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Основной задачей при про-
ектировании механичес-
ких цехов предприятий

тяжелого машиностроения
является поиск решения,
удовлетворяющего двум
противоречивым требовани-
ям. Первое — это обеспече-
ние выполнения всех требу-
емых операций механичес-
кой обработки, список кото-
рых для крупногабаритных
деталей весьма велик. Вто-
рое — обеспечение эффек-
тивной загрузки станочного
парка, определяемой для
крупных, тяжелых и уни-
кальных станков в единич-
ном и мелкосерийном про-
изводстве коэффициентом
загрузки 0,8�0,85 при трех-
сменном режиме работы.

Существующие механичес-
кие цехи тяжелого машиност-
роения укомплектованы широ-
ким набором крупногабарит-
ных, зачастую — уникальных
станков разных типов. Их эф-
фективное использование воз-
можно только в условиях высо-
кой концентрации производст-
ва. Но реальная загрузка обо-
рудования значительно ниже
требуемой. Поэтому механиче-
ская обработка крупногабарит-
ных деталей сопряжена со зна-
чительными издержками, свя-
занными с низкими показате-
лями загрузки.

Решение поставленной за-
дачи возможно при концентра-
ции технологических опера-
ций на станках. Первым шагом
в этом направлении стали об-
рабатывающие центры, спо-
собные выполнять различные
виды механической обработки
на одном станке. Наиболее
полно идеология таких цент-
ров видна в токарно-карусель-
ных обрабатывающих центрах
с ЧПУ, способных выполнять
не только токарные, но и свер-
лильно-фрезерно-расточные
операции. И оснащенных для
этого магазинами токарных и
осевых инструментов.

Но подобные центры, вы-
полненные, как правило, на
базе существующих моделей
токарно-карусельных стан-
ков, имели свои ограничения.
Наиболее существенным из
них является несоизмери-
мость показателей при токар-
ной обработке, растачивании
и фрезеровании. При мощно-
сти главного привода в токар-
ном режиме 50�90 кВт мощ-
ности главного привода осе-
вого инструмента составляют
14�28 кВт.

Точностные характеристи-
ки и несущая способность
шпинделя осевого инструмен-
та также не могли составить
достойную конкуренцию об-
рабатывающим центрам фре-
зерно-расточной группы.

Реализация полноценной
функции токарной обработки
в обрабатывающих центрах
фрезерно-расточной группы
также сопряжена с известны-
ми трудностями. Поэтому су-
ществующие на рынке предло-
жения подобных станков но-
сят единичный характер. И
обещают весьма посредствен-
ные показатели при точении –
низкую грузоподъемность сто-
ла, малый крутящий момент.

Но и токарно-карусельные
обрабатывающие центры, и
фрезерно-расточные центры с
функцией точения не могут
дать предложения для обработ-
ки всей номенклатуры круп-
ных деталей – как призмати-
ческой формы, так и тел вра-
щения. Как следствие — дале-
ко не оптимальная загрузка
оборудования.

Краснодарский станкостро-
ительный завод «Седин» пред-
лагает машиностроителям но-
вое решение, способное сокра-
тить необходимое число стан-
ков в пределе до одного, но
способного экономически эф-
фективно выполнить все тре-
буемые операции механичес-
кой обработки.

Новое поколение станков —
серия «Вертимастер» — позво-
ляет предложить машиностро-
ителям универсальное реше-
ние, способное одинаково эф-
фективно обрабатывать как
детали-тела вращения, так и
призматические детали.

Компоновка станков серии
«Вертимастер» — подвиж-
ный портал, перемещающий-
ся вдоль рабочей зоны. И не-
сущий салазку вертикального
суппорта.

Основные преимущества
подвижного портала перед по-
движным столом — это преж-
де всего рациональное исполь-
зование цехового пространст-
ва: соотношение объемов ра-
бочей зоны и габаритов станка
при компоновке с подвижным
порталом достигает 0,15, тогда
как у станков с подвижным
столом оно не превосходит
0,065. Плюс к этому — высокая
грузоподъемность неподвиж-
ного прямоугольного стола,
расположенного непосредст-
венно на фундаменте, не огра-
ниченная несущей способнос-
тью направляющих.

Расточной ползун прямо-
угольного сечения позволяет
вести обработку как токарным
инструментом, так и осевым.
Мощность главного привода
осевого инструмента увеличе-
на в 1,5 раза.

Портал перемещается над
столом, который может быть
прямоугольным, быть план-
шайбой токарно-карусельного
станка или комбинацией пря-
моугольного стола и планшай-
бы. В последнем случае на стан-
ке возможна обработка дета-
лей различной конфигурации.

Примечательной особенно-
стью станков «Вертимастер»
является конструкция главного
привода в токарном режиме —
два двигателя мощностью по 55
кВт каждый имеют независи-
мые кинематические цепи,
объединяемые только на вен-
цовой шестерне планшайбы.
Такое решение позволило не
только обеспечить эффектив-
ную токарную обработку с од-
ноступенчатым редуктором, но
и реализовать в пределах этой
же ступени редуктора следя-
щий привод координаты C.

Синхронно управляемые
оси использованы не только в
приводе планшайбы, но и в ме-
ханизме перемещения попере-
чины (координата W) и в меха-
низме перемещения портала
(координата Y). Применение
такого решения позволило со-
кратить количество механиз-
мов и повысить надежность
станка в целом.

Высокий уровень автомати-
зации, надежность, точность,
широкий набор функций стан-
ков «Вертимастер» обеспечи-
вают такие преимущества, как
высокий коэффициент ис-
пользования станка, сокраще-
ние времени обработки дета-
ли, стабильно высокое качест-
во обработки.
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по гибким производственным систе-
мам, роботам, системам автоматизи-
рованного проектирования, средст-
вам автоматизированного контроля.
Институт получил статус всесоюз-
ного, стал головным информацион-
ным органом по машиностроению и
робототехнике в странах СЭВ.

Многолетний опыт работы в ус-
ловиях полного хозрасчета позво-
лил институту относительно безбо-
лезненно войти в рынок, тогда как
многие другие  отраслевые НИИ
информации прекратили свое су-
ществование. Удалось сохранить
высококвалифицированных спе-
циалистов и взаимовыгодные
связи с предприятиями различ-
ных отраслей машиностроения.
ВНИИТЭМР уже второй раз полу-
чил государственную аккредита-
цию как научная организация.

Конечно,  резкое снижение  объ-
ема проводимых в стране НИОКР и
соответствующее снижение спроса
на научно-техническую информа-
цию со стороны машиностроитель-
ных предприятий и НИИ отрица-
тельным образом сказалось на эко-
номических показателях института.
Был достаточно продолжительный
период борьбы за выживание. Воз-
никшие в этой связи проблемы были
решены прежде всего за счет сни-
жения затрат, изменения содержа-
ния традиционных для информаци-
онного НИИ видов деятельности и
освоения новых.

Основным направлением сни-
жения затрат было и остается по-
вышение производительности тру-
да путем внедрения новейших  тех-
нических средств обработки ин-
формации и коммуникации. На
смену громоздким и морально ус-
таревшим ЭВМ пришли значитель-
но более производительные и ком-
пактные персональные компьюте-
ры. Институт полностью перешел
на безбумажную технологию. Все
компьютеры были объединены в
локальную сеть, создан собствен-
ный мощный Интернет-сервер.

Доступ в Интернет позволил, в
частности, значительно снизить
затраты, связанные с получением
информации из-за рубежа. Не-
давно институт на собственные
средства проложил волоконно-
оптический кабель до ближайше-
го узла связи.  В результате это-
го скорость доступа возросла со
192 кбит/с до 1 мегабит/с.

Почему я об этом говорю? Сей-
час в машиностроении наметилось
оживление. Однако ожидать значи-
тельного  повышения затрат на со-
здание новой техники не приходит-
ся. Скорее всего, развитие промыш-
ленности сначала пойдет по пути
приобретения лицензий, как это
было в свое время в Японии. Этот
путь уже осваивает отечествен-
ное автомобилестроение. Есть по-
добный опыт и в станкостроении.
Постепенно на заработанные сред-
ства  начнут проводиться собствен-
ные НИОКР для поддержания до-
стигнутого уровня, затем — для опе-
режения конкурентов.

Другими словами, надеяться на
резкий рост спроса на научно-тех-
ническую информацию нет осно-
ваний. И, соответственно, нет
оснований ожидать, что при зна-
чительном увеличении объема
НИОКР в будущем, деятельность в
этой сфере станет высокопри-
быльной. Даже в США, где затраты
на НИОКР превышают 160 млрд.
долларов в год, расходы на инфор-
мацию  прямо или косвенно доти-
руются государством.

В свое время в целях экономии
нам пришлось пойти на прекраще-
ние выпуска периодических рефе-
ративных изданий. И сосредото-
читься на выпуске проспектов, ка-
талогов и справочников на маши-
ностроительное технологическое
оборудование, режущий инстру-
мент и комплектующие общемаши-
ностроительного назначения, кото-
рые пользуются  устойчивым спро-
сом. Изданием и распространением
этих материалов занимается дочер-
нее предприятие — ООО «Каталог»

Все издания формируются на
основе имеющихся в институте и
постоянно актуализируемых элек-
тронных баз данных. На их основе
предлагается услуга по подбору
моделей оборудования и типов
комплектующих, наиболее полно
отвечающих требованиям заказчи-
ков.   Для оперативного пополне-
ния баз данных достоверной ин-
формацией налажена система по-
лучения исходной информации не-
посредственно от изготовителей
оборудования, комплектующих и
инструмента.

Со временем мы вернемся к вы-
пуску многих из ранее выпускав-
шихся институтом периодических
изданий. С июля 1999 г. снова выхо-
дит оперативный реферативный
сборник «Достижения науки, техни-
ки и технологии для машинострое-
ния». В качестве источника инфор-
мации для него широко используют-
ся ресурсы Интернета. Оперативная
информация является одним из эле-
ментов и системы «ДОР» (Диффе-
ренцированное обслуживание ру-
ководителей). По дополнительному
запросу руководителя может быть
предоставлен оригинал первичного
документа любого реферата, сделан
его перевод. В развитие темы, заин-
тересовавшей руководителя, может
быть подготовлена аналитическая
справка или обзор. 

После рассылки очередного
номера реферативного сборника
подписчикам его электронная вер-
сия размещается на сайте АО 
«ВНИИТЭМР» в разделе «Обзор
новостей наукоемких технологий»
в режиме  свободного доступа.

В связи с высокой конкуренци-
ей на рынке традиционных ин-
формационных услуг, институт в
своей деятельности основной
упор делает на более глубокую пе-
реработку информации, на учас-
тии своих сотрудников в НИР за-
казчиков на стадии информацион-
ной проработки крупных проек-
тов. По заказам предприятий и
НИИ исследуются возможные пу-
ти решения интересующих их
проблем путем информационного
анализа-синтеза.

Суть этого метода состоит в сле-
дующем. Заказчик формулирует
проблему. Это — проблема первого
уровня. Специалисты института
производят поиск сведений о воз-
можных решениях этой проблемы
во всех доступных источниках ин-
формации. Полученные сведения
анализируются.

Редко, когда сразу удается
найти решение, полностью сни-
мающее  проблему заказчика.
Как правило, проблему первого
порядка приходится разбивать на
несколько составляющих. В ре-
зультате формулируются пробле-
мы второго порядка. Ищется ре-
шение для них.

Указанная процедура  повто-
рятся до тех пор, пока не будет
найдено решение для всех про-
блем нижнего уровня.   Решением
проблемы заказчика в этом слу-
чае будет синтез  всех найденных
частных решений.

Проблема или проблемы низ-
шего уровня, для которых  не уда-
лось найти решения в доступных
источниках информации, по суще-
ству, можно рассматривать как те-
му для НИОКР заказчика. Очевид-
но, что трудоемкость такой НИОКР
будет значительно ниже трудоем-
кости НИОКР по первоначально
сформулированной заказчиком
проблеме.

Создание собственного мощ-
ного WEB-сервера позволило
ВНИИТЭМР не только резко со-
кратить время поиска нужной
первичной информации, но и
предложить новый вид платной
информационной услуги — раз-
мещение сведений о продукции
заказчика  в электронном катало-
ге.  Для производителей это свое-
го рода реклама, а для пользовате-
лей — удобный и бесплатный ис-
точник информации.

Функция выявления и распро-
странения передового производ-
ственного опыта, обязательная в
прошлом для каждого отраслево-
го НИИ информации, сегодня
трансформировалась в инноваци-
онную деятельность на основе
коммерческих отношений с авто-
рами перспективных научно-тех-
нических достижений, и ищущих
инвесторов. В частности, в свое
время институт помог разработ-
чикам метода уничтожения отхо-
дов, содержащих диоксин, найти
реальных деловых партнеров за
рубежом.

В некоторых случаях институт
готов идти и идет на инвестирова-
ние собственных средств. В про-
цессе поиска и анализа перспек-
тивных научно-технических дости-
жений пополняется имеющаяся в
институте электронная база дан-
ных НТД. Основной источник ин-
формации для пополнения базы
данных НТД — информация, по-
ступающая от заинтересованных
авторов разработок.

Интересно отметить, что в
США  с 1995 г.  под эгидой и при
финансировании Исследова-
тельского отдела ВМС США
(Office of Naval Research) функ-
ционирует система выявления и
распространения передового
производственного опыта или
наилучшей производственной
практики, как это звучит в до-
словном переводе с английского.
Она отчасти напоминает систему
выявления и распространения
передового производственного
опыта, действовавшую в про-
шлом в нашей стране.

Под наилучшей производствен-
ной практикой (Best Manufacturing
Practice) понимается  «процесс, ме-
тод или новый подход к  исполь-
зованию оборудования или ре-
сурсов, внедрение которого дало
реальный эффект с точки зрения
снижения затрат, совершенство-
вания планирования, повышения
качества продукции, увеличения
производительности, улучшения
условий труда, защиты окружаю-
щей среды и  других показателей,
влияющих на жизнедеятельность
организации».

Основным элементом  указан-
ной системы являются сеть регио-
нальных центров. Передовой опыт
выявляют эксперты путем ком-
плексного обследования предприя-
тий, добровольно изъявивших же-
лание пройти такое обследование.
Желающих пройти обследование
достаточно, так как это — хорошая
реклама. Никакой платы за обсле-
дование предприятия не вносят.
Цель программы — улучшить кон-
курентоспособность американ-
ской промышленности.

Свою производственную дея-
тельность мы стараемся строить
на основе договоров на комплекс-
ное информационное обслужива-
ние. Но не отказываемся и от от-
ветов на разовые запросы. При-
чем все чаще запросы приходят
по электронной почте. Основная
проблема здесь — громоздкая си-
стема расчетов.  Будем надеяться,
что с развитием электронной сис-
темы расчетов и увеличением ко-
личества пользователей глобаль-
ной сети среди потребителей на-
учно-технической информации в
нашей стране заказ, получение и
оплата информационных продук-
тов и услуг будут производиться в
основном в электронной форме
по Интернету.

Следует отметить, что при
формировании своих фондов и
электронных баз данных АО
«ВНИИТЭМР» учитывает не толь-
ко текущие и прогнозируемые
информационные потребности
потенциальных заказчиков, но и
по возможности старается со-
здать задел по наиболее перспек-
тивным направлениям развития
технологии.

Определенную помощь в этом
оказало централизованное финан-
сирование в рамках подпрограммы
«Федеральный информационный
фонд по науке и технике» целевой
научно-технической программы
«Исследования и разработки по
приоритетным направлениям на-
уки и техники гражданского назна-
чения».

В перспективе мы планируем
создать на своем сайте сводную ба-
зу данных на всю продукцию и ус-
луги предприятий и организаций,
входящих в Ассоциацию «Станко-
инструмент» с бесплатным досту-
пом по Интернету. А также элек-
тронную информационную базу
данных и виртуальную выставку
новых комплектующих изделий
для станкостроения.

Деятельность института все-
гда базировалась и базируется  на
постоянном отслеживании совре-
менных тенденций в области на-
уки, техники и экономики, влия-
ющих на развитие машинострое-
ния, на сборе и систематизации
данных о производственной и фи-
нансовой деятельности потенци-
альных клиентов.

Используется  любая возмож-
ность для  непосредственного об-
щения с руководителями и специ-
алистами предприятий и НИИ с
целью выявления их информаци-
онных потребностей.  Анализиру-
ются разовые запросы и динами-
ка подписки на издания институ-
та. Из сопоставления множества
полученных данных рождается
четкое представление о том,  ка-
кие нужны информационные
продукты, какие базы данных сле-
дует формировать.

Мы надеемся, что наши опыт и
знания будут полезны многим.

ÉÂÌÂ‡Î¸Ì˚È
‰ËÂÍÚÓ
ééé
«ã‡ÒÚ‡-
àÌÒÚÛÏÂÌÚ»
Ç‡‰ËÏ Å‡‡ÌÓ‚ 

Ç ëëëê ‚ ÒËÎÛ ÔÎ‡ÌÓ‚ÓÈ ˝ÍÓ-
ÌÓÏËÍË Í‡Ê‰˚È ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡Î¸-
Ì˚È Á‡‚Ó‰ ÒÔÂˆË‡ÎËÁËÓ‚‡ÎÒfl Ì‡
‚˚ÔÛÒÍÂ ÓÔÂ‰ÂÎÂÌÌÓ„Ó ‚Ë‰‡ ËÌ-
ÒÚÛÏÂÌÚ‡. èÎ‡Ì˚ ÔÓ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ-
‚Û ÓÔÂ‰ÂÎflÎËÒ¸ ‚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË Ò
Á‡fl‚Í‡ÏË ÔÂ‰ÔËflÚËÈ-ÔÓÚÂ·Ë-
ÚÂÎÂÈ, ÒÓ„Î‡ÒÌÓ ‚˚‰ÂÎflÂÏ˚Ï ËÏ
ÙÓÌ‰‡Ï. ëÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÂÌÌÓ ˝ÚÓÏÛ
¯ÎÓ Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËÂ Ò˚¸ÂÏ. àÌÒÚÛ-
ÏÂÌÚ ‡ÒÔÂ‰ÂÎflÎÒfl ÔÓ „Ó‰Ó‚˚Ï
Á‡fl‚Í‡Ï ÔÂ‰ÔËflÚËÈ-ÔÓÚÂ·ËÚÂ-
ÎÂÈ.

ë ‚‚Â‰ÂÌËÂÏ ˚ÌÓ˜ÌÓÈ ˝ÍÓÌÓ-
ÏËÍË ÔÎ‡ÌÓ‚‡fl ÒËÒÚÂÏ‡ ·˚Î‡ ÓÚ-
ÏÂÌÂÌ‡. ä‡Ê‰˚È ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡Î¸-
Ì˚È Á‡‚Ó‰ ÒÚ‡Î Ò‡ÏÓÒÚÓflÚÂÎ¸ÌÓÈ
Â‰ËÌËˆÂÈ ÒÓ Ò‚ÓÂÈ ÔÓ„‡ÏÏÓÈ
‚˚ÔÛÒÍ‡. èË Ó·‡ÁÓ‚‡ÌËË ëçÉ
ÌÂÍÓÚÓ˚Â ‚Â‰Û˘ËÂ ËÌÒÚÛÏÂÌ-
Ú‡Î¸Ì˚Â Á‡‚Ó‰˚ ÓÍ‡Á‡ÎËÒ¸ Á‡
„‡ÌËˆÂÈ. Ä ‚‚Â‰ÂÌËÂ Ú‡ÏÓÊÂÌÌ˚ı
·‡¸ÂÓ‚ ÛÒÛ„Û·ËÎÓ ËÁÓÎflˆË˛.

ÇÒÂ ˝ÚÓ ÔË‚ÂÎÓ Í ÔÂÂ·ÓflÏ ‚
ÔÓÒÚ‡‚Í‡ı Ò˚¸fl ‰Îfl ÔÓËÁ‚Ó‰-
ÒÚ‚‡ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡, Í ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ-
ÒÚË ÔÎ‡ÌËÓ‚‡ÌËfl ÔÓ„‡ÏÏ˚ ‚˚-
ÔÛÒÍ‡ Ò‡ÏÓÒÚÓflÚÂÎ¸ÌÓ ÒËÎ‡ÏË Á‡-
‚Ó‰Ó‚-ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎÂÈ. Ä Ú‡ÍÊÂ
Í Ì‡Î‡ÊË‚‡ÌË˛  Í‡Ì‡ÎÓ‚ Ò·˚Ú‡
Ò‚ÓÂÈ ÔÓ‰ÛÍˆËË. ìÒËÎË‚¯ËÈÒfl
ÍËÁËÒ ÓÚÂ˜ÂÒÚ‚ÂÌÌÓÈ ÔÓÏ˚¯-
ÎÂÌÌÓÒÚË Ò‰ÂÎ‡Î ÌÂÔÎ‡ÚÂÊÂÒÔÓ-
ÒÓ·Ì˚ÏË fl‰ ÍÛÔÌ˚ı ÔÓÚÂ·ËÚÂ-
ÎÂÈ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡. êÓÒÚ ˆÂÌ Ì‡ Ò˚-
¸Â Ë ˝ÌÂ„ÓÌÓÒËÚÂÎË ÔË‚ÂÎ Í
ÂÁÍÓÏÛ Û‚ÂÎË˜ÂÌË˛ Ì‡ÍÎ‡‰Ì˚ı
‡ÒıÓ‰Ó‚ ÔÓ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Û ËÌÒÚ-
ÛÏÂÌÚ‡. äÓÏÂ ÚÓ„Ó, ‡ÒÔ‡Î‡Ò¸
ÒËÒÚÂÏ‡ ˆÂÌÚ‡ÎËÁÓ‚‡ÌÌÓ„Ó
ÒÌ‡·ÊÂÌËfl, ÍÓÚÓ‡fl Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡-
Î‡ ÛÒÚÓÈ˜Ë‚˚È Ò·˚Ú ÔÓ‰ÛÍˆËË. 

Ç ÒËÎÛ ‚ÒÂı ˝ÚËı Ù‡ÍÚÓÓ‚
ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓ ‚˚ÓÒ Û‰ÂÎ¸Ì˚È ‚ÂÒ
‚Á‡ËÏÓÁ‡˜ÂÚÌ˚ı ÒıÂÏ, ·‡ÚÂ-
Ì˚ı ÓÔÂ‡ˆËÈ. äÓÏÂ ÚÓ„Ó, ËÌÒÚ-
ÛÏÂÌÚ‡Î¸Ì˚Â Á‡Ô‡Ò˚ Ì‡ fl‰Â
ÔÂ‰ÔËflÚËÈ ·˚ÎË ÒÚÓÎ¸ ‚ÂÎËÍË,
˜ÚÓ ÔÓÁ‚ÓÎflÎË Û‰Ó‚ÎÂÚ‚ÓflÚ¸ ÌÂ
ÚÓÎ¸ÍÓ ÒÓ·ÒÚ‚ÂÌÌ˚Â ÔÓÚÂ·ÌÓÒÚË,
ÌÓ Ë Â‡ÎËÁÓ‚˚‚‡Ú¸ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ
‰Û„ËÏ ÔÂ‰ÔËflÚËflÏ. èË˜ÂÏ
˜‡ÒÚÓ — ÔÓ «ÒÚ‡˚Ï» ˆÂÌ‡Ï.

ÇÒÂ ˝ÚÓ ÔË‚ÂÎÓ Í ÚÓÏÛ, ˜ÚÓ
ÏÌÓ„ËÂ ‚Â‰Û˘ËÂ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡Î¸-
Ì˚Â Á‡‚Ó‰˚ êÓÒÒËË Ë ÒÚ‡Ì ëçÉ
ËÎË ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛ ÓÒÚ‡ÌÓ‚ËÎË ÔÓËÁ-
‚Ó‰ÒÚ‚Ó, ËÎË ÂÁÍÓ ÒÓÍ‡ÚËÎË
Ó·˙ÂÏ˚ ‚˚ÔÛÒÍ‡. ì‰ÂÎ¸Ì˚È ‚ÂÒ
ÔÓÒÚ‡‚ÓÍ ËÏÔÓÚÌÓ„Ó ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡
·˚Î Ï‡Î, ÔÓÒÍÓÎ¸ÍÛ ÒÔÓÒ ÌÂ ·˚Î
Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌ ÔÎ‡ÚÂÊÂÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸˛
ÏÌÓ„Ëı ÔÂ‰ÔËflÚËÈ. Ç˚ÒÓÍÓÂ Í‡-
˜ÂÒÚ‚Ó ËÏÔÓÚÌÓ„Ó ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ Ë
Ú‡ÏÓÊÂÌÌ˚Â ÔÓ¯ÎËÌ˚ ÂÁÍÓ Û‚Â-
ÎË˜Ë‚‡ÎË Â„Ó ÒÚÓËÏÓÒÚ¸ Ì‡ ÓÒ-
ÒËÈÒÍÓÏ ˚ÌÍÂ. èÓÁ‚ÓÎËÚ¸ ÒÂ·Â
ÔËÓ·ÂÚÂÌËÂ Ú‡ÍÓ„Ó ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡
ÏÓ„ÎË ÌÂÏÌÓ„ËÂ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌ˚Â
ÔÂ‰ÔËflÚËfl.

èÓÒÚÂÔÂÌÌÓÂ ‚ÓÁÓÊ‰ÂÌËÂ
ÓÚÂ˜ÂÒÚ‚ÂÌÌÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË
ÔË‚ÂÎÓ Í ÔÓfl‚ÎÂÌË˛ ÔÓÚÂ·ÌÓÒ-
ÚË ‚ ËÌÒÚÛÏÂÌÚÂ. ä‡Ú‡ÎËÁ‡ÚÓÓÏ
‚ÔÓÒÎÂ‰ÒÚ‚ËË ÔÓÒÎÛÊËÎ «‡‚„ÛÒ-
ÚÓ‚ÒÍËÈ ÍËÁËÒ» 1988 „Ó‰‡, ÔË-
‚Â‰¯ËÈ Í ÓÒÚÛ ËÏÔÓÚÓÁ‡ÏÂ˘‡-
˛˘Ëı ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚. íÓ‚‡Ì˚Â ËÌ-
ÒÚÛÏÂÌÚ‡Î¸Ì˚Â ÔÓÚÓÍË ‚ ÚÓÚ ÔÂ-
ËÓ‰ ÙÓÏËÓ‚‡ÎËÒ¸ ÒÎÂ‰Û˛˘ËÏ
Ó·‡ÁÓÏ: ÔÓ‰ÛÍˆËfl ÓÚÂ˜ÂÒÚ‚ÂÌ-
Ì˚ı ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡Î¸Ì˚ı Á‡‚Ó‰Ó‚
— 30%, ÒÚ‡˚Â ÚÓ‚‡Ì˚Â Á‡Ô‡Ò˚
— 60%, ËÏÔÓÚÌ˚È ËÌÒÚÛÏÂÌÚ —
10%.

Ñ‡Î¸ÌÂÈ¯ËÈ ÔÓ‰˙ÂÏ ÔÓÏ˚¯-
ÎÂÌÌÓÒÚË êÓÒÒËË ÔÓÚÂ·Ó‚‡Î
‡Ò¯ËÂÌËfl ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡Î¸ÌÓ„Ó
˚ÌÍ‡. Ç Ì‡ÒÚÓfl˘ËÈ ÏÓÏÂÌÚ Ì‡-
·Î˛‰‡ÂÚÒfl Û‚ÂÎË˜ÂÌËÂ Ó·˙ÂÏÓ‚
‚˚ÔÛÒÍ‡ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ Ì‡ fl‰Â Á‡-
‚Ó‰Ó‚. é‰ÌÓ‚ÂÏÂÌÌÓ ‚ÒÂ ·ÓÎÂÂ
ÔËÒÚ‡Î¸ÌÓÂ ‚ÌËÏ‡ÌËÂ Û‰ÂÎflÂÚÒfl
‚ÓÔÓÒ‡Ï Í‡˜ÂÒÚ‚‡ ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÏÓ„Ó
ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡. é‰Ì‡ÍÓ fl‰ ÌÂ„‡-
ÚË‚Ì˚ı ÏÓÏÂÌÚÓ‚, ËÏÂ‚¯Ëı ÏÂÒÚÓ
‡ÌÂÂ, ÓÒÚ‡ÎÒfl. ä ÌËÏ ÏÓÊÌÓ ÓÚ-
ÌÂÒÚË ÌÂ„Ë·ÍÓÒÚ¸ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒ-
ÍËı ÔÓˆÂÒÒÓ‚, ÍÓÚÓ‡fl ÌÂ ÔÓÁ‚Ó-
ÎflÂÚ ·˚ÒÚÓ ÔÂÂÒÚ‡Ë‚‡Ú¸ ÔÓ-
„‡ÏÏ˚ ‚˚ÔÛÒÍ‡ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ ‰Îfl
Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËfl ÔÓÚÂ·ÌÓÒÚÂÈ ˚Ì-
Í‡, ÔÂÂ·ÓË Ò ÔÓÒÚ‡‚Í‡ÏË Ò˚¸fl 
Ë Ú.‰.

òËÓÍ‡fl ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡Î¸Ì‡fl
„‡ÏÏ‡, ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏ‡fl ‰Îfl Ó·ÂÒ-
ÔÂ˜ÂÌËfl ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÔÓ-
ˆÂÒÒÓ‚ ÔÂ‰ÔËflÚËÈ, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÓÚ-
ÒÛÚÒÚ‚ËÂ ÓÔÚÓ‚˚ı ·‡Á, ÍÓÚÓ˚Â
Á‡ÌËÏ‡ÎËÒ¸ ÙÓÏËÓ‚‡ÌËÂÏ ÚÓ-
‚‡ÌÓ„Ó ‡ÒÒÓÚËÏÂÌÚ‡ ‰Îfl ÓÚ-
‰ÂÎ¸Ì˚ı ÔÓÚÂ·ËÚÂÎÂÈ, ÔË‚ÂÎË Í
ÔÓfl‚ÎÂÌË˛ ‚ 1990—1991 „Ó‰‡ı
fl‰‡ ÚÓ„Ó‚˚ı ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡Î¸Ì˚ı
ÙËÏ, ÍÓÚÓ˚Â Á‡ÔÓÎÌËÎË Ó·‡-
ÁÓ‚‡‚¯ËÈÒfl Ì‡ ˚ÌÍÂ «‚‡ÍÛÛÏ».
ÇÓÁÏÓÊÌÓÒÚË ÓÔÂ‡ÚË‚ÌÓ„Ó ÙÓ-
ÏËÓ‚‡ÌËfl ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡Î¸Ì˚ı Á‡-
Í‡ÁÓ‚ ‰Îfl ÌÛÊ‰ ÍÓÌÍÂÚÌ˚ı ÔÓ-
ÚÂ·ËÚÂÎÂÈ ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓ ÛÒÍÓË-
ÎË ÔÓˆÂÒÒ ÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌËfl Ë ‡Á‚Ë-
ÚËfl Ú‡ÍËı ÙËÏ, Í ˜ËÒÎÛ ÍÓÚÓ˚ı
ÓÚÌÓÒËÚÒfl  Ë ééé «ã‡ÒÚ‡-àÌÒÚ-
ÛÏÂÌÚ».

ê˚ÌÓÍ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ ÔÓÏ˚¯-
ÎÂÌÌÓ„Ó Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËfl ‰‡ÎÂÍ ÓÚ
ÒÓÒÚÓflÌËfl ÒÚ‡ÚË˜ÌÓÒÚË, ÔÓ‰‚Â-
ÊÂÌ ÔÓÒÚÓflÌÌ˚Ï ÔÂÂÏÂÌ‡Ï. êÓÒÚ
Í‡ÔËÚ‡ÎÓ‚ÎÓÊÂÌËÈ ‚ ÚÂıÌËÍÛ Ë
ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˛ ÔÓÓ‰ËÎ ÌÂÒÍÓÌ˜‡Â-
Ï˚È ÔÓÚÓÍ ÌÓ‚˚ı ÚÓ‚‡Ó‚, ÌÓ‚˚ı
ÔÓˆÂÒÒÓ‚, ÌÓ‚ÓÈ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒ-
ÍÓÈ ÓÒÌ‡ÒÚÍË Ë ÌÓ‚˚ı Ï‡ÚÂË‡-
ÎÓ‚. èË ˝ÚÓÏ ÒÛ˘ÂÒÚ‚Û˛˘ËÂ ÚÓ-
‚‡˚ Ë ÏÂÚÓ‰˚ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ÌÂ-
ÓÊË‰‡ÌÌÓ ÓÍ‡Á˚‚‡ÎËÒ¸ ÛÒÚ‡Â‚-
¯ËÏË.

èÓÒÚ‡‚˘ËÍË ÔÂ‰ÓÒÚ‡‚Îfl˛Ú
ÓÔÚÓ‚Û˛ ÒÍË‰ÍÛ ÚÓÎ¸ÍÓ ÍÛÔÌ˚Ï
ÚÓ„Ó‚˚Ï ÙËÏ‡Ï, ‡ ÏÂÎÍËÂ
‰ÓÎÊÌ˚ ÔÎ‡ÚËÚ¸ Á‡ ÚÓ‚‡ ÒÚÓÎ¸ÍÓ
ÊÂ, ÒÍÓÎ¸ÍÓ ÍÓÌÂ˜Ì˚Â ÔÓÚÂ·ËÚÂ-
ÎË. èÓ˝ÚÓÏÛ ÔÓ˜ÚË ÔÓÎÓ‚ËÌ‡ ‚ÒÂı
‡ÍÚË‚Ó‚ ÏÌÓ„Ëı ÙËÏ ÔÓ ÚÓ„Ó‚ÎÂ
ËÌÒÚÛÏÂÌÚÓÏ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓ„Ó

Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËfl ÓÍ‡Á˚‚‡ÂÚÒfl ‚ÎÓÊÂÌ-
ÌÓÈ ‚ ÚÓ‚‡˚ Ì‡ ÒÍÎ‡‰Â. ëÚÓÎ¸
ÍÛÔÌ˚Â Á‡Ú‡Ú˚ Ó·ÛÒÎÓ‚ÎÂÌ˚
·ÓÎ¸¯ËÏ ˜ËÒÎÓÏ Ì‡ËÏÂÌÓ‚‡ÌËÈ
ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡, ÍÓÚÓ˚Â ÔËıÓ‰ËÚÒfl
‰ÂÊ‡Ú¸ Ì‡ ÒÍÎ‡‰Â ‰Îfl Û‰Ó‚ÎÂ-
Ú‚ÓÂÌËfl ÔÓÚÂ·ÌÓÒÚÂÈ ÍÓÌÂ˜Ì˚ı
ÔÓÚÂ·ËÚÂÎÂÈ.

Ç Ò‚flÁË Ò ˝ÚËÏ ‚ÓÁÌËÍ‡ÂÚ fl‰
ÚÂ·Ó‚‡ÌËÈ, ÔÂ‰˙fl‚ÎflÂÏ˚ı
Ô‡ÚÌÂ‡ÏË ‰Û„ Í ‰Û„Û Ì‡ ˚ÌÍÂ
ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓ„Ó Ì‡-
ÁÌ‡˜ÂÌËfl.

1. éÚÌÓ¯ÂÌËÂ ÔÓÒÂ‰ÌËÍ‡ Í
ÚÓ‚‡Û. íÓ‚‡ Á‡‚Ó‰‡-ÔÓËÁ‚Ó-
‰ËÚÂÎfl ‰ÓÎÊÂÌ ıÓÓ¯Ó ‚ÔËÒ˚-
‚‡Ú¸Òfl Ë ‰ÓÔÓÎÌflÚ¸ ‡ÒÒÓÚËÏÂÌÚ
ÚÓ‚‡Ó‚ ÚÓ„Ó‚ÓÈ ÙËÏ˚.

2. ç‡‰ÂÊÌÓÒÚ¸ ÔÓÚÂÌˆË‡Î¸-
ÌÓ„Ó Ô‡ÚÌÂ‡ Ë Â„Ó ÔÓÎÓÊÂÌËÂ
‚ ÓÚ‡ÒÎË. é ÒÚÂÔÂÌË Â„Ó Ì‡‰ÂÊ-
ÌÓÒÚË ÏÓÊÌÓ ÒÛ‰ËÚ¸ ÔÓ Ú‡ÍËÏ ÔË-
ÁÌ‡Í‡Ï, Í‡Í ÔÓ‰ÓÎÊËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸
‡·ÓÚ˚ ‚ ‰‡ÌÌÓÈ ÓÚ‡ÒÎË, Ì‡‰ÂÊ-
ÌÓÒÚ¸ ÔÓÒÚ‡‚ÓÍ Ë ÔÎ‡ÚÂÊÂÈ.

3. ëÍÎ‡‰ÒÍËÂ Á‡Ô‡Ò˚. éÍ‡Á‡-
ÌËÂ  Ì‡‰ÎÂÊ‡˘Â„Ó ÛÓ‚Ìfl Ò·˚ÚÓ-
‚˚ı ÛÒÎÛ„ Ò‚flÁ‡ÌÓ Ò „ÓÚÓ‚ÌÓÒÚ¸˛
ËÏÂÚ¸ ‚ Ì‡ÎË˜ËË ÒÍÎ‡‰ÒÍËÂ Á‡Ô‡-
Ò˚ ÔÓ‰ÛÍˆËË ‰‡ÌÌÓ„Ó ÔÓÒÚ‡‚˘ËÍ‡
ËÎË ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸˛ ‰ÓÔÓÒÚ‡‚ÍË ‚
ÍÓÓÚÍËÂ ÒÓÍË.

4. íÓ„Ó‚Îfl ÒıÓ‰Ì˚ÏË ÚÓ‚‡-
‡ÏË. á‡‚Ó‰-ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ ÔÂ‰-
ÔÓ˜ÚÂÚ ÓÔÚÓ‚Û˛ ÙËÏÛ, ÚÓ„Û˛˘Û˛
ÚÓ‚‡‡ÏË, ÍÓÚÓ˚Â ‰ÓÔÓÎÌfl˛Ú ËÎË
ÔÓ‰‰ÂÊË‚‡˛Ú Â„Ó ÒÓ·ÒÚ‚ÂÌÌÛ˛
ÌÓÏÂÌÍÎ‡ÚÛÛ, ‡ ÔÓ Í‡˜ÂÒÚ‚Û ÌÂ ÛÒ-
ÚÛÔ‡˛Ú ËÎË ÔÂ‚ÓÒıÓ‰flÚ Â„Ó ÚÓ‚‡-
˚. Ç ̋ ÚËı ÛÒÎÓ‚Ëflı ÔÓ‰‡Ê‡ Ó‰ÌÓ-
„Ó ÚÓ‚‡‡ Ó·ÎÂ„˜‡ÂÚ ÔÓ‰‡ÊÛ ‰Û-
„Ó„Ó. Ä Ëı ÒÓ‚ÏÂÒÚÌÓÂ ÔÂ‰ÎÓÊÂÌËÂ
ÔË‚ÎÂÍ‡ÂÚ ÔÓÍÛÔ‡ÚÂÎfl Ë ÔÓÓÊ-
‰‡ÂÚ ÔË‚flÁ‡ÌÌÓÒÚ¸ Ò Â„Ó ÒÚÓÓÌ˚
Ë Í ÚÓ„Ó‚ÓÈ ÙËÏÂ, Ë Í Ò‡ÏÓÏÛ Á‡-
‚Ó‰Û-ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ˛.

5. îËÌ‡ÌÒÓ‚ÓÂ ÔÓÎÓÊÂÌËÂ.
ïÓÓ¯‡fl ÚÓ„Ó‚‡fl ÙËÏ‡ ‰ÓÎÊÌ‡
‡ÒÔÓÎ‡„‡Ú¸ ÙËÌ‡ÌÒÓ‚˚ÏË  ‚ÓÁ-
ÏÓÊÌÓÒÚflÏË, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛˘ËÏË
ÔÓÒÚÓflÌÌÓÂ Ì‡ÎË˜ËÂ ‰ÓÒÚ‡ÚÓ˜Ì˚ı
ÒÍÎ‡‰ÒÍËı Á‡Ô‡ÒÓ‚ ÚÓ‚‡Ó‚ ‰‡Ì-
ÌÓ„Ó ÔÓÒÚ‡‚˘ËÍ‡ Ë ÔÓÁ‚ÓÎfl˛˘Ë-
ÏË ÂÈ Ò‚ÓÂ‚ÂÏÂÌÌÓ ÓÔÎ‡˜Ë‚‡Ú¸
Ò˜ÂÚ‡ Ë ËÏÂÚ¸ ÒËÒÚÂÏÛ ÒÍË‰ÓÍ. Ç
Ò‚Ó˛ Ó˜ÂÂ‰¸ ÔÓÒÚ‡‚˘ËÍ ‰ÓÎÊÂÌ

Â‡ÎËÁÓ‚˚‚‡Ú¸ ÙËÌ‡ÌÒÓ‚˚Â ÒıÂ-
Ï˚, ‚Á‡ËÏÓ‚˚„Ó‰Ì˚Â ‰Îfl Ó·ÓËı
Ô‡ÚÌÂÓ‚.

6. é·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ. ïÓÓ¯‡fl
ÙËÏ‡ ‰ÓÎÊÌ‡ ‡ÒÔÓÎ‡„‡Ú¸ Ó·ÓÛ-
‰Ó‚‡ÌËÂÏ Ë ËÌÙ‡ÒÚÛÍÚÛÓÈ, ÍÓ-
ÚÓ˚Â Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÎË ·˚ ÛÒÔÂ¯Ì˚È
Ò·˚Ú ÚÓ‚‡‡ Á‡‚Ó‰‡-ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂ-
Îfl.

7. èÓÎËÚËÍ‡ ˆÂÌ. ÜÂÎ‡ÚÂÎ¸-
ÌÓ, ˜ÚÓ·˚ ÔÓ‚Ó‰ËÏ‡fl ÔÓÒÂ‰ÌË-
ÍÓÏ ÔÓÎËÚËÍ‡ ˆÂÌ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Ó‚‡-
Î‡ ÔÓÎËÚËÍÂ ˆÂÌ ÔÓÒÚ‡‚˘ËÍ‡.

8. ÇÁ‡ËÏÓÔÓÏÓ˘¸ ‚ ÔÓ‰‚Ë-
ÊÂÌËË ÔÓ‰ÛÍˆËË. ÅÓÎ¸¯ËÌÒÚ‚Ó
ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎÂÈ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡
ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓ„Ó Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËfl, ÔÓ-
‰‡˛˘Ëı Â„Ó ˜ÂÂÁ ÓÔÚÓ‚˚Â  ÚÓ-
„Ó‚˚Â ÙËÏ˚, Ò˜ËÚ‡ÂÚ ÌÂÓ·ıÓ‰Ë-
Ï˚Ï Û‚flÁ˚‚‡Ú¸, ÒÓ„Î‡ÒÓ‚˚‚‡Ú¸
Ò‚ÓË ÏÂÓÔËflÚËfl ‚ Ó·Î‡ÒÚË Ò·˚-
Ú‡ Ò ‰ÂÈÒÚ‚ËflÏË ÙËÏ Ë ÓÍ‡Á˚-
‚‡Ú¸ ËÏ ‡ÁÎË˜Ì˚Â ‚Ë‰˚ ÔÓÏÓ˘Ë.

ëÓ‚ÏÂÒÚÌ‡fl ÂÍÎ‡Ï‡, ÓÔÎ‡˜Ë-
‚‡ÂÏ‡fl Á‡‚Ó‰ÓÏ-ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂ-
ÎÂÏ Ë ÚÓ„Ó‚ÓÈ ÙËÏÓÈ, Ï‡ÎÓ
‡ÒÔÓÒÚ‡ÌÂÌ‡ ‚ ÚÓ„Ó‚ÎÂ ËÌÒÚ-
ÛÏÂÌÚÓÏ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓ„Ó Ì‡ÁÌ‡-
˜ÂÌËfl. íÂÏ ÌÂ ÏÂÌÂÂ ÒÓ‚ÏÂÒÚÌ˚Â
ÏÂÓÔËflÚËfl ÏÓ„ÛÚ ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓ
ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸Òfl ‚ Ó·Î‡ÒÚË ÒÚËÏÛ-
ÎËÓ‚‡ÌËfl Ò·˚Ú‡, Ì‡ÔËÏÂ, ‚
‚Ë‰Â ÂÍÎ‡ÏÌÓ-ËÌÙÓÏ‡ˆËÓÌÌ˚ı
Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚, ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÎÂÌÌ˚ı Á‡-
‚Ó‰ÓÏ-ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎÂÏ, ‚ ÍÓÚÓ-
˚Â ‚ÔÂ˜‡Ú˚‚‡˛ÚÒfl Ì‡ËÏÂÌÓ‚‡-
ÌËÂ Ë ‡‰ÂÒ ÚÓ„Ó‚ÓÈ ÙËÏ˚. 

ê˚ÌÓÍ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ ÔÓÏ˚¯-
ÎÂÌÌÓ„Ó Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËfl fl‚ÎflÂÚÒfl „Ó-
ËÁÓÌÚ‡Î¸Ì˚Ï, Ú‡Í Í‡Í ÚÓ‚‡
ÔÂ‰Î‡„‡ÂÚÒfl ‰Îfl ÔÓÚÂ·ËÚÂÎÂÈ,
ÔÂ‰ÒÚ‡‚Îfl˛˘Ëı ÏÌÓ„ËÂ ÓÚ‡ÒÎË
ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË. óËÒÎÓ ÔÓÚÂ·Ë-
ÚÂÎÂÈ ‚ÂÎËÍÓ. à ¯‡ÌÒ˚ ˝ÍÓÌÓÏË-
˜ÂÒÍË ˆÂÎÂÒÓÓ·‡ÁÌÓ„Ó Óı‚‡Ú‡
‚ÒÂı ËÎË ·ÓÎ¸¯ÂÈ Ëı ˜‡ÒÚË Û Á‡‚Ó-
‰Ó‚-ËÁ„ÓÚÓ‚ËÚÂÎÂÈ Ó·˚˜ÌÓ ÌÂ‚Â-
ÎËÍË.

ëÚÓËÏÓÒÚ¸ ÒÓÁ‰‡ÌËfl Ë ˝ÍÒÔÎÛ-
‡Ú‡ˆËË ÒÓ·ÒÚ‚ÂÌÌÓÈ Ò·˚ÚÓ‚ÓÈ Ó-
„‡ÌËÁ‡ˆËË, ‰ÓÒÚ‡ÚÓ˜ÌÓ ÍÛÔÌÓÈ
‰Îfl ÔflÏÓ„Ó (ÌÂÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌÓ„Ó)
Óı‚‡Ú‡ ‚ÒÂı ËÎË ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓÈ ˜‡-
ÒÚË ÔÓÚÂÌˆË‡Î¸Ì˚ı ÔÓÚÂ·ËÚÂÎÂÈ,
Ó˜Â‚Ë‰ÌÓ, ÔÂ‚˚ÒËÚ ‚ÒÂ ‡ÁÛÏÌ˚Â
ÔÂ‰ÂÎ˚. çÂÓ·˚˜‡ÈÌÓ ·ÓÎ¸¯ËÏË
·˚ÎË ·˚ Ë ‡ÒıÓ‰˚ Ì‡ ÒÂÚ¸ Â„ËÓ-
Ì‡Î¸Ì˚ı ·‡ÁÓ‚˚ı ÒÍÎ‡‰Ó‚ ‰Îfl ÌÂ-
ÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌÓ„Ó ÒÌ‡·ÊÂÌËfl ÔÓ-
ÚÂ·ËÚÂÎÂÈ.

èÓ˝ÚÓÏÛ ÔÂ‰ÔËflÚËfl-ËÁ„ÓÚÓ-
‚ËÚÂÎË  ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ ¯ËÓÍÓ

ÔÓÎ¸ÁÛ˛ÚÒfl ÛÒÎÛ„‡ÏË ÓÔÚÓ‚˚ı
ÚÓ„Ó‚˚ı  ÔÓÒÂ‰ÌËÍÓ‚ Ò Ëı Ò·˚-
ÚÓ‚˚ÏË Ó„‡ÌËÁ‡ˆËflÏË.

èÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ˛ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡
ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓ„Ó Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËfl „Ó-
‡Á‰Ó ‚˚„Ó‰ÌÂÂ Â‡ÎËÁÓ‚˚‚‡Ú¸
Ò‚Ó˛ ÔÓ‰ÛÍˆË˛ ˜ÂÂÁ ÓÔÚÓ‚Û˛
ÚÓ„Ó‚Û˛ ÙËÏÛ ÔÓ fl‰Û ÔË˜ËÌ:

1. ê˚ÌÓÍ fl‚ÎflÂÚÒfl ‡Á·ÓÒ‡Ì-
Ì˚Ï „ÂÓ„‡ÙË˜ÂÒÍË. éÔÚÓ‚‡fl ÚÓ-
„Ó‚‡fl ÙËÏ‡, Á‡ÌËÏ‡˛˘‡flÒfl ¯Ë-
ÓÍËÏ ÚÓ‚‡Ì˚Ï ‡ÒÒÓÚËÏÂÌÚÓÏ,
ÏÓÊÂÚ ÒÓÁ‰‡Ú¸ Ó·˘ËÈ Ó·˙ÂÏ Ò·˚-
Ú‡. èË˜ÂÏ ‰ÓÒÚ‡ÚÓ˜ÌÓ ·ÓÎ¸¯ÓÈ,
˜ÚÓ·˚ ÔÓÎÛ˜‡Ú¸ ÔË·˚Î¸ ÔË ÒÓ‚-
ÏÂÒÚÌÓÈ ÔÓ‰‡ÊÂ ‚ÒÂ„Ó ‡ÒÒÓÚË-
ÏÂÌÚ‡.

2. ëÛ˘ÂÒÚ‚ÂÌÌ˚ÏË ÚÂ·Ó‚‡ÌË-
flÏË fl‚Îfl˛ÚÒfl ·˚ÒÚ‡fl Á‡ÍÛÔÍ‡ Ë
·˚ÒÚ‡fl ÔÓÒÚ‡‚Í‡, Ì‡ÔËÏÂ, ËÌ-
ÒÚÛÏÂÌÚ‡, ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ„Ó ‰Îfl ÚÂı-
ÌË˜ÂÒÍÓ„Ó Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌËfl Ë ÂÏÓÌ-
Ú‡. ëÍÎ‡‰ÒÍËÂ Á‡Ô‡Ò˚ ÔÓÒÂ‰ÌË-
ÍÓ‚ ÓÍ‡Á˚‚‡˛ÚÒfl ·ÎËÊÂ Í ÔÓÚÂ-
·ËÚÂÎ˛, ˜ÂÏ ÒÍÎ‡‰ÒÍËÂ Á‡Ô‡Ò˚
ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎfl.

3. ê˚ÌÓÍ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ ÔÓÏ˚-
¯ÎÂÌÌÓ„Ó Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËfl — „ÓËÁÓÌ-
Ú‡Î¸Ì˚È, ˜ÚÓ ÔË‚Ó‰ËÚ Í ‡ÒÒÂ-
‰ÓÚÓ˜ÂÌË˛ ÒÔÓÒ‡ Ì‡ ÌÂ„Ó ‚ Í‡Ê-
‰ÓÏ ËÁ ÒÂÍÚÓÓ‚ ˚ÌÍ‡.

4. èÓÚÂ·ËÚÂÎË ÔÂ‰ÔÓ˜ËÚ‡˛Ú
Á‡ÍÛÔ‡Ú¸ ÚÓ‚‡ ÏÂÎÍËÏË, ÌÂÛ‰Ó·-
Ì˚ÏË ‰Îfl Ó·‡·ÓÚÍË Ì‡ Á‡‚Ó‰Â-
ËÁ„ÓÚÓ‚ËÚÂÎÂ Ô‡ÚËflÏË.

5. ê‡ÁÌËˆ‡ ÏÂÊ‰Û ÒÂ·ÂÒÚÓËÏÓ-
ÒÚ¸˛ Á‡‚Ó‰‡-ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎfl Ë
ÔÓ‰‡ÊÌÓÈ ˆÂÌÓÈ ÒÎË¯ÍÓÏ Ï‡Î‡
‰Îfl ÒÓ‰ÂÊ‡ÌËfl ÒÓ·ÒÚ‚ÂÌÌÓÈ
Ò·˚ÚÓ‚ÓÈ Ó„‡ÌËÁ‡ˆËË, Á‡ÌËÏ‡˛-
˘ÂÈÒfl  ÔflÏ˚Ï Ò·˚ÚÓÏ ËÌÒÚÛ-
ÏÂÌÚ‡.

6. íÂ·ÛÂÏÓÂ ˚ÌÍÓÏ Í‡˜ÂÒÚ-
‚Ó ÚÓ‚‡‡ fl‚ÎflÂÚÒfl ‚ ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸-
ÌÓÈ ÒÚÂÔÂÌË ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚Ï, ‡ ÔÓ-
ÚÂ·ËÚÂÎflÏ ÌÂ ÚÂ·ÛÂÚÒfl ÒÔÂˆË-
‡Î¸Ì˚È ËÌÒÚÛÏÂÌÚ, ÔÓ‰„ÓÚÓ‚-
ÎÂÌÌ˚È ‰Îfl ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl ‚
Ò‚ÓËı ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÔÓˆÂÒ-
Ò‡ı.

7. íÓ‚‡ ÔÓ‰‡ÂÚÒfl Ú‡ÍËÏË
Ô‡ÚËflÏË, ˜ÚÓ ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ Ó·ÂÒ-
ÔÂ˜ÂÌ‡ ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸Ì‡fl ˝ÍÓÌÓÏËfl Ì‡
Ú‡ÌÒÔÓÚÌ˚ı ‡ÒıÓ‰‡ı ‚ ÒÎÛ˜‡Â
Â„Ó ÔÓÍÛÔÍË ˜ÂÂÁ ÓÔÚÓ‚Û˛ ÚÓ„Ó-
‚Û˛ ÙËÏÛ.

Ç˚„Ó‰‡ ÓÚ ÒÓÚÛ‰ÌË˜ÂÒÚ‚‡ ÌÂ-
ÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌ˚ı ÔÓÚÂ·ËÚÂÎÂÈ
ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ Ë ÚÓ„Ó‚˚ı ÙËÏ
Ó˜Â‚Ë‰Ì‡. åÂÎÍ‡fl ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌ‡fl
ÙËÏ‡, ÍÓÚÓ‡fl ÔÓÍÛÔ‡ÂÚ Ó„‡ÌË-
˜ÂÌÌÓÂ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡
ÔÓ Ó˜ÂÌ¸ ¯ËÓÍÓÈ ÌÓÏÂÌÍÎ‡ÚÛÂ,
‚Ó ÏÌÓ„Ëı ÒÎÛ˜‡flı ‚˚ÌÛÊ‰ÂÌ‡
Ó·‡˘‡Ú¸Òfl Í ÚÓ„Ó‚ÓÏÛ ÔÓÒÂ‰-
ÌËÍÛ. éÌ‡ ÌÂ ÏÓÊÂÚ ‚˚‰‡Ú¸ Á‡Í‡Á,
ÍÓÚÓ˚È ÔÂ‰ÒÚ‡‚ËÎ ·˚ ËÌÚÂÂÒ
‰Îfl ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎfl ˝ÚËı ÚÓ‚‡Ó‚.

ÅÓÎÂÂ ÍÛÔÌ˚È ÔÓÚÂ·ËÚÂÎ¸
Ó·˚˜ÌÓ ÒÚÂÏËÚÒfl Á‡ÍÛÔËÚ¸ ÌÛÊ-
Ì˚È ÂÏÛ ÚÓ‚‡ ÌÂÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌÓ Û
ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎfl, ‚˚‰‡‚‡fl Á‡Í‡Á˚,
‡ÁÏÂ ÍÓÚÓ˚ı ÔËÌÓÒËÚ ÂÏÛ
ÒÍË‰ÍÛ Á‡ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó Ë ˝ÍÓÌÓÏË˛
Ì‡ Ú‡ÌÒÔÓÚÌ˚ı ‡ÒıÓ‰‡ı ÓÚ
ÒÌËÊÂÌËfl Ú‡ËÙ‡. íÂÏ ÌÂ ÏÂÌÂÂ
ÏÌÓ„ËÂ ÍÛÔÌ˚Â ÔÓÚÂ·ËÚÂÎË
Ò˜ËÚ‡˛Ú ‚˚„Ó‰Ì˚Ï Á‡ÍÛÔ‡Ú¸ ÚÓ-
‚‡˚ Û ÓÔÚÓ‚˚ı ÚÓ„Ó‚˚ı ÙËÏ,
Ú‡Í Í‡Í ÔÓˆÂÒÒ Á‡ÍÛÔÍË Ó·ıÓ-
‰ËÚÒfl ‰Â¯Â‚ÎÂ Ë ·˚ÒÚÂÂ.

ëÛ˘ÂÒÚ‚Û˛Ú ÒÎÂ‰Û˛˘ËÂ ÔË-
˜ËÌ˚, Á‡ÒÚ‡‚Îfl˛˘ËÂ ÔÓÚÂ·ËÚÂ-
ÎÂÈ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓ„Ó
Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËfl Ó·‡˘‡Ú¸Òfl Í ÚÓ„Ó-
‚˚Ï ÙËÏ‡Ï:

éÔÚÓ‚‡fl ÚÓ„Ó‚‡fl ÙËÏ‡, Í‡Í
Ô‡‚ËÎÓ, ËÏÂÂÚ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ÔÓ-
ÒÚ‡‚ËÚ¸ ÚÓ‚‡ ·˚ÒÚÂÂ, ˜ÂÏ Á‡-
‚Ó‰-ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸.  Å˚ÒÚ‡fl ÔÓ-
ÒÚ‡‚Í‡ Á‡ÍÛÔÎÂÌÌÓ„Ó ÚÓ‚‡‡ ÔÓÁ-
‚ÓÎflÂÚ ÔÓÚÂ·ËÚÂÎ˛ ÛÏÂÌ¸¯ËÚ¸
Ò‚ÓË Á‡Ú‡Ú˚ Ì‡ ÒÓÁ‰‡ÌËÂ Ë ‚Ó-
ÁÓ·ÌÓ‚ÎÂÌËÂ Ï‡ÚÂË‡Î¸ÌÓ-ÔÓËÁ-
‚Ó‰ÒÚ‚ÂÌÌ˚ı Á‡Ô‡ÒÓ‚. Å˚ÒÚÓÚ‡ Ë
Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌÌÓÒÚ¸ ÔÓÒÚ‡‚ÍË ÏÓ„ÛÚ
ÔÓ‚˚ÒËÚ¸ „Ë·ÍÓÒÚ¸ ÔÎ‡ÌËÓ‚‡ÌËfl,
ÔÓÒÍÓÎ¸ÍÛ ÒÓÍ‡˘‡˛Ú ÏÂÚ‚ÓÂ
‚ÂÏfl — ‚ÂÏfl ÓÚ ‚˚‰‡˜Ë Á‡Í‡Á‡
‰Ó ÔÓÒÚÛÔÎÂÌËfl ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡.

ê‡ÒıÓ‰˚, Ò‚flÁ‡ÌÌ˚Â Ò ı‡ÌÂ-
ÌËÂÏ Ï‡ÚÂË‡Î¸ÌÓ-ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ-
‚ÂÌÌ˚ı Á‡Ô‡ÒÓ‚, ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ÓˆÂ-
ÌÂÌ˚ ‚ 10 — 25% ÒÚÓËÏÓÒÚË ˝ÚËı
Á‡Ô‡ÒÓ‚. èË˜ÂÏ ‚ÂıÌflfl ˆËÙ‡,
ÔÓ-‚Ë‰ËÏÓÏÛ, ·ÎËÊÂ Í ÒÂ‰ÌÂÈ
‚ÂÎË˜ËÌÂ. èÓ˝ÚÓÏÛ ÔÓÚÂ·ËÚÂÎ¸
ÏÓÊÂÚ ÔÓÎÛ˜ËÚ¸ ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÛ˛
˝ÍÓÌÓÏË˛ ÓÚ ÒÓÍ‡˘ÂÌËfl Ò‚ÓËı
Ï‡ÚÂË‡Î¸ÌÓ-ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚ÂÌÌ˚ı
Á‡Ô‡ÒÓ‚ ‰Ó ÏËÌËÏ‡Î¸ÌÓ„Ó ÛÓ‚Ìfl.

2. ìÒÎÛ„Ë ÔÓÒÂ‰ÌËÍ‡ ÔÓÁ‚ÓÎfl-
˛Ú ÔÓÚÂ·ËÚÂÎ˛ ÒÓÍ‡ÚËÚ¸ ‡ÒıÓ-
‰˚ Ì‡ ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎÂÌËÂ Ï‡ÚÂË‡Î¸-
ÌÓ-ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓ„Ó ÒÌ‡·ÊÂÌËfl Ë
Ó·˙ÂÏ Ó·‡·‡Ú˚‚‡ÂÏÓÈ Û˜ÂÚÌÓÈ
‰ÓÍÛÏÂÌÚ‡ˆËË. íËÔË˜ÌÓÂ ÔÓÏ˚¯-
ÎÂÌÌÓÂ ÔÂ‰ÔËflÚËÂ Á‡ÍÛÔ‡ÂÚ
·ÓÎ¸¯Û˛ ÌÓÏÂÌÍÎ‡ÚÛÛ ÌÂÓ·ıÓ‰Ë-
ÏÓ„Ó ÂÏÛ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ ÓÚ fl‰‡ Á‡-
‚Ó‰Ó‚-ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎÂÈ.

ÖÒÎË ÓÌÓ Á‡ÍÛÔ‡ÂÚ ‚ÒÂ ˝ÚÓ ÌÂ-
ÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌÓ Û ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎfl,
ÓÚ‰ÂÎ Ï‡ÚÂË‡Î¸ÌÓ-ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓ„Ó
ÒÌ‡·ÊÂÌËfl ‰ÓÎÊÂÌ ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ËÚ¸
Ó„ÓÏÌÓÂ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó Á‡Í‡ÁÓ‚,
ÒÍÎ‡‰ — ÔÓÎÛ˜ËÚ¸ ÏÌÓÊÂÒÚ‚Ó
Ô‡ÚËÈ ÚÓ‚‡‡, ÔÓ‚ÂËÚ¸ Ëı Ë
‡ÁÎÓÊËÚ¸ ÔÓ ÏÂÒÚ‡Ï ı‡ÌÂÌËfl,
·Ûı„‡ÎÚÂËfl — ÔÓ‚ÂËÚ¸ Ë ÓÔÎ‡-
ÚËÚ¸ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘ÂÂ ÍÓÎË˜ÂÒÚ-
‚Ó Ò˜ÂÚÓ‚. ÖÒÎË ÊÂ ÔÓÚÂ·ËÚÂÎ¸
ÔÓÍÛÔ‡ÂÚ Û ÔÓÒÂ‰ÌËÍ‡, ÓÌ ÏÓÊÂÚ
Û‰Ó‚ÎÂÚ‚ÓËÚ¸ ‚ÒÂ Ò‚ÓË ÔÓÚÂ·-
ÌÓÒÚË, ËÒÔÓÎ¸ÁÛfl ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓ
ÏÂÌ¸¯Â ËÒÚÓ˜ÌËÍÓ‚.

ì˜ËÚ˚‚‡fl, ˜ÚÓ ÔÓÎÌ‡fl ËÌÒÚÛ-
ÏÂÌÚ‡Î¸Ì‡fl „‡ÏÏ‡, ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏ‡fl
‰Îfl ÌÓÏ‡Î¸ÌÓ„Ó ÙÛÌÍˆËÓÌËÓ‚‡-
ÌËfl ÔÂ‰ÔËflÚËfl, ÙÓÏËÛÂÚÒfl ËÁ
ÔÓ‰ÛÍˆËË, ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÏÓÈ Ô‡ÍÚË-
˜ÂÒÍË ‚ÒÂÏË Á‡‚Ó‰‡ÏË, ÍÓÎË˜ÂÒÚ-
‚Ó Ò‚flÁÂÈ ‰ÓÒÚË„‡ÂÚ 50.

3. Ç ÓÚ‰ÂÎ¸Ì˚ı ÒÎÛ˜‡flı ÚÓ„Ó-
‚‡fl ÙËÏ‡ ËÏÂÂÚ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸
ÔÂ‰ÎÓÊËÚ¸ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ ÔÓ ˆÂÌ‡Ï
·ÓÎÂÂ ÌËÁÍËÏ, ˜ÂÏ ˆÂÌ˚ ÔÓËÁ‚Ó-
‰ËÚÂÎfl. ç‡ÔËÏÂ, ÓÌ‡ Á‡ÍÛÔ‡ÂÚ
ÚÓ‚‡ ‚ ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓÏ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Â
Ë ÔÓÎÛ˜‡ÂÚ ·ÓÎ¸¯Û˛ ÓÔÚÓ‚Û˛
ÒÍË‰ÍÛ.

4. ìÂ„ÛÎËÓ‚‡ÌËÂ ÒÔÓÓ‚ Ë
ÌÂ‰Ó‡ÁÛÏÂÌËÈ Ò ÚÓ„Ó‚ÓÈ ÙËÏÓÈ
ÔÓıÓ‰ËÚ ‰Îfl ÔÓÚÂ·ËÚÂÎfl ÚÓ‚‡-
Ó‚ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓ„Ó Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËfl
„Ó‡Á‰Ó ÔÓ˘Â Ë ÎÂ„˜Â, ˜ÂÏ Ò Á‡-
‚Ó‰ÓÏ-ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎÂÏ.

5. íÓ„Ó‚‡fl ÙËÏ‡ ÏÓÊÂÚ ‰‡Ú¸
ÔÓÍÛÔ‡ÚÂÎ˛ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ Ò˝ÍÓÌÓ-
ÏËÚ¸ Ì‡ Ú‡ÌÒÔÓÚÌ˚ı ‡ÒıÓ‰‡ı.

6. Ç ÓÚ‰ÂÎ¸Ì˚ı ÒÎÛ˜‡flı ÚÓ„Ó-
‚‡fl ÙËÏ‡ ÏÓÊÂÚ ÒÚ‡Ú¸ ‰Îfl ÔÓ-
ÚÂ·ËÚÂÎfl ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ ÔÓÏ˚¯-
ÎÂÌÌÓ„Ó Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËfl Û‰Ó·Ì˚Ï Ë
‰ÓÒÚÛÔÌ˚Ï ËÒÚÓ˜ÌËÍÓÏ ËÌÙÓÏ‡-
ˆËË Ó ÚÓ‚‡Â ËÎË Ó ˚ÌÓ˜ÌÓÈ
ÍÓÌ˙˛ÌÍÚÛÂ.

7. ÑÎfl ÏÂÎÍÓ„Ó ÔÓÍÛÔ‡ÚÂÎfl ÚÓ-
„Ó‚‡fl ÙËÏ‡ ÏÓÊÂÚ ÒÚ‡Ú¸ ÎÂ„ÍÓ‰Ó-
ÒÚÛÔÌ˚Ï ËÒÚÓ˜ÌËÍÓÏ ÔÓÎÛ˜ÂÌËfl
ÍÂ‰ËÚ‡, Î¸„ÓÚÌ˚ı ÛÒÎÓ‚ËÈ (‡Ò-
ÒÓ˜ÍË) ÔÎ‡ÚÂÊ‡.

8. Ç fl‰Â ÒÎÛ˜‡Â‚ ÔÓÚÂ·ËÚÂÎ¸
ÊÂÎ‡ÂÚ ÔÓÎÛ˜ËÚ¸ Í‚‡ÎËÙËˆËÓ-
‚‡ÌÌÛ˛ ÔÓÏÓ˘¸ ‚ ÔÓ‰·ÓÂ Ò‚ÓÂ„Ó
ÚÓ‚‡ÌÓ„Ó ‡ÒÒÓÚËÏÂÌÚ‡.

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ÍÓÏÔ‡ÌËË «ã‡-
ÒÚ‡-àÌÒÚÛÏÂÌÚ» ‰Îfl ÔÓÚÂÌˆË-
‡Î¸Ì˚ı Ô‡ÚÌÂÓ‚ ÔÓ‚ÂÂÌ˚ Ì‡
Ô‡ÍÚËÍÂ.

ç‡¯‡ ÍÓÏÔ‡ÌËfl ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎflÂÚ
ÍÓÏÔÎÂÍÒÌÓÂ Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËÂ ÔÂ‰-
ÔËflÚËÈ ÏÂÚ‡ÎÎÓÓ·‡·‡Ú˚‚‡˛-
˘ËÏ, ‡·‡ÁË‚Ì˚Ï, ÒÎÂÒ‡ÌÓ-ÏÓÌ-
Ú‡ÊÌ˚Ï Ë ‰Û„ËÏË „ÛÔÔ‡ÏË ËÌÒÚ-
ÛÏÂÌÚ‡ Ì‡˜ËÌ‡fl Ò 1992 „Ó‰‡. å˚
ÔÂ‰Î‡„‡ÂÏ ÔÓ‰ÛÍˆË˛ ·ÓÎÂÂ 50
ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡Î¸Ì˚ı Á‡‚Ó‰Ó‚ êÓÒ-
ÒËË Ë ëçÉ.

äÎËÂÌÚ˚, ‡·ÓÚ‡˛˘ËÂ Ò Ì‡ÏË,
ı‡‡ÍÚÂËÁÛ˛Ú Ì‡Ò Í‡Í ÒÚ‡·ËÎ¸-
ÌÓ„Ó Ë Ì‡‰ÂÊÌÓ„Ó Ô‡ÚÌÂ‡. à
ÒÚÓflÚ ÓÚÌÓ¯ÂÌËfl Ò Ì‡¯ÂÈ ÍÓÏÔ‡-
ÌËÂÈ, ËÒıÓ‰fl ËÁ ‰ÓÎ„ÓÒÓ˜Ì˚ı
ÔÂÒÔÂÍÚË‚. å˚ ÔÓÎÛ˜‡ÂÏ Ë ÔÂ-
‰ÓÒÚ‡‚ÎflÂÏ ·ÓÎÂÂ 12 000 Ì‡ËÏÂ-
ÌÓ‚‡ÌËÈ ‚ÒÂ„Ó ‡ÒÒÓÚËÏÂÌÚÌÓ„Ó
fl‰‡. éÒÌÓ‚Ì˚Ï Ì‡¯ËÏ ÍÓÌÍÛ-
ÂÌÚÌ˚Ï ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚ÓÏ fl‚Îfl-
ÂÚÒfl ÍÓÏÔÎÂÍÒÌÓÂ Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËÂ
‚ÒÂÈ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡Î¸ÌÓÈ ÌÓÏÂÌÍ-
Î‡ÚÛÓÈ. 

çÂÁ‡‚ËÒËÏÓ ÓÚ ‚˚·Ó‡ ÒıÂÏ˚
‡·ÓÚ˚, Ó·‡ÚË‚¯ËÒ¸ Í Ì‡Ï, ‚˚
ÔÓÈÏÂÚÂ ÔÎ˛Ò˚ ÒÓÚÛ‰ÌË˜ÂÒÚ‚‡ Ò
ÍÓÏÔ‡ÌËÂÈ «ã‡ÒÚ‡-àÌÒÚÛÏÂÌÚ».
ÉÎ‡‚Ì˚Â ËÁ ÌËı — ˝ÍÓÌÓÏËfl ‚Â-
ÏÂÌË, ÏËÌËÏËÁ‡ˆËfl ‡ÒıÓ‰Ó‚, Í‡-
˜ÂÒÚ‚ÂÌÌ˚È ÒÂ‚ËÒ, ·ÓÎ¸¯ÓÈ ‡Ò-
ÒÓÚËÏÂÌÚ, Û‰Ó·ÌÓÂ ÏÂÒÚÓÌ‡ıÓÊ-
‰ÂÌËÂ Ë ·Î‡„ÓÊÂÎ‡ÚÂÎ¸ÌÓÂ Í ‚‡Ï
ÓÚÌÓ¯ÂÌËÂ.

ç‡¯Ë ÍÓÓ‰ËÌ‡Ú˚:
íÂÎ. (095) 363-02-03,
î‡ÍÒ (095) 363-02-47
www.lasta.ru      e-mail: info@lasta.ru
125015, êÓÒÒËfl, åÓÒÍ‚‡, ÛÎ. çÓ‚Ó-
‰ÏËÚÓ‚ÒÍ‡fl, 5‡, ÒÚ. 8, 3 ˝Ú.

ÉÎ‡‚ÌÓÂ ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó —
ÍÓÏÔÎÂÍÒÌÓÂ  Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËÂ

Когда в промышленно развитых
странах Запада и в Японии на-
чался процесс комплексной ав-

томатизации машиностроения на
основе внедрения систем автома-
тизированного проектирования,
гибких производственных систем
и робототехники, аналогичная за-
дача возникла и перед отечествен-
ным станкостроением. Системный
подход к созданию оборудования
потребовал и системного подхода к
информационному обеспечению
соответствующих НИОКР.

В результате в короткие сроки в
нашем институте была создана ин-
формационная база на средства
гибкой автоматизации, был нала-
жен выпуск уникальных каталогов

ëÚËÏÛÎ ‡Á‚ËÚËfl – 
ÔÎ‡ÚÂÊÂÒÔÓÒÓ·Ì˚È ÒÔÓÒ

(éÍÓÌ˜‡ÌËÂ. ç‡˜‡ÎÓ Ì‡ 1-È ÒÚ.)

êÂ¯ÂÌËÂ ‚ÒÂı ‚˚¯ÂËÁÎÓÊÂÌÌ˚ı ÔÓ·ÎÂÏ, Ó˜Â‚Ë‰ÌÓ, ÔÓÚÂ·ÛÂÚ
ÒÓÁ‰‡ÌËfl ‚ ‡ÏÍ‡ı ÄÒÒÓˆË‡ˆËË ÓÚ‰ÂÎÂÌËfl ÔÓ Ì‡Û˜ÌÓÏÛ Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌË˛,
ÍÓÚÓÓÂ ‰ÓÎÊÌÓ ·Û‰ÂÚ ‚ÁflÚ¸ Ì‡ ÒÂ·fl ÌÂ ÚÓÎ¸ÍÓ ÍÓÓ‰ËÌ‡ˆË˛, ÌÓ Ë
Ó„‡ÌËÁ‡ˆËÓÌÌ˚Â ÙÛÌÍˆËË. äÓÌÂ˜ÌÓ, ÌÂ ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ Ë Â˜Ë Ó ÔÎ‡ÌË-
Ó‚‡ÌËË ÒÚÛÍÚÛ˚ ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÏÓÈ ÔÓ‰ÛÍˆËË. çÓ ÔÓ„ÌÓÁ ‡Á‚ËÚËfl
ÒÚÛÍÚÛ˚ Ë ÒÔÓÒ‡ ‰ÓÎÊÂÌ ·˚Ú¸. ÑÎfl Â¯ÂÌËfl Ú‡ÍÓÈ Á‡‰‡˜Ë ÌÛÊÌ‡
ÍÓÌÒÓÎË‰‡ˆËfl ÛÒËÎËÈ ÏÌÓ„Ëı ÔÂ‰ÔËflÚËÈ.

Ç ÚÂÍÛ˘ÂÏ „Ó‰Û ÄÒÒÓˆË‡ˆËfl Ì‡ÏÂÂÌ‡ ÒÓ‚Â¯ÂÌÒÚ‚Ó‚‡Ú¸ Ë ‡Á‚Ë-
‚‡Ú¸ Ò‚flÁË Ò Ô‡‚ËÚÂÎ¸ÒÚ‚ÂÌÌ˚ÏË Ë „ÓÒÛ‰‡ÒÚ‚ÂÌÌ˚ÏË ÒÚÛÍÚÛ‡ÏË,
Ò ÒÓ˛Á‡ÏË Ë Ó·˘ÂÒÚ‚ÂÌÌ˚ÏË Ó„‡ÌËÁ‡ˆËflÏË, Ò ÓÚ‡ÒÎÂ‚˚ÏË ‡ÒÒÓˆË-
‡ˆËflÏË Ë Ó·˙Â‰ËÌÂÌËflÏË, Ò ÏÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰Ì˚ÏË Ë Ì‡ˆËÓÌ‡Î¸Ì˚ÏË ‡Ò-
ÒÓˆË‡ˆËflÏË, ÒÓ ÒÚ‡ÌÍÓÒÚÓËÚÂÎflÏË ·ÎËÊÌÂ„Ó Á‡Û·ÂÊ¸fl.

ê‡Á‚ËÚËÂ ÒÓÚÛ‰ÌË˜ÂÒÚ‚‡ Ò ËÌÓÒÚ‡ÌÌ˚ÏË Ô‡ÚÌÂ‡ÏË ˜ÂÂÁ Ì‡-
ˆËÓÌ‡Î¸Ì˚Â ‡ÒÒÓˆË‡ˆËË ÒÚ‡Ì ÏÓÊÂÚ ÒÚ‡Ú¸ Ó‰ÌËÏ ËÁ ÒÔÓÒÓ·Ó‚ ÔÓ‚˚-
¯ÂÌËfl ÍÓÌÍÛÂÌÚÓÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÏÓÈ ÔÓ‰ÛÍˆËË.

èÓ ·ÓÎ¸¯ÓÏÛ Ò˜ÂÚÛ, ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ÔÂÂıÓ‰ËÚ¸ Ì‡ ‡·ÓÚÛ Ò ÓÚ‡ÒÎÂ-
‚˚ÏË Á‡Í‡Á˜ËÍ‡ÏË, ÒÓÁ‰‡‚‡fl ‰Îfl ˝ÚËı ˆÂÎÂÈ ÚËÔÓ‚˚Â ÍÓÏÔÎÂÍÒÌ˚Â
ÔÓÂÍÚ˚ ÚÂıÔÂÂ‚ÓÓÛÊÂÌËÈ ÓÚ‰ÂÎ¸Ì˚ı ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚. ç‡ÔËÏÂ, ‰Îfl
ÊÂÎÂÁÌ˚ı ‰ÓÓ„, ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ÎÓÔ‡ÚÓÍ ÚÛ·ËÌ ‚ ‡‚Ë‡ˆËÓÌÌÓÈ ÔÓ-
Ï˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË, ‡ÚÓÏÌÓ„Ó Ï‡¯ËÌÓÒÚÓÂÌËfl. çÂ·ÓÎ¸¯ÓÈ Ú‡ÍÓÈ ÓÔ˚Ú Ò
êÜÑ ÛÊÂ ÂÒÚ¸.

ç‡Ï ÔÂ‰ÒÚÓËÚ ÏÌÓ„ÓÂ Ò‰ÂÎ‡Ú¸ ‰Îfl ËÌÙÓÏ‡ˆËÓÌÌÓ„Ó Ó·ÂÒÔÂ˜Â-
ÌËfl ÓÚ‡ÒÎË. èË˜ÂÏ ‚ ˝ÚÓÏ ‚ÓÔÓÒÂ ÔÂ‰ÔËflÚËfl Ë Ó„‡ÌËÁ‡ˆËË Ò‡-
ÏË ‰ÓÎÊÌ˚ ·˚Ú¸ ‡ÍÚË‚Ì˚ÏË.

çÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ Ú‡ÍÊÂ ÔÓ‰ÛÏ‡Ú¸ Ë ËÁÛ˜ËÚ¸ ‚ÓÁÏÓÊÌ˚Â ÒÔÓÒÓ·˚ ÒÌË-
ÊÂÌËfl ÒÂ·ÂÒÚÓËÏÓÒÚË ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÏÓÈ ÔÓ‰ÛÍˆËË. àÌ‡˜Â ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı
ÊÂÒÚÍÓÈ ÍÓÌÍÛÂÌˆËË Ì‡ ˚ÌÍ‡ı Ì‡Ï ÌÂ ‚˚ÒÚÓflÚ¸.

ÄÒÒÓˆË‡ˆËË ÔÂ‰ÒÚÓËÚ ÔÓÒÚÓflÌÌÓ ÒÓ‚Â¯ÂÌÒÚ‚Ó‚‡Ú¸ Ò‚Ó˛ ‰Âfl-
ÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ Ë ‚ ‚ÓÔÓÒ‡ı Í‡‰Ó‚ÓÈ ÔÓÎËÚËÍË, ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË Ë ÔÂÂÔÓ‰„Ó-
ÚÓ‚ÍË ÒÔÂˆË‡ÎËÒÚÓ‚. ÖÒÚ¸ Ë‰Âfl, Ì‡ÔËÏÂ, Ó·‡ÁÓ‚‡Ú¸ Ì‡ Ì‡¯Ëı
ÒÚ‡ÌÍÓÁ‡‚Ó‰‡ı ËÌÊÂÌÂÌÓ-Ó·‡ÁÓ‚‡ÚÂÎ¸Ì˚Â ˆÂÌÚ˚ ‰Îfl ·ÓÎÂÂ Í‡-
˜ÂÒÚ‚ÂÌÌÓ„Ó ÔÓÙËÎËÓ‚‡ÌËfl ÒÚÛ‰ÂÌÚÓ‚ ‰Îfl ‡·ÓÚ˚ ‚ ÒÚ‡ÌÍÓÒÚÓÂ-
ÌËË, Ï‡¯ËÌÓÒÚÓÂÌËË. í‡ÍÓÈ ˆÂÌÚ ÒÂÈ˜‡Ò ÒÓÁ‰‡ÂÚÒfl ‚ ëÚÂÎËÚ‡Ï‡-
ÍÂ. Ä‰ÏËÌËÒÚ‡ˆËfl Â„ËÓÌ‡ ‡ÍÚË‚ÌÓ ÔÓ‰‰ÂÊË‚‡ÂÚ ˝ÚÓ Ì‡˜ËÌ‡ÌËÂ.

êÂ‡ÎËÁ‡ˆËfl ˝ÚËı ÏÂ, ·ÂÒÒÔÓÌÓ, ÔÓÁ‚ÓÎËÚ ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓ ÔÓ‰ÌflÚ¸
˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚ¸ Ì‡¯Ëı ÔÂ‰ÔËflÚËÈ. çÓ „Î‡‚ÌÓÈ ÔÓ·ÎÂÏÓÈ, ÔÓ‚ÚÓ-
fl˛Ò¸, ÓÒÚ‡ÂÚÒfl ‚˚‡·ÓÚÍ‡ „ÓÒÛ‰‡ÒÚ‚ÂÌÌÓÈ ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÎËÚËÍË Ë
ÒÓÁ‰‡ÌËÂ ÔÎ‡ÚÂÊÂÒÔÓÒÓ·ÌÓ„Ó ÒÔÓÒ‡ ‚ ÒÚ‡ÌÂ Ì‡ ÔÓ‰ÛÍˆË˛ ÒÚ‡ÌÍÓ-
ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡Î¸ÌÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË.
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ÉÂÌÂ‡Î¸Ì˚È
‰ËÂÍÚÓ 
Äé «ùçàåë»
ÄÎÂÍÒ‡Ì‰
è‡‡ÏÓÌÓ‚

При реализации государствен-
ной экономической политики
активную роль должна играть

российская станкоинструмен-
тальная промышленность как ос-
новная фондообразующая от-
расль, являющаяся базой для на-
учно-технического прогресса и
повышения конкурентоспособно-
сти продукции.

Мировой опыт свидетельству-
ет, что все промышленно развитые
страны мира на различных этапах
формирования и развития эконо-
мики одним из государственных
приоритетов  определяли развитие
собственного станкостроения. И
сегодня эти страны являются ос-
новными производителями и одно-
временно основными потребите-
лями высокоэффективного метал-
лообрабатывающего оборудова-
ния.

Задачей реформирования и
развития станкоинструменталь-
ной промышленности является
удовлетворение потребности про-
изводителей машиностроитель-
ной  продукции в прогрессивных
видах оборудования как основы
для технической реконструкции
экономики, повышения произво-
дительности труда, снижения
энергетических, материальных и
трудовых затрат.

Для решения поставленных за-
дач необходима структурная пе-
рестройка существующего отрас-
левого комплекса в направлении
повышения гибкости производст-
ва и приспособляемости к услови-
ям рынка.

Разработка и реализация про-
граммных мероприятий по этим
направлениям позволили бы со-
здать условия для вывода отрас-
ли, а по многим вопросам — и об-
рабатывающих отраслей промы-
шленности страны в целом — из
кризиса.

Наличие станкостроительной
промышленности, отвечающей
требованиям современного про-
изводства, позволит провести эф-
фективную модернизацию техни-
ческой базы в отраслях промыш-
ленности.

Среди задач, стоящих перед
ЭНИМСом и реализация которых
позволит вывести станкострои-
тельную промышленность из кри-
зисного состояния, в числе при-
оритетных стоит задача создания
институтом нового металлообра-
батывающего и других видов обо-
рудования.

В качестве примера рассмот-
рим принципиально новую ориги-
нальную технологию многопро-
ходного строгания и создание
станка с ЧПУ для ее реализации,
внедренных на базе уже отрабо-
танной технологии на фабрике
Гознак.

Работа выполнялась совместно
с АО «АВ Технология». На базе
этой работы разработаны техноло-
гия и оборудование для изготовле-
ния металлографских печатных
форм, обеспечивающих повыше-
ние качества печати и лучшую за-
щищенность печатных изделий от
подделки. В том числе за счет визу-
альных признаков подлинности.

Эта технология основана на
использовании оригинального ме-
тода многопроходного строгания
для формирования трехмерных
рисунков, состоящих из упорядо-
ченного множества углублений
различного типа, задаваемых ме-
тодами компьютерной графики.
Эта работа отмечена Государст-
венной премией РФ в области на-
уки и техники за 2002 г. На работу
получены патенты в России, Гер-
мании и США.

Создан и эксплуатируется в
ЭНИМСе водоабразивный станок
с ЧПУ для резания широкой гам-
мы таких материалов, как резина,
полимеры, высоколегированные и
быстрорежущие стали, стекло,
мрамор, бетон, цветные металлы,
спецсплавы.

Исследовательские работы,
проведенные в институте, позво-
лили спроектировать на его осно-
ве специальные станки для элек-
тронной промышленности — на-
пример, специальный станок  с
ЧПУ для геттерирования пластин
кремния методом водоструйной
абразивной обработки, что позво-
лило повысить качество БИС в
электронной промышленности.

Спроектирован и изготовлен
малогабаритный универсальный
станок с 4-координатным ЧПУ для
обработки поверхностей деталей
нетрадиционной формы из раз-
личных видов материалов. Это —
все виды металлов, керамика и
другие.

Совместно с ЦНИТИ создана
гамма электроэрозионных прово-
лочных вырезных станков с ЧПУ
и копировально-прошивочных
станков с ЧПУ, соответствующих
по техническим параметрам и тех-
нологическим возможностям про-
дукции ведущих мировых фирм.

Выполнен ряд работ по созда-
нию нового оригинального обору-
дования для железнодорожного
транспорта, медицины, хозяйства
г. Москвы.

В области модернизации ста-
ночного оборудования ЭНИМСом
разработана общая концепция  и
методология для машиностроения
России. Концепция предусматри-
вает оснащение станков в процес-
се их модернизации новейшими
системами ЧПУ, приводами,
шпинделями, гидравликой. И все
это - с минимальной заменой ме-
ханических узлов, что позволит
обеспечить низкие затраты на
оборудование, отвечающее требо-
ваниям технологии на ближайшие
7—8 лет.

Затраты при такой модерниза-
ции станка составят в среднем
около 50% от стоимости нового,

при обеспечении тех же функцио-
нальных и технологических воз-
можностей, в строгом соответст-
вии с требованиями предприятия-
заказчика.

Работы по модернизации стан-
ков ведутся в ЭНИМСе по следу-
ющему алгоритму:

— оценка состояния металло-
режущего оборудования;

— создание (в случае необхо-
димости) типовых проектов мо-
дернизации;

— оснащение станков новей-
шими системами ЧПУ и САПР,
приводами, высокоскоростными
шпинделями, гидравликой и дру-
гими современными станочны-
ми комплексами;— увеличение
количества управляемых коор-
динат.

ЭНИМСом выполняются рабо-
ты по модернизации обрабатываю-
щих центров, фрезерных и элект-
роэрозионных вырезных станков с
ЧПУ, а также систем ЧПУ старых
станков. Для выполнения этих ра-
бот в ЭНИМСе организован спе-
циальный производственный учас-
ток, функционирующий на поза-
казной основе.

В плане решения задач серти-
фикации продукции станкострое-
ния и машиностроения, а также
сертификации систем качества в
ЭНИМСе функционирует серти-
фикационный центр, включаю-
щий: орган по сертификации про-
дукции (ОС ЭНИМС), испыта-
тельный центр,  орган по сертифи-
кации систем качества, центр
сертификации в системе ГОСТ  Р.

Работу проводят эксперты —
сотрудники института, имеющие
сертификаты ГОСТ Р и фирмы
TUV.

ЭНИМСом проводится серти-
фикация:

— продукции на соответствие
российским стандартам в области
металлорежущих, деревообраба-
тывающих, камнеобрабатываю-
щих станков, автоматических и
полуавтоматических линий, гиб-
ких производственных модулей
для машиностроения и металлооб-
работки;

— узлов станочного и общема-
шиностроительного применения
технологической оснастки, куз-
нечно-прессового и гидропневмо-
смазочного оборудования, техно-
логического оборудования для ли-
тейного производства;

— слесарно-монтажного инст-
румента, замков и крепежных из-
делий, а также комплексных уст-
ройств управления, электромеха-
нических узлов и их компонентов;
выполняется сертификация про-
дукции отечественных предприя-
тий на соответствие российским
стандартам и стандартам, гармо-
низированным с европейскими;
производится выдача сертифика-
тов соответствия на отечествен-
ную и импортную продукцию и
предоставляются консалтинговые
услуги в области сертификации
продукции в Системе ГОСТ Р;

— международная сертифика-
ция безопасности производствен-
ных машин и оборудования.

Лаборатория испытаний ме-
таллообрабатывающих станков,
адаптированная к немецкой сис-
теме DAR:

— проводит испытания произ-
водственных машин и оборудова-
ния на соответствие требованиям
международных и европейских
норм по безопасности;

— выдает протоколы сертифи-
кационных испытаний, признава-
емые в европейских странах и ор-
ганах по сертификации  и дающих
право на поставку знака СЕ, а так-
же выполняет консалтинговые ус-
луги в области сертификации про-
дукции в европейской системе
(требования к конструкции и до-
кументации, оценка рисков).

ЭНИМСом также проводится
сертификация систем менедж-
мента качества (СМК): предвари-
тельный аудит СМК, проверка и
оценка СМК на соответствие тре-
бованиям ГОСТ Р ИСО 9001-2001,
выдача заявителю сертификата
соответствия требованиям ГОСТ
Р ИСО 9001-2001, предоставление
предприятию права на примене-
ние знака соответствия, проведе-
ние инспекционного контроля
сертификационной СМК.

Создана маркетинговая ин-
формационная система рынков
станочного оборудования России.

Разработанная в ЭНИМСе
маркетинговая информационная
система внутреннего, экспортно-
го и импортного рынков станочно-
го оборудования позволяет снаб-
жать заводы, производственные и
торгово-закупочные фирмы ин-
формацией, необходимой для их
производственной деятельности
по созданию конкурентоспособ-
ной продукции и возможности ее
реализации в условиях рынка.

В качестве предложений к го-
сударственной политике в области
станкостроения России следует
подчеркнуть, что мероприятия, на-
правленные на развитие станкост-
роения, должны обеспечить техно-
логическую независимость и эко-
номическую безопасность страны.

Необходимо проведение ана-
лиза состояния станкостроитель-
ных и инструментальных заводов,
НИИ и СКБ с целью установления
их возможностей выполнения за-
дач, определяемых развитием
станкостроения в ХХI веке. А так-
же исходя из их технического и
кадрового потенциала, наличия
научных и конструкторских заде-
лов и финансового состояния.

Модернизация имеющейся
технологической базы машиност-
роения и промышленности в це-
лом должна проводиться с выво-
дом станочного оборудования на
современный уровень, обеспечи-
вающий выпуск конкурентоспо-
собной продукции.

Необходимы создание и орга-
низация производства нового ква-
лифицированного станочного обо-
рудования, отвечающего требова-
ниям отечественного и мирового
рынков.

Создание и организация специ-
ализированных производств для
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ных проблем, включая совер-
шенствование инструменталь-
ных материалов, конструкций
инструмента, условий резания.

Прогресс в области твер-
дых сплавов связывается с на-
чалом поступления на рынок
и продолжающимися в веду-
щих научных мировых цент-
рах работами по созданию
у л ь т р а м и к р о д и с п е р с н ы х
твердых сплавов повышенной
прочности с размером зерна
около 0,1 мкм.

Такие сплавы обеспечивают
полутора-двухкратное повы-
шение прочностных   свойств и
увеличение сопротивления из-
носу, что чрезвычайно важно
для концевого прецизионного
инструмента. В отечественной
практике такие работы нахо-
дятся на самой ранней стадии
разработки.

Увеличение доли приме-
нения поликристаллических
сверхтвердых материалов,   оп-
тимальные   условия   примене-
ния   которых характеризуют-
ся высокими скоростями реза-
ния и малыми толщинами сре-
за, относительно низкими
удельными энергетическими

затратами, малыми силами ре-
зания, значительным тепловы-
делением в зоне резания и от-
сутствием нагрева детали
вследствие низких коэффици-
ентов трения и высоких скоро-
стей резания позволяет обес-
печить низкую шероховатость
обработанных поверхностей и
высокое качество поверхност-
ного слоя деталей.

Применение инструментов
из этих материалов в услови-
ях высокоскоростной обра-
ботки позволяет реализовать
принцип концентрации   опе-
раций,   усовершенствовать
или   полностью   модернизи-
ровать технологический про-
цесс, улучшить качество обра-
ботанной поверхности.

Повышению качества об-
работки способствует субми-
кроструктурная зернистость
сверхтвердых материалов, ко-
торая позволяет обеспечить
при заточке инструмента ра-
диусы округления режущей
кромки, не превышающие
0,4...1,5мкм, что в совокупнос-
ти с высокими скоростями ре-
зания (до 900–1500 м/мин)
позволяет получить шерохо-
ватость обработанной поверх-
ности Rа < 0,4...0,3мкм.

Наряду с совершенствова-
нием инструментальных мате-
риалов перспективны разра-
ботки методов  и составов из-
носостойких покрытий, полу-
чаемых различными методами.

За последние годы в АО
«ВНИИинструмент» получи-
ли дальнейшее развитие раз-
работки технологии и устано-
вок для нанесения износо-
стойких покрытий на инстру-
мент из твердого сплава и
быстрорежущих сталей, осно-
ванные на физическом (РVD)
методе осаждения покрытий.
Основным является метод
осаждения покрытий из сепа-
рированной плазмы в сочета-
нии с низкотемпературными
условиями процесса.

Это позволяет наносить
бездефектные многослойные
и композиционные покрытия
на  мелкоразмерный  инстру-
мент и на напайной инстру-
мент. Технология обеспечива-
ет нанесение высококачест-
венных покрытий различных
составов. Особенностью про-
цесса является  получение
бездефектных покрытий, луч-
шая адгезия покрытий к мате-
риалу подложки инструмента.

Новое направление, разви-
ваемое во «ВНИИинструмен-
те», —  упрочнение корпусов
инструмента  износостойки-
ми покрытиями.

Для снижения динамичес-
ких нагрузок на шпиндель
станка корпуса инструмента
изготовляются облегченными.
В частности — из сплавов алю-
миния. С целью предотвраще-
ния износа корпусов фрез во
«ВНИИинструменте» разрабо-
таны конструкции и техноло-
гия их упрочнения. На корпусе
фрезы формируется слой кера-
мики, например, толщиной от
100 до 300 мкм. Этот слой имеет
высокую твердость и проч-
ность. И предохраняет корпус
фрезы от механических по-
вреждений.

Разработанные во «ВНИИ-
инструменте» торцевые фрезы
с корпусами из легких сплавов,
упрочненные керамическим
слоем наряду с режущими эле-
ментами из сверхтвердых ма-
териалов могут быть оснащены
и режущими элементами из
других инструментальных ма-
териалов. Такие фрезы имеют
массу в 2...2,5 раза меньшую,

чем стандартные стальные,
динамически сбалансирова-
ны. И позволяют при исполь-
зовании на высокоскорост-
ных обрабатывающих цент-
рах нового поколения обеспе-
чить повышение качества
обработки на 1—2 класса при
одновременном повышении
производительности обработ-
ки в 3...5 раз.

На современных обраба-
тывающих центрах начинает
применяться режущий и
вспомогательный инстру-
мент, обладающий рядом
важных характеристик, от-
личных от стандартных. Так,
общими рекомендациями к
конструкциям вращающегося
режущего инструмента явля-
ются их возможная размер-
ная минимизация, повыше-
ние точности всех основных
параметров, создание конст-
рукций инструмента, обеспе-
чивающих максимальную
концентрацию операций.

Использование инструмен-
тов с минимальными размера-
ми обеспечивает  уменьшение
нагрузки на обрабатываемую
деталь. И повышение качества

обработки поверхности. Кро-
ме того, при высокоскорост-
ном резании обеспечивается
больший отвод тепла со
стружкой, что обеспечивает
минимальный нагрев обраба-
тываемой поверхности и спо-
собствует снижению ее де-
формации и повышению ка-
чества обработки.

Стандартный вспомога-
тельный инструмент, пред-
назначенный для закрепле-
ния режущего инструмента,
также претерпевает сущест-
венные изменения. 

Важнейшим элементом
инструментальных блоков
для высокоскоростного реза-
ния на автоматизированном
оборудовании являются кон-
струкции хвостовиков инст-
румента, обеспечивающие
высокую точность и жест-
кость его соединения со
шпинделем станка. Они име-
ют минимальный дисбаланс
и позволяют переносить вы-
сокие нагрузки, возникаю-
щие как в процессе резания,
так и в процессе разгона и
торможения шпинделя.

На базе широких исследо-
ваний, проводимых в иссле-
довательских центрах веду-
щих промышленных  стран,
создана общая концепция
НSК-соединений для высоко-
скоростной обработки. И в
результате стандартизованы
основные параметры соеди-
нений.

Основные конструкции и
размеры хвостовиков инстру-
мента определены стандартом
ДИН 69893 исполнения А-Р.
А конструкция присоедини-
тельного места шпинделя —
стандартом ДИН 69063.

В России АО «ВНИИинст-
румент» разработало ГОСТ Р
51547—2000 на полые хвосто-
вики инструмента, полно-
стью гармонизированный с
НSК-хвостовиками по ДИН
69893. Эта стандартизация по
отношению к производству
станков и инструмента носит
опережающий характер. И
имеет целью обеспечить вза-
имозаменяемость при ис-
пользовании инструментов
отечественного и зарубеж-
ного производства, предотв-
ратить ошибки при самосто-
ятельном проектировании
инструмента с хвостовиками
типа НSК.

Схема крепления инст-
румента в шпинделе опре-
делена ГОСТ Р 51547—2000.
Для передачи крутящего мо-
мента от шпинделя к инст-
рументу на торце хвостови-
ка выполняются шпонки,
обеспечивающие силовое
замыкание. Усилие затяжки
обеспечивает 5—7-кратное
повышение статической и
динамической жесткости
соединения по сравнению с
соединениями, основанны-
ми на конусах с конуснос-
тью 7:24.

Решение задач создания и
производства нового инст-
румента определяется в на-
стоящее время целым ком-
плексом нерешенных про-
блем. В настоящее время АО
«ВНИИинструмент» разра-
ботало российскую про-
грамму технологического
развития инструментально-
го производства, в основе
которой лежат вопросы со-
вершенствования инстру-
ментальных материалов,
конструкций инструмента,
оборудования для его произ-
водства и создания средств
измерения.

å˚ — ‰ÂÚË˘Â ‚ÓÈÌ˚.

ë‚Ó˛ ËÒÚÓË˛ Ì‡¯ Á‡‚Ó‰ ‚Â-

‰ÂÚ Ò 1941 „Ó‰‡, ÍÓ„‰‡ ‚

ëÚÂÎËÚ‡Ï‡Í ·˚Î ˝‚‡ÍÛËÓ-

‚‡Ì é‰ÂÒÒÍËÈ Á‡‚Ó‰ ‡‰Ë-

‡Î¸ÌÓ-Ò‚ÂÎËÎ¸Ì˚ı ÒÚ‡ÌÍÓ‚.

Ç ÓÍÚfl·Â 1941 „Ó‰‡ Ô‡ÍÚË-

˜ÂÒÍË ÔÓ‰  ÓÚÍ˚Ú˚Ï ÌÂ·ÓÏ

Á‡‚Ó‰ ‰‡Î ÔÂ‚Û˛ ÔÓ‰ÛÍ-

ˆË˛. Ä 11 ÓÍÚfl·fl 1943 „Ó‰‡

ìÍ‡ÁÓÏ èÂÁË‰ËÛÏ‡ ÇÂıÓ‚-

ÌÓ„Ó ëÓ‚ÂÚ‡ ëëëê Á‡ Ó·‡Á-

ˆÓ‚ÓÂ ‚˚ÔÓÎÌÂÌËÂ Á‡Í‡Á‡

è‡‚ËÚÂÎ¸ÒÚ‚‡ ëëëê ‰Îfl

Ó·ÓÓÌÌÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË

ÓÌ ·˚Î Û‰ÓÒÚÓÂÌ Ó‰ÂÌ‡ ãÂ-

ÌËÌ‡.

ëÂ„Ó‰Ìfl Äé «ëÚÂÎËÚ‡-

Ï‡ÍÒÍËÈ ÒÚ‡ÌÍÓÒÚÓËÚÂÎ¸-

Ì˚È Á‡‚Ó‰» — Ó‰ÌÓ ËÁ Ò‡Ï˚ı

ÍÛÔÌ˚ı ÔÂ‰ÔËflÚËÈ ÓÚ‡Ò-

ÎË, ÔÓ‰ÛÍˆË˛ ÍÓÚÓÓ„Ó ıÓ-

Ó¯Ó ÁÌ‡˛Ú ÌÂ ÚÓÎ¸ÍÓ ‚ êÓÒ-

ÒËË, ÌÓ Ë Á‡ Û·ÂÊÓÏ. á‡ „Ó-

‰˚, ÔÓ¯Â‰¯ËÂ ÒÓ ‰Ìfl ÓÒÌÓ-

‚‡ÌËfl, ÓÌ ÓÒ‚ÓËÎ ‚˚ÔÛÒÍ

Ò‡ÏÓ„Ó ‡ÁÌÓ„Ó ÏÂÚ‡ÎÎÓÂ-

ÊÛ˘Â„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl —

‚ÂÚËÍ‡Î¸ÌÓ-Ò‚ÂÎËÎ¸Ì˚Â

ÒÚ‡ÌÍË, ‚ ÚÓÏ ˜ËÒÎÂ Ò óèì,

ÚÓÍ‡Ì˚Â ÒÚ‡ÌÍË Ò óèì, ıÓ-

ÌËÌ„Ó‚‡Î¸Ì˚Â Ë ÒÔÂˆË‡Î¸-

Ì˚Â ‡„Â„‡ÚÌ˚Â ÒÚ‡ÌÍË, ‡‚-

ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍËÂ ÎËÌËË ‰Îfl

Ï‡ÒÒÓ‚Ó„Ó ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡.

íÂ·Ó‚‡ÌËflÏ ÒÓ‚ÂÏÂÌ-

ÌÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË ÓÚ-

‚Â˜‡ÂÚ ÏÓ‰ÂÎ¸Ì˚È fl‰ Ó·-

‡·‡Ú˚‚‡˛˘Ëı ˆÂÌÚÓ‚

(ñé). èÓÏËÏÓ ‚ÂÚËÍ‡Î¸Ì˚ı

éñ Ò ‡ÁÎË˜Ì˚ÏË ‡ÁÏÂ‡-

ÏË ÒÚÓÎ‡ (ÏÓ‰. 400V, 500V,

600 V, 800 V, 800 VF6), ‚

Í‡Ú˜‡È¯ËÂ ÒÓÍË ÓÒ‚ÓÂÌ˚

ÒÚ‡ÌÍË ÏÓ‰. 630ç, 630VH,

630ç/5 (‰Îfl ˜ÂÚ˚Âı- Ë

ÔflÚËÒÚÓÓÌÌÂÈ Ó·‡·ÓÚÍË

ÍÓÔÛÒÌ˚ı ‰ÂÚ‡ÎÂÈ, ÏÓÌÓ-

ÍÓÎÂÒ Ë ‰ËÒÍÓ‚), ÏÓ‰ÂÎ¸

500V/2 (ÒÚ‡ÌÓÍ Ò ‰‚ÛÏfl ÒÚÓ-

Î‡ÏË, ˜ÚÓ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ÔÓ‚˚-

ÒËÚ¸ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ ‚

2 ‡Á‡).

èÂ‚˚Ï ‚ fl‰Û ÚÓÍ‡Ì˚ı

ÒÚ‡ÌÍÓ‚ Ò óèì ·˚Î ËÁ„ÓÚÓ‚-

ÎÂÌ ÒÚ‡ÌÓÍ ÏÓ‰. 450VT

(‰‚Ûı¯ÔËÌ‰ÂÎ¸Ì˚È ‚ÂÚË-

Í‡Î¸Ì˚È ‰Îfl ÔÓÎÌÓÈ Ó·‡-

·ÓÚÍË ‰ÂÚ‡ÎÂÈ ÚËÔ‡ «¯ÂÒ-

ÚÂÌfl» Ë «ÙÎ‡ÌÂˆ»). Ç Ì‡-

ÒÚÓfl˘ÂÂ ‚ÂÏfl ÏÓ‰ÂÎ¸Ì˚È

fl‰ ÚÓÍ‡Ì˚ı ÒÚ‡ÌÍÓ‚ Ò óèì

ÔÓÔÓÎÌËÎÒfl Ú‡ÍËÏË ËÁ‰ÂÎË-

flÏË, Í‡Í 500VT, 600VT,

STC200. Ä Ú‡ÍÊÂ ÒÚ‡ÌÍÓÏ

‰Îfl Ú‚Â‰Ó„Ó ÚÓ˜ÂÌËfl ÔÓ Ó·-

‡·ÓÚÍÂ ‰ÂÚ‡ÎÂÈ Ò Ú‚Â‰ÓÒ-

Ú¸˛ ‰Ó 64HRC ÏÓ‰. 160çí.

Ç 2000 „Ó‰Û Á‡‚Ó‰ ÔÂ‚˚Ï

‚ êÓÒÒËË ÓÒ‚ÓËÎ ‚˚ÔÛÒÍ

ÒÚ‡ÌÍÓ‚ Ò ÍÓÌÛÒÓÏ HSK Ë

ÒÚ‡ÌÍÓ‚ Ò ÔÓ‰‚Ó‰ÓÏ ëéÜ

˜ÂÂÁ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ, ˜ÚÓ Í‡È-

ÌÂ ‚‡ÊÌÓ ‰Îfl Â‡ÎËÁ‡ˆËË

ÍÓÌˆÂÔˆËÈ ‚˚ÒÓÍÓÒÍÓÓÒÚ-

ÌÓÈ Ó·‡·ÓÚÍË.

Ç 2001 „Ó‰Û Á‡‚Ó‰ Á‡‚Â-

¯ËÎ ÔÓÂÍÚ «òÚ‡ÈÂ» ÔÓ

Á‡‰‡ÌË˛ Äé «ÉÄá». êÂ˜¸

¯Î‡ Ó ÒÓÁ‰‡ÌËË Û˜‡ÒÚÍ‡ ÔÓ

Ó·‡·ÓÚÍÂ ÏÓÌÓ·ÎÓÍ‡ ‰Ë-

ÁÂÎ¸ÌÓ„Ó ‰‚Ë„‡ÚÂÎfl «òÚ‡È-

Â» ÉÄá-560. é ÚÂıÌÓÎÓ-

„Ë˜ÂÒÍËı Ë ÍÓÌÒÚÛÍÚÓÒÍËı

‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚflı Ì‡¯Â„Ó ÔÂ‰-

ÔËflÚËfl „Ó‚ÓËÚ ÚÓÚ Ù‡ÍÚ,

˜ÚÓ ‰‡ÌÌ˚È Û˜‡ÒÚÓÍ ·˚Î Ì‡

100% ÛÍÓÏÔÎÂÍÚÓ‚‡Ì Ó·‡-

·‡Ú˚‚‡˛˘ËÏË ˆÂÌÚ‡ÏË,

ÒÚ‡ÌÍ‡ÏË Ò óèì Ë ıÓÌËÌ„Ó-

‚‡Î¸Ì˚ÏË ÒÚ‡ÌÍ‡ÏË ÒÓ·ÒÚ-

‚ÂÌÌÓÈ ‡Á‡·ÓÚÍË Ë ÒÓ·ÒÚ-

‚ÂÌÌÓ„Ó ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡.

ê‡Ò˜ÂÚÌ‡fl ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸ Û˜‡-

ÒÚÍ‡ ÒÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ 20 000 ÏÓ-

ÌÓ·ÎÓÍÓ‚ ‚ „Ó‰. éÒ‚ÓÂÌËÂ

Ó·‡·ÓÚÍË ÏÓÌÓ·ÎÓÍ‡ ‰Ë-

ÁÂÎ¸ÌÓ„Ó ‰‚Ë„‡ÚÂÎfl Ì‡Ë·Ó-

ÎÂÂ ÒÎÓÊÌÓÈ ÍÓÌÙË„Û‡-

ˆËË, Í‡ÍÓ‚˚Ï fl‚ÎflÂÚÒfl ‰‚Ë-

„‡ÚÂÎ¸ «òÚ‡ÈÂ», ÔÓÁ‚ÓÎË-

ÎÓ Ì‡¯ÂÏÛ ÔÂ‰ÔËflÚË˛

‚ÁflÚ¸Òfl Á‡ Ó·‡·ÓÚÍÛ Í‡-

ÚÂ‡ „Ë‰ÓÛÒËÎËÚÂÎfl ÛÎfl

‰Îfl Äé «ìA3».

ç‡ ÒÂ„Ó‰Ìfl¯ÌËÈ ‰ÂÌ¸ Ì‡-

fl‰Û Ò ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚ÓÏ Ó·-

‡·‡Ú˚‚‡˛˘Ëı ˆÂÌÚÓ‚ Ë

ÚÓÍ‡Ì˚ı ÒÚ‡ÌÍÓ‚ Ò óèì

«ëÚÂÎËÚ‡Ï‡ÍÒÍËÈ ÒÚ‡ÌÍÓ-

ÒÚÓËÚÂÎ¸Ì˚È Á‡‚Ó‰» ÓÒ‚Ó-

ËÎ ÔÂÂ‰Ó‚˚Â ÚÂıÌÓÎÓ„ËË

Ó·‡·ÓÚÍË ÎÓÔ‡ÚÓÍ Ë ÏÓÌÓ-

ÍÓÎÂÒ ‰Îfl ‡˝ÓÍÓÒÏË˜ÂÒÍÓÈ

ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË Ë ˝ÌÂ„Â-

ÚË˜ÂÒÍÓ„Ó Ï‡¯ËÌÓÒÚÓÂÌËfl.

ÑÎfl ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËfl ÏÓÌÓ-

ÍÓÎÂÒ, ÎÓÔ‡ÚÓÍ ÚÛ·ËÌ Ë

‡‚Ë‡ˆËÓÌÌ˚ı ‰‚Ë„‡ÚÂÎÂÈ Ì‡

ÔÂ‰ÔËflÚËflı, Ëı ÔÓËÁ‚Ó-

‰fl˘Ëı, ÒÛ˘ÂÒÚ‚Û˛Ú, Í‡Í

Ô‡‚ËÎÓ, ÍÓÓÔÂ‡ˆËÓÌÌ˚Â

ÚÂıÌÓÎÓ„ËË Ì‡ ÛÌË‚ÂÒ‡Î¸-

Ì˚ı Ë ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚ı ÒÚ‡ÌÍ‡ı,

Û˜Ì‡fl ‰Ó‚Ó‰Í‡. äÓÏÂ ˝ÚÓ-

„Ó, ‡Á‡·‡Ú˚‚‡ÂÚÒfl ·ÓÎ¸-

¯ÓÂ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ÓÒÌ‡ÒÚÍË,

ÏÂËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó, ÂÊÛ˘Â„Ó Ë

‚ÒÔÓÏÓ„‡ÚÂÎ¸ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó-

‚‡ÌËfl. ÇÒÂ ˝ÚÓ ÚÂ·ÛÂÚ

·ÓÎ¸¯Ëı Ï‡ÚÂË‡Î¸Ì˚ı Á‡-

Ú‡Ú, Û‰ÎËÌflÂÚ ˆËÍÎ ÔÓ‰„Ó-

ÚÓ‚ÍË ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡.

ÉÎ‡‚ÌÓÈ Á‡‰‡˜ÂÈ ‚˚ÔÛÒÍ‡

ÌÓ‚˚ı ÚÛ·ËÌ Ë ‡‚Ë‡‰‚Ë„‡ÚÂ-

ÎÂÈ, ‡ Ú‡ÍÊÂ Á‡Ô‡ÒÌ˚ı ̃ ‡ÒÚÂÈ

Í ÌËÏ fl‚ÎflÂÚÒfl ÒÓÍ‡˘ÂÌËÂ

ÒÓÍÓ‚ ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË ÔÓËÁ-

‚Ó‰ÒÚ‚‡, ÒÌËÊÂÌËÂ ÒÂ·ÂÒÚÓË-

ÏÓÒÚË ËÁ‰ÂÎËÈ. ëÍ‡Á‡ÌÌÓÂ ‚

ÔÓÎÌÓÈ ÏÂÂ ÓÚÌÓÒËÚÒfl Í ÚÂÏ

Á‡‰‡˜‡Ï, Â¯ÂÌËÂ ÍÓÚÓ˚ı

ÔÓÒÚ‡‚ËÎ ÔÂÂ‰ ÒÓ·ÓÈ ̃ ÂÚ˚Â

„Ó‰‡ Ì‡Á‡‰ Ì‡¯ ÍÓÎÎÂÍÚË‚.

èÂ‚ÁÓÈÚË ÓÊË‰‡ÌËfl ÌÂ

ÚÓÎ¸ÍÓ Á‡Í‡Á˜ËÍ‡, ÌÓ Ë Ò‡-

ÏÓ„Ó ÍÓÎÎÂÍÚË‚‡ Á‡‚Ó‰‡ —

‚ÓÚ ˆÂÎ¸, ÔÓÒÚ‡‚ÎÂÌÌ‡fl ÔË

ÔÓÂÍÚËÓ‚‡ÌËË Ë ËÁ„ÓÚÓ‚-

ÎÂÌËË ÒÚ‡ÌÍÓ‚ ÔÓ Ó·‡·ÓÚ-

ÍÂ ÎÓÔ‡ÚÓÍ Ë ÏÓÌÓÍÓÎÂÒ. çÓ

ˆÂÎ¸ ÚÓ„Ó ÒÚÓËÎ‡. ë 2003

„Ó‰‡ ‰Îfl Â¯ÂÌËfl ˝ÚÓÈ Á‡-

‰‡˜Ë  ÔËÏÂÌflÂÚÒfl ˜ÂÚ˚-

Âı- ËÎË ÔflÚËÍÓÓ‰ËÌ‡Ú-

Ì˚Â ÒÚ‡ÌÍË ÏÓ‰. 500V4,

500V5, 500VB.

íÂıÌÓÎÓ„Ëfl, ÔËÏÂÌflÂÏ‡fl

‰Îfl ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËfl ÎÓÔ‡ÚÓÍ Ë

ÏÓÌÓÍÓÎÂÒ Ì‡ ˝ÚËı ÒÚ‡ÌÍ‡ı,

ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚ¸ ˜Ë-

ÒÚÓ‚Û˛ Ó·‡·ÓÚÍÛ ‡·Ó˜Ëı

ÔÓÙËÎÂÈ ÎÓÔ‡ÚÓÍ Ë ÏÓÌÓ-

ÍÓÎÂÒ ÔÓ‰ ·ÂÁ‡ÁÏÂÌÛ˛

ÔÓÎËÓ‚ÍÛ, ÒÓÍ‡ÚËÚ¸ ˆËÍÎ

ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËfl, ÂÁÍÓ ÒÌË-

ÁËÚ¸ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ÌÂÓ·ıÓ‰Ë-

ÏÓÈ ÓÒÌ‡ÒÚÍË, Ó·ÂÒÔÂ˜ËÚ¸

‚˚ÒÓÍÛ˛ ÚÓ˜ÌÓÒÚ¸ ËÁ„ÓÚÓ‚-

ÎÂÌËfl ‚ÒÂı ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚ ÎÓÔ‡-

ÚÓÍ, ÏÓÌÓÍÓÎÂÒ, ÒÓÁ‰‡Ú¸ ‚ÓÁ-

ÏÓÊÌÓÒÚ¸ ·˚ÒÚÓ„Ó ËÁ„ÓÚÓ‚-

ÎÂÌËfl ÓÔ˚ÚÌ˚ı Ó·‡ÁˆÓ‚, ËÒ-

ÍÎ˛˜ËÚ¸ Û˜ÌÓÈ ÚÛ‰.

é‰ÌËÏ ËÁ ÒÔÓÒÓ·Ó‚ ÔÓ-

‰‚ËÊÂÌËfl ÌÓ‚˚ı ÚÂıÌÓÎÓ„ËÈ

Ë Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl Ì‡ ÔÓÏ˚¯-

ÎÂÌÌ˚È ˚ÌÓÍ fl‚ÎflÂÚÒfl ÓÚ-

Í˚ÚËÂ Ì‡ ÔÂ‰ÔËflÚËË ËÌ-

ÊÂÌÂÌÓ — ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı

ˆÂÌÚÓ‚.

ìÌË‚ÂÒ‡Î¸Ì˚Â ÒÚ‡ÌÍË Á‡

ÔÓÒÎÂ‰ÌÂÂ ‰ÂÒflÚËÎÂÚËÂ ÌÂ

ÔÂÚÂÔÂÎË ÔËÌˆËÔË‡Î¸Ì˚ı

ËÁÏÂÌÂÌËÈ ÌË ÔÓ ÔÓËÁ‚Ó‰Ë-

ÚÂÎ¸ÌÓÒÚË, ÌË ÔÓ ÚÓ˜ÌÓÒÚË.

í‡‰ËˆËÓÌÌÓ ‡·Ó˜Ëı-ÒÚ‡-

ÌÓ˜ÌËÍÓ‚ Ì‡ ÛÌË‚ÂÒ‡Î¸Ì˚Â

ÒÚ‡ÌÍË „ÓÚÓ‚ËÎ‡ ÒËÒÚÂÏ‡

ÔÓÙÚÂıÓ·‡ÁÓ‚‡ÌËfl. Ä Á‡-

ÚÂÏ ÓÌË ‰ÓÛ˜Ë‚‡ÎËÒ¸ Ì‡

ÔÂ‰ÔËflÚËflı.

ëÂÈ˜‡Ò ÒËÒÚÂÏ‡ ÔÓÙÂÒ-

ÒËÓÌ‡Î¸ÌÓ-ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓ„Ó

Ó·‡ÁÓ‚‡ÌËfl Ô‡ÍÚË˜ÂÒÍË

ËÒ˜ÂÁÎ‡. èÂ‰ÔËflÚËfl ÔÓÎ¸-

ÁÛ˛ÚÒfl ÍÓÌÚËÌ„ÂÌÚÓÏ ‡·Ó-

˜Ëı, ÍÓÚÓ˚Â ÔÂÂıÓ‰flÚ Ò

Á‡‚Ó‰‡ Ì‡ Á‡‚Ó‰ ‚ ÔÓ„ÓÌÂ Á‡

·ÓÎ¸¯ÂÈ Á‡ÔÎ‡ÚÓÈ, ‡ Í‡‰-

Ó‚˚Â ‡·Ó˜ËÂ Ô‡ÍÚË˜ÂÒÍË

‚ÒÂ — ÔÂ‰ÔÂÌÒËÓÌÌÓ„Ó ‚ÓÁ-

‡ÒÚ‡.

àÌ‡fl Í‡ÚËÌ‡ Ì‡·Î˛‰‡-

ÂÚÒfl ‚ Ó·Î‡ÒÚË ÒÚ‡ÌÍÓ‚ Ò

óèì. èÓ¯Â‰¯ËÂ 15 ÎÂÚ

·˚ÎË Ò‚flÁ‡Ì˚ Ò ËÌÚÂÌÒË‚-

Ì˚Ï ‡Á‚ËÚËÂÏ Ëı ÔÓËÁ-

‚Ó‰ÒÚ‚‡. á‡ ˝ÚË „Ó‰˚ ·˚Î‡

ÓÚ‡·ÓÚ‡Ì‡ ÚÂıÌÓÎÓ„Ëfl Ëı

ÔËÏÂÌÂÌËfl ÌÂ ÚÓÎ¸ÍÓ ‚

Ï‡ÒÒÓ‚ÓÏ Ë ÍÛÔÌÓÒÂËÈÌÓÏ

ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Â, ÌÓ Ë ‚ ÒÂ‰-

ÌÂÏ, Ï‡ÎÓÒÂËÈÌÓÏ.

ëÓÁ‰‡ÌËÂ ÚÓÍ‡Ì˚ı ÒÚ‡Ì-

ÍÓ‚ Ò óèì Ë ÏÌÓ„ÓÙÛÌÍˆËÓ-

Ì‡Î¸Ì˚ı Ò‚ÂÎËÎ¸ÌÓ-ÙÂ-

ÁÂÌÓ-‡ÒÚÓ˜Ì˚ı éñ ÔÓÁ‚Ó-

ÎËÎÓ Ì‡ Ó‰ÌÓÏ ÒÚ‡ÌÍÂ ÔÓ‚Ó-

‰ËÚ¸ Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì˚È Ó·˙ÂÏ

Ó·‡·ÓÚÍË ‰ÂÚ‡ÎË, ˜ÚÓ ÒÌË-

ÁËÎÓ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚ¸ ÔÓËÁ‚Ó‰-

ÒÚ‚‡ ÓÚ ˜ÂÎÓ‚Â˜ÂÒÍÓ„Ó Ù‡Í-

ÚÓ‡, ÔÓ‚˚ÒËÎÓ ÔÓËÁ‚Ó‰Ë-

ÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ Ë ÚÓ˜ÌÓÒÚ¸ ËÁ„Ó-

ÚÓ‚ÎÂÌËfl ‰ÂÚ‡ÎÂÈ.

íÂıÌË˜ÂÒÍÓÂ Ë ÚÂıÌÓÎÓ„Ë-

˜ÂÒÍÓÂ Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌËÂ ÒÚ‡Ì-

ÍÓ‚ Ò óèì ·ÓÎÂÂ ÒÎÓÊÌÓ, ̃ ÂÏ

Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌËÂ ÛÌË‚ÂÒ‡Î¸-

Ì˚ı ÒÚ‡ÌÍÓ‚. à ÚÂ·ÛÂÚ ÒÔÂ-

ˆË‡ÎËÒÚÓ‚, ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÎÂÌÌ˚ı

‚ Ó·Î‡ÒÚË ˝ÎÂÍÚÓÌËÍË Ë ÏÂ-

ı‡ÚÓÌËÍË, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÚÂıÌÓÎÓ-

„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó ÔÓˆÂÒÒ‡ Ó·‡-

·ÓÚÍË ‰ÂÚ‡ÎË.

çÂ ÒÂÍÂÚ, ˜ÚÓ Ì‡ ÏÌÓ„Ëı

ÔÂ‰ÔËflÚËflı ÛÓ‚ÂÌ¸ ÔÓ‰-

„ÓÚÓ‚ÍË ÒÚ‡ÌÓ˜ÌËÍÓ‚, Ó·-

ÒÎÛÊË‚‡˛˘Ëı ÒÚ‡ÌÍË Ò óèì,

ÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÊÂÎ‡Ú¸ ÎÛ˜¯Â„Ó.

ÑÎfl ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË, Ó·Û˜ÂÌËfl

ÓÔÂ‡ÚÓÓ‚ «Á‡Í‡Á˜ËÍ‡»,

‡Á‡·ÓÚÍË ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒ-

ÍËı ÔÓ„‡ÏÏ Ó·‡·ÓÚÍË ‰Â-

Ú‡ÎË «ÔÓ‰ ÍÎ˛˜»  Ì‡ «ëÚÂ-

ÎËÚ‡Ï‡ÍÒÍÓÏ ÒÚ‡ÌÍÓÒÚÓË-

ÚÂÎ¸ÌÓÏ Á‡‚Ó‰Â» ÒÓÁ‰‡Ì Ë

‰ÂÈÒÚ‚ÛÂÚ ËÌÊÂÌÂÌÓ-ÚÂı-

ÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÈ ˆÂÌÚ (àíñ).

ç‡ ·‡ÁÂ ÔÂ‰ÔËflÚËfl ÓÚ-

Í˚ÚÓ Ë ‰ÌÂ‚ÌÓÂ ÓÚ‰ÂÎÂÌËÂ

ìÙËÏÒÍÓ„Ó „ÓÒÛ‰‡ÒÚ‚ÂÌÌÓ-

„Ó ‡‚Ë‡ˆËÓÌÌÓ„Ó ÚÂıÌË˜ÂÒ-

ÍÓ„Ó ÛÌË‚ÂÒËÚÂÚ‡. Ç àíñ

ÓÔÂ‡ÚÓ˚ Ó·Û˜‡˛ÚÒfl ‡Á-

ÎË˜Ì˚Ï ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÏ

ÔÓˆÂÒÒ‡Ï ‚˚ÒÓÍÓÒÍÓÓÒÚ-

ÌÓÈ Ó·‡·ÓÚÍË.

ÑÎfl ÚÓ„Ó ˜ÚÓ·˚ ÔËÓ·Â-

ÒÚË ÚÓÍ‡Ì˚È ÒÚ‡ÌÓÍ Ò óèì

ËÎË ÏÌÓ„ÓÙÛÌÍˆËÓÌ‡Î¸Ì˚È

éñ, Û «Á‡Í‡Á˜ËÍ‡» ÌÂ ‚ÒÂ„-

‰‡ ı‚‡Ú‡ÂÚ ÒÓ·ÒÚ‚ÂÌÌ˚ı

ÒÂ‰ÒÚ‚, ‡ ·‡Ú¸ ·‡ÌÍÓ‚ÒÍËÈ

ÍÂ‰ËÚ Ì‡ ÔËÓ·ÂÚÂÌËÂ ˜‡-

ÒÚÓ ÌÂ ‚˚„Ó‰ÌÓ. óÚÓ·˚ ÔÓ-

ÏÓ˜¸ «Á‡Í‡Á˜ËÍÛ» ‚ ÔËÓ·-

ÂÚÂÌËË ÒÚ‡ÌÍÓ‚, Ì‡ «ëÚÂ-

ÎËÚ‡Ï‡ÍÒÍÓÏ ÒÚ‡ÌÍÓÒÚÓË-

ÚÂÎ¸ÌÓÏ Á‡‚Ó‰Â» ÒÓÁ‰‡Ì‡ Ë

‰ÂÈÒÚ‚ÛÂÚ ÎËÁËÌ„Ó‚‡fl ÍÓÏ-

Ô‡ÌËfl.

èÂ‚ÁÓÈÚË ÓÊË‰‡ÌËfl ÌÂ ÚÓÎ¸ÍÓ
Á‡Í‡Á˜ËÍ‡, ÌÓ Ë ÒÓ·ÒÚ‚ÂÌÌ˚Â

выпуска конкурентоспособных
комплектующих изделий должны
охватить системы ЧПУ, гидроэлек-
тропневмоприводы, различные
агрегаты, подшипники и другие
изделия, предназначенные как для
модернизации, так и для вновь со-
здаваемых станков.

Из-за ограниченности финан-
совых ресурсов в стране, для обес-
печения государственной под-
держки станкостроения необхо-
димо серьезно сориентироваться
на привлечение средств из частно-
го сектора.

Необходимо также организо-
вать производство ограниченной
номенклатуры станков перспек-
тивных типов, обеспечивающих
решение приоритетных задач
развития отраслей, выпускаю-
щих наукоемкую продукцию.
Цель — оснащение предприятий
страны (ракетно-космическая,
авиационная, электронная отрас-
ли, автомобилестроение и др.)
преимущественно станками оте-
чественного производства.

ÉÂÌÂ‡Î¸Ì˚È ‰ËÂÍÚÓ 
«ëÚÂÎËÚ‡Ï‡Í-åíÅ»,
˜ÎÂÌ-ÍÓÂÒÔÓÌ‰ÂÌÚ
êÓÒÒËÈÒÍÓÈ ËÌÊÂÌÂÌÓÈ
‡Í‡‰ÂÏËË
ÇÎ‡‰ËÏË Ü‡ËÌÓ‚

á‡‚Ó‰ ‚˚Ë„‡Î ÚÂÌ‰Â
ìÎ¸flÌÓ‚ÒÍËÈ Á‡‚Ó‰ ÚflÊÂÎ˚ı Ë ÛÌËÍ‡Î¸Ì˚ı ÒÚ‡ÌÍÓ‚ ‚˚Ë„‡Î ÚÂÌ-

‰Â Ì‡ ÔÓÒÚ‡‚ÍÛ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl ‰Îfl ÊÂÎÂÁÌ˚ı ‰ÓÓ„ ìÁ·ÂÍËÒÚ‡Ì‡.
ä‡Í ÒÓÓ·˘ËÎË Ì‡ ÔÂ‰ÔËflÚËË, ‚ ˝ÚÛ ÒÂ‰ÌÂ‡ÁË‡ÚÒÍÛ˛ ÒÚ‡ÌÛ

ÔÂ‰ÔÓÎ‡„‡ÂÚÒfl ÔÓÒÚ‡‚ËÚ¸ ˜ÂÚ˚Â ÒÚ‡ÌÍ‡ Ó·˘ÂÈ ÒÚÓËÏÓÒÚ¸˛ ‚ 20,4
ÏÎÌ Û·. éÌË ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îfl Ó·‡·ÓÚÍË ‡Ï ÊÂÎÂÁÌÓ‰ÓÓÊ-
Ì˚ı ‚‡„ÓÌÓ‚.

äÓÏÂ ÚÓ„Ó, ÒÔÂˆË‡ÎËÒÚ˚ ÔÓÎ‡„‡˛Ú, ˜ÚÓ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ÏÓÊÂÚ
ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸Òfl Ë Ì‡ ‰Û„Ëı Ï‡¯ËÌÓÒÚÓËÚÂÎ¸Ì˚ı Á‡‚Ó‰‡ı ‰Îfl
‚˚ÔÛÒÍ‡ ËÁ‰ÂÎËÈ ÌÂ·ÓÎ¸¯ËÏË ÒÂËflÏË. ÇÔÂ‚˚Â ‰‡ÌÌ˚Â ÏÓ‰ÂÎË
ÒÚ‡ÌÍÓ‚ ·Û‰ÛÚ ÓÒÌ‡˘ÂÌ˚ ÒËÒÚÂÏÓÈ ˜ËÒÎÓ‚Ó„Ó ÔÓ„‡ÏÏÌÓ„Ó ÛÔ-
‡‚ÎÂÌËfl «ëËÏÂÌÒ».

èÓ‰ÔËÒ‡ÌËÂ ÍÓÌÚ‡ÍÚ‡ Ì‡ ÔÓÒÚ‡‚ÍÛ ÒÚ‡ÌÍÓ‚ Ë ÔÓÎÛ˜ÂÌËÂ ‡‚‡ÌÒ‡
ÒÓÒÚÓflÚÒfl ‚ ·ÎËÊ‡È¯ÂÂ ‚ÂÏfl. çÓ‚˚È ‰Ó„Ó‚Ó ‰‡ÒÚ ‡·Ó˜ËÏ ·˚‚-
¯Â„Ó Ó·ÓÓÌÌÓ„Ó Á‡‚Ó‰‡, ‰Ó ÌÂ‰‡‚ÌÂ„Ó ‚ÂÏÂÌË ËÒÔ˚Ú˚‚‡‚¯Â„Ó
ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸Ì˚Â ÙËÌ‡ÌÒÓ‚˚Â ÚÛ‰ÌÓÒÚË, Â˘Â Ó‰ÌÛ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ÒÚ‡-
·ËÎ¸ÌÓ„Ó Á‡‡·ÓÚÍ‡.

ò.ò‡·‡Â‚

8-я Международная
выставка
«Оборудование,
приборы 
и инструменты 
для металло-
обрабатывающей
промышленности»

åÓÒÍ‚‡

Ç˚ÒÚ‡‚Ó˜Ì˚È
ÍÓÏÔÎÂÍÒ 
Äé «ùÍÒÔÓˆÂÌÚ»
Ì‡ ä‡ÒÌÓÈ èÂÒÌÂ 24-29 Ï‡fl

Всвязи с прогрессом в кон-
струкциях станков весьма
перспективны новые тех-

нологические возможности
повышения качества дета-
лей машин при обработке. В
том числе за счет высокоско-
ростного резания, обеспечи-
вающего наряду с повышени-
ем производительности обра-
ботки одновременно и сни-
жение деформаций
обрабатываемых деталей. 

Реализация процессов
высокоскоростного резания
связана с решением всего
комплекса инструменталь-



ÑË‡„ÌÓÒÚËÓ‚‡Ú¸
‡Í Ì‡ ‡ÌÌÂÈ
ÒÚ‡‰ËË, 
ÓÔÂ‰ÂÎflÚ¸
Ì‡ÎË˜ËÂ ÌËÚ‡ÚÓ‚ 
‚ ÔÓ‰ÛÍÚ‡ı 
Ë ‰‡ÊÂ ÒÓÁ‰‡‚‡Ú¸
ËÌ‰Ë‚Ë‰Û‡Î¸Ì˚Â
«ÔÓÚÂÚ˚ 
Á‰ÓÓ‚¸fl» Î˛‰ÂÈ
ÔÓÏÓÊÂÚ ÔË·Ó,
‡Á‡·ÓÚ‡ÌÌ˚È
ÓÒÒËÈÒÍËÏË
Û˜ÂÌ˚ÏË.

«Инфракрасный сен-
сор» (ИК-сенсор)
создавался для диа-

гностирования диабета,
но область его примене-
ния оказалась намного
шире», — рассказал ве-
дущий научный сотруд-
ник Научного центра во-
локонной оптики при
Институте общей физи-
ки им. А.М.Прохорова
РАН Леонид Бутвина.

По его словам, принцип
действия прибора прост.
В инфракрасном диапа-
зоне светится практичес-
ки все. На это-то излуче-
ние и реагирует ИК-сен-
сор. Тем более что любая
молекула — органическая
или неорганическая —
имеет свой уникальный
«портрет».

Поэтому прибор поз-
воляет контролировать
химический компонент
не по элементам, а по хи-
мической формуле, по-
скольку каждый белок
или вещество имеет свой
спектр. Так, продолжил
Л.Бутвина, «раковые
клетки из-за нетипич-
ного метаболизма выде-
ляют особые вещества».
Сенсор может диагнос-
тировать это одним каса-
нием. «Так он может оп-
ределить наличие рако-
вых клеток еще до обра-
зования опухоли», —
подчеркнул ученый.

Более того, при про-
стом касании губы мож-
но также определить,
есть ли у человека диабет
или предрасположен-
ность к нему. «На ниж-
ней губе отсутствует до-
полнительный защит-
ный меланиновый слой,
а капилляры и межкле-
точная жидкость имеет
такую же концентрацию
сахара, как и во всем ор-
ганизме», — отметил
Л.Бутвина.

С помощью сенсора
можно составить инди-
видуальный «портрет
здоровья», подчеркнул
ученый. «Для этого надо
сравнить данные практи-
чески здорового челове-
ка с показаниями паци-
ента. И определить по
ним наличие тех или
иных заболеваний».

Ñ.íÓÍ‡Â‚‡

По их словам, средства
автоматики и телеме-
ханики, используемые

сейчас для управления
движением, морально ус-
тарели. Их решено заме-
нить новыми, высокопро-
изводительными цифро-
выми системами. Они
станут незаменимыми
помощниками диспетче-
ров.

Одновременно с внед-
рением новой техники
проводится обучение
специалистов, которых
потребуется значительно
меньше, чем для обслу-
живания старого обору-
дования. Благодаря новой
системе один человек со
своего компьютеризиро-
ванного рабочего места
сможет управлять движе-
нием поездов на несколь-

ких станциях и перего-
нах. Высокая скорость и
надежность передачи ин-
формации упрощают так-
же контроль за исправно-
стью оборудования на
конкретных участках пу-
ти.

Новая цифровая систе-
ма управления движени-
ем более полутора лет
проходила обкатку на
станции «Пензенский
парк» Куйбышевской
железной дороги.

Ä.îËÎ‡ÚÓ‚
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Ç ÌÓÏÂÂ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ì˚ Ï‡ÚÂË‡Î˚ àíÄê—íÄëë

èèÄÄççééêêÄÄååÄÄ
ÇÛÁÓ‚ÒÍËÈ
ÒÔÛÚÌËÍ

ÇÓÂÌÌÓ-ÍÓÒÏË˜ÂÒÍ‡fl ‡Í‡-
‰ÂÏËfl ËÏÂÌË Ä.î.åÓÊ‡ÈÒÍÓ„Ó Ë
åÉì ËÏ. å.Ç.ãÓÏÓÌÓÒÓ‚‡ ÔÎ‡-
ÌËÛ˛Ú Á‡ÔÛÒÚËÚ¸ Ì‡ ÓÍÓÎÓÁÂÏ-
ÌÛ˛ Ó·ËÚÛ ÔÂ‚˚È Ó·˘Â‚ÛÁÓ‚-
ÒÍËÈ ÒÔÛÚÌËÍ «ìÌË‚ÂÒËÚÂÚ-
ÒÍËÈ», ÒÓÓ·˘ËÎ Á‡ÏÂÒÚËÚÂÎ¸
Ì‡˜‡Î¸ÌËÍ‡ ‡Í‡‰ÂÏËË Çfl˜ÂÒÎ‡‚
î‡ÚÂÂ‚.

äÓÒÏË˜ÂÒÍËÈ Ì‡Û˜ÌÓ-Ó·‡-
ÁÓ‚‡ÚÂÎ¸Ì˚È ÔÓÂÍÚ Â‡ÎËÁÛÂÚ-
Òfl ‚ ‡ÏÍ‡ı ÏÂÓÔËflÚËÈ, ÔÓ-
Ò‚fl˘ÂÌÌ˚ı ÓÚÏÂ˜‡ÂÏÓÏÛ ‚ 2005
„Ó‰Û 250-ÎÂÚË˛ åÓÒÍÓ‚ÒÍÓ„Ó
ÛÌË‚ÂÒËÚÂÚ‡, ÛÚÓ˜ÌËÎ ÒÔÂˆË‡-
ÎËÒÚ. èÓ Â„Ó ÒÎÓ‚‡Ï, ÔÓ„‡ÏÏ‡
‡·ÓÚ˚ ÍÓÔÓ‡ÚË‚ÌÓ„Ó ÏÂÊ‚Û-
ÁÓ‚ÒÍÓ„Ó ÒÔÛÚÌËÍ‡ ·Û‰ÂÚ Ì‡-
Ô‡‚ÎÂÌ‡ Ì‡ Â¯ÂÌËÂ ‡ÍÚÛ‡Î¸-
Ì˚ı ÔÓ·ÎÂÏ ÍÓÒÏË˜ÂÒÍÓÈ Ì‡ÛÍË
Ë Ó·‡ÁÓ‚‡ÌËfl.

èÓÂÍÚ, ‰Ó·‡‚ËÎ Ç. î‡ÚÂÂ‚,
ÓÚÍ˚Ú ‰Îfl Û˜‡ÒÚËfl ÓÒÒËÈÒÍËı
Û˜Â·Ì˚ı Á‡‚Â‰ÂÌËÈ. èÓÎÛ˜ÂÌ-
Ì‡fl ‚ ıÓ‰Â Â„Ó Â‡ÎËÁ‡ˆËË Ì‡-
Û˜Ì‡fl ËÌÙÓÏ‡ˆËfl ÒÚ‡ÌÂÚ ‰Ó-
ÒÚÓflÌËÂÏ ÓÒÒËÈÒÍÓ„Ó ÛÌË‚Â-
ÒËÚÂÚÒÍÓ„Ó ÒÓÓ·˘ÂÒÚ‚‡.

«ìÌË‚ÂÒËÚÂÚÒÍËÈ» ËÁ„ÓÚÓ-
‚flÚ ‚ ÓÏÒÍÓÏ çèé «èÓÎÂÚ». à,
Í‡Í ÓÊË‰‡ÂÚÒfl, Á‡ÔÛÒÚflÚ Ò ÍÓÒ-
ÏÓ‰ÓÏ‡ èÎÂÒÂˆÍ ‡ÍÂÚÓÌÓÒË-
ÚÂÎÂÏ «äÓÒÏÓÒ-3å» ‚ÍÛÔÂ Ò
‰Û„ËÏË Ì‡Û˜Ì˚ÏË ÒÔÛÚÌËÍ‡ÏË.

ëÄçäí-èÖíÖêÅìêÉ ç.äÛÔÂÌËÍ

é‰ÌË ËÁ Ò‡Ï˚ı ‚ÍÛÒÌ˚ı
„Ë·Ó‚ ÔÓ‰·ÂÂÁÓ‚ËÍË —
ÛÊÂ ÔÓfl‚ËÎËÒ¸ ‚ ÎÂÒ‡ı èÓ‰-
ÏÓÒÍÓ‚¸fl, ÒÓÓ·˘ËÎ Ì‡Û˜Ì˚È
ÒÓÚÛ‰ÌËÍ ëÂÎ¸ÒÍÓıÓÁflÈÒÚ-
‚ÂÌÌÓÈ ‡Í‡‰ÂÏËË ËÏ. ä.Ä.íË-
ÏËflÁÂ‚‡ íÂÌ„ËÁ Å‡Ò‡Ëfl.

«Ç ÔÓÒÎÂ‰ÌÂÂ ‚ÂÏfl ÔÓ-
„Ó‰‡ ·˚Î‡ ÔÂÂÏÂÌ˜Ë‚‡ —
ÔÂÂÔ‡‰˚ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚, ÚÓ
‰ÓÊ‰¸, ÚÓ ÒÓÎÌˆÂ. ùÚÓ Ë
ÔÓÁ‚ÓÎËÎÓ ‚˚‡ÒÚË ÔÂ‚˚Ï

‚ÂÒÂÌÌËÏ „Ë·‡Ï», — ÔÓflÒ-
ÌËÎ ÓÌ.

èÓ ÒÎÓ‚‡Ï í.Å‡Ò‡Ëfl,
ÒÂÈ˜‡Ò ÔÓ‰·ÂÂÁÓ‚ËÍË ÏÓÊ-
ÌÓ Ì‡ÈÚË ‚ ÎÂÒÛ ÔÓ‰ åÓÊ‡È-
ÒÍÓÏ. è‡‚‰‡, Ëı Ú‡Ï ÌÂ-
ÏÌÓ„Ó, ‡ ‚ÓÚ Í ÍÓÌˆÛ Ï‡fl
„Ë·ÌËÍË ÒÏÓ„ÛÚ ÒÓ·Ë‡Ú¸
Ëı ‚ ‰ÓÒÚ‡ÚÓ˜ÌÓÏ ÍÓÎË˜ÂÒÚ-
‚Â». ä ÍÓÌˆÛ Ï‡fl — Ì‡˜‡ÎÛ
Ë˛Ìfl Ì‡˜ÌÛÚ ÔÓfl‚ÎflÚ¸Òfl ‰Û-
·Ó‚˚Â Ë ÂÎÓ‚˚Â „Ë·˚, ÔÓ-
‰ÓÒËÌÓ‚ËÍË. Ä „Î‡‚ÌÓÂ, Ò‡-
Ï˚Â ·Î‡„ÓÓ‰Ì˚Â — ·ÂÎ˚Â.
ãËÒË˜ÍË Ë ˚ÊËÍË ÔÓ‡‰Û-
˛Ú Î˛·ËÚÂÎÂÈ «ÚËıÓÈ ÓıÓ-
Ú˚» ÚÓÎ¸ÍÓ Í ÍÓÌˆÛ Ë˛Îfl.

«Ç ÔÓ‰ÏÓÒÍÓ‚Ì˚ı ÎÂÒ‡ı
ÛÊÂ ÒÂ„Ó‰Ìfl ÏÓÊÌÓ ‚Ë‰ÂÚ¸
ÒÏÓ˜ÍË, ÒÚÓ˜ÍË, Ò‚ËÌÛ¯ÍË,
Ò˚ÓÂÊÍË, ‚ÓÎÌÛ¯ÍË Ë ˜Â-
ÌÛ¯ÍË—ÛÒÎÓ‚ÌÓ Ò˙Â‰Ó·Ì˚Â

„Ë·˚, ÍÓÚÓ˚Â ÔÂÂ‰ ÛÔÓ-
ÚÂ·ÎÂÌËÂÏ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ 2
‡Á‡ ÓÚ‚‡ËÚ¸», — ‡ÒÒÍ‡-
Á‡Î í.Å‡Ò‡Ëfl. Ç ÒÂ‰ÌÂÈ ÊÂ
˜‡ÒÚË ÒÚ‡Ì˚ ÛÊÂ ·˚Î Á‡ÏÂ-
˜ÂÌ ÓÎÂÌËÈ „Ë·, ÍÓÚÓ˚È
ÒÎ‡‚ËÚÒfl Ò‚ÓËÏË ˆÂÎÂ·Ì˚ÏË
Ò‚ÓÈÒÚ‚‡ÏË. ë‡Ï˚È ·ÓÎ¸¯ÓÈ
ÛÓÊ‡È ˝ÚÓ„Ó „Ë·‡ ÓÊË‰‡-
ÂÚÒfl ‚ ä‡ÎÛÊÒÍÓÈ Ó·Î‡ÒÚË ‚
ÒÂÂ‰ËÌÂ ÎÂÚÌÂ„Ó ÒÂÁÓÌ‡.

Ç‡˜Ë ˆÂÌÚ‡ ÉÓÒÒ‡Ì˝ÔË‰-
Ì‡‰ÁÓ‡ åÓÒÍÓ‚ÒÍÓÈ Ó·Î‡ÒÚË
ÌÂ ÂÍÓÏÂÌ‰Û˛Ú ÂÒÚ¸ ‡ÌÌËÂ
„Ë·˚ ‰ÂÚflÏ, ·ÂÂÏÂÌÌ˚Ï
ÊÂÌ˘ËÌ‡Ï Ë ÚÂÏ, ÍÚÓ ÒÚ‡-
‰‡ÂÚ ·ÓÎÂÁÌflÏË ÊÂÎÛ‰Ó˜ÌÓ-
ÍË¯Â˜ÌÓ„Ó Ú‡ÍÚ‡. à Ì‡ÔÓÏË-
Ì‡˛Ú, ˜ÚÓ Á‡ ÔÓ¯Î˚È „Ó‰ ‚
êÓÒÒËË „Ë·‡ÏË ÓÚ‡‚ËÎËÒ¸
ÓÍÓÎÓ 700 ˜ÂÎÓ‚ÂÍ.

Ö.èÂˆÂ‚‡

Ñ‡ÎÂÍÓ ÌÂ ‚ÒÂ ÁÌ‡˛Ú,
˜ÚÓ ‰Îfl Ô‡ËÊ‡Ì Ò‡Ï˚Ï
ÔÂÒÚËÊÌ˚Ï Ò˜ËÚ‡ÂÚÒfl ÊË-
Î¸Â... Ì‡ ‚Ó‰Â. êÂ˜¸ Ë‰ÂÚ Ó
‰ÓÏ‡ı-·‡Ê‡ı, ÒÚÓfl˘Ëı Ì‡
ëÂÌÂ.

ÇÂÒ¸Ï‡ ÌÂÔËÏÂÚÌ˚Â Ò
‚Ë‰Û, ·‡ÊË ‚ÌÛÚË ÔÂ‰-
ÒÚ‡‚Îfl˛Ú ÒÓ·ÓÈ ¯ËÍ‡Ì˚Â
‡Ô‡Ú‡ÏÂÌÚ˚ — ÍÛıÌfl,
ÒÔ‡Î¸Ìfl, „ÓÒÚËÌ‡fl, ‚‡ÌÌ‡fl
ÍÓÏÌ‡Ú‡. è‡ÍÚË˜ÂÒÍË ‚ÒÂ
ÔÎ‡‚Û˜ËÂ ‰ÓÏ‡ ÓÒÌ‡˘ÂÌ˚
‡‚ÚÓÌÓÏÌ˚ÏË ÒËÒÚÂÏ‡ÏË
‚Ó‰Ó- Ë ˝ÎÂÍÚÓÒÌ‡·ÊÂÌËfl,
‡ Ú‡ÍÊÂ ÍÓÌ‰ËˆËÓÌÂ‡ÏË.

ÇÌÛÚÂÌÌÂÈ ÓÚ‰ÂÎÍÂ Ú‡-
ÍËı «‰ÓÏÓ‚ Ì‡ flÍÓÂ» ÏÓ-
„ÛÚ ÔÓÁ‡‚Ë‰Ó‚‡Ú¸ ‰‚Óˆ˚,

„Ó‚ÓflÚ, ˜ÚÓ ıÓÁflÂ‚‡
·‡Ê ÔË„Î‡¯‡˛Ú Ò‡Ï˚ı
ËÏÂÌËÚ˚ı ‰ËÁ‡ÈÌÂÓ‚
î‡ÌˆËË ‰Îfl Ó·ÓÛ‰Ó‚‡-
ÌËfl Ò‚ÓËı ÊËÎË˘. ã˛·fl-
˘ËÂ Û˛Ú Ë ÚÂÔÎÓ ‰ÓÏ‡¯-
ÌÂ„Ó Ó˜‡„‡ Ù‡ÌˆÛÁ˚ ÛÍ-
‡¯‡˛Ú ÔÎ‡‚Û˜ËÂ ‰ÓÏ‡ ÒÓ
Ò‚ÓÈÒÚ‚ÂÌÌÓÈ ËÏ ËÁ˚ÒÍ‡Ì-
ÌÓÒÚ¸˛ — ˆ‚ÂÚ˚ Ì‡ Ô‡ÎÛ-
·Â, ¯ÂÁÎÓÌ„Ë, ÔÎflÊÌ˚Â
ÁÓÌÚËÍË, ÏÂ·ÂÎ¸ ËÁ ÓÚ‡Ì-
„‡. Ç ÚÂÔÎÛ˛ ÔÓ„Ó‰Û ÊËÎ¸-
ˆ˚ ‰ÓÏÓ‚-·‡Ê ÛÒÚ‡Ë‚‡-
˛Ú Ó·Â‰˚ Ì‡ Ô‡ÎÛ·Â. àÎË,
ÌÂÊ‡Ò¸ Ì‡ ÒÓÎÌ˚¯ÍÂ, ‚Â-
‰ÛÚ ÌÂÚÓÓÔÎË‚˚Â ÙËÎÓ-
ÒÓÙÒÍËÂ ·ÂÒÂ‰˚ Á‡ ·ÓÍ‡-
ÎÓÏ ‚ËÌ‡.

áËÏÓÈ ÓÌË ÒÚÓflÚ Ì‡ ÔË-
ÍÓÎÂ ‚ ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ ÓÚ‚Â-
‰ÂÌÌ˚ı ÏÂÒÚ‡ı-ÒÚÓflÌÍ‡ı
‚‰ÓÎ¸ Ì‡·ÂÂÊÌÓÈ ëÂÌ˚, ‡
ÎÂÚÓÏ ÔÛÒÍ‡˛ÚÒfl ‚ ÔÎ‡‚‡-
ÌËÂ ÔÓ „ÓÓ‰‡Ï Ë ‚ÂÒflÏ.

á‡˜‡ÒÚÛ˛ ‚Î‡‰ÂÎ¸ˆ‡ÏË
Ú‡ÍËı ÓÒÍÓ¯Ì˚ı ‰ÓÏÓ‚-
·‡Ê ÒÚ‡ÌÓ‚flÚÒfl ËÁ‚ÂÒÚ-
Ì˚Â Î˛‰Ë. Ç ˜‡ÒÚÌÓÒÚË,
Ó‰ËÌ ËÁ ‰ÓÏÓ‚ Ì‡ flÍÓÂ
ÔËÌ‡‰ÎÂÊËÚ Ù‡ÌˆÛÁÒÍÓ-
ÏÛ ‡ÍÚÂÛ è¸ÂÛ êË¯‡Û.
Ñ‡ÊÂ ‚Â˜Ì˚È «„ÓÂˆ»
ÑÛÌÍ‡Ì å‡ÍÎ‡Û‰, ÍÓÚÓ˚È
Ó·ÓÒÌÓ‚‡ÎÒfl ‚ è‡ËÊÂ,
ÔÂ‰ÔÓ˜ÂÎ Ó·˚˜ÌÓÈ Í‚‡-
ÚËÂ ‰ÓÏ Ì‡ ‚Ó‰Â.
èÄêàÜ Ñ.è¸flÌ˚ı

ÉÓÏÍ‡fl ÏÛÁ˚Í‡, Á‚Û˜‡-
˘‡fl ‚ Ï‡¯ËÌÂ ‚Ó ‚ÂÏfl
ÂÁ‰˚, ÂÁÍÓ ÒÌËÊ‡ÂÚ Â‡Í-
ˆË˛ Â‡ÍˆË˛ ‚Ó‰ËÚÂÎfl Ë
‰ÓÒÚ‡ÚÓ˜ÌÓ ˜‡ÒÚÓ ÒÚ‡ÌÓ‚ËÚ-
Òfl ÓÒÌÓ‚ÌÓÈ ÔË˜ËÌÓÈ ‰Ó-
ÓÊÌÓÚ‡ÌÒÔÓÚÌ˚ı ÔÓËÒ-
¯ÂÒÚ‚ËÈ, Ò‚Ë‰ÂÚÂÎ¸ÒÚ‚Û˛Ú
ÂÁÛÎ¸Ú‡Ú˚ ËÒÒÎÂ‰Ó‚‡ÌËÈ
Í‡Ì‡‰ÒÍËı Û˜ÂÌ˚ı.

Ç ıÓ‰Â ˝ÍÒÔÂËÏÂÌÚÓ‚

ÓÌË ‚˚flÒÌËÎË, ˜ÚÓ ÓÛ˘ËÂ
‰ËÌ‡ÏËÍË ‚ Á‡ÏÍÌÛÚÓÏ ÔÓ-
ÏÂ˘ÂÌËË ÒÌËÊ‡˛Ú ÒÔÓÒÓ·-
ÌÓÒÚ¸ ˜ÂÎÓ‚ÂÍ‡ ‚˚ÔÓÎÌflÚ¸
ÛÏÒÚ‚ÂÌÌ˚Â Ë ÙËÁË˜ÂÒÍËÂ
Á‡‰‡ÌËfl ÔËÏÂÌÓ Ì‡ 20%.
Ä ‰Îfl ‚Ó‰ËÚÂÎÂÈ ÔÓ‰Ó·Ì˚Â
Á‡‰ÂÊÍË ÏÓ„ÛÚ ÓÍ‡Á‡Ú¸Òfl
Ù‡Ú‡Î¸Ì˚ÏË, ÔÂ‰ÛÔÂÊ‰‡-
ÂÚ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ËÚÂÎ¸ ÅËÚ‡Ì-
ÒÍÓ„Ó ÍÓÓÎÂ‚ÒÍÓ„Ó ‡‚ÚÓ-
ÏÓ·ËÎ¸ÌÓ„Ó ÍÎÛ·‡ ù‰ÏÛÌ‰
äËÌ„.

èÓ Â„Ó ÒÎÓ‚‡Ï, ËÒÒÎÂ‰Ó-
‚‡ÌËfl ÔÓÍ‡Á‡ÎË, ˜ÚÓ «„ÓÏ-
Í‡fl ÏÛÁ˚Í‡ — ˝ÚÓ ÌÂ ÚÓÎ¸-
ÍÓ ËÒÚÓ˜ÌËÍ ‡Á‰‡ÊÂÌËfl
‰Îfl ÓÍÛÊ‡˛˘Ëı, ÌÓ Ë
ÔË˜ËÌ‡ ÏÌÓ„Ëı Ñíè». ç‡-
ÔËÏÂ, Ì‡·Î˛‰ÂÌËfl ÍÎÛ·‡

Ò‚Ë‰ÂÚÂÎ¸ÒÚ‚Û˛Ú Ó ÚÓÏ,
˜ÚÓ ÒÎË¯ÍÓÏ ¸flÌ‡fl Î˛-
·Ó‚¸ Í ÏÛÁ˚ÍÂ ‚ ‰‚‡ ‡Á‡
ÔÓ‚˚¯‡ÂÚ ¯‡ÌÒ˚ ‚Ó‰ËÚÂÎfl
ÔÓÒÍÓ˜ËÚ¸ ÔÂÂÍÂÒÚÓÍ Ì‡
Á‡ÔÂ˘‡˛˘ËÈ ÒË„Ì‡Î Ò‚Â-
ÚÓÙÓ‡.

«çÂ‚‡ÊÌÓ, ˜ÚÓ ‚˚ ÒÎÛ-
¯‡ÂÚÂ — ÓÔÂÛ, ÍÎ‡ÒÒËÍÛ
ËÎË ˝È‚. ÇÒÂ Á‡‚ËÒËÚ ÓÚ
ÛÓ‚Ìfl „ÓÏÍÓÒÚË», — ÛÚ-
‚ÂÊ‰‡ÂÚ ù.äËÌ„. íÂÏ ÌÂ
ÏÂÌÂÂ ÓÌ ÔËÁ‚‡Î ‡‚ÚÓÎ˛-
·ËÚÂÎÂÈ Ú˘‡ÚÂÎ¸ÌÓ ÔÓ‰·Ë-
‡Ú¸ Î˛·ËÏ˚Â ÏÂÎÓ‰ËË,
ÓÚ‰‡‚‡fl ÔÂ‰ÔÓ˜ÚÂÌËÂ ÔÂÒ-
ÌflÏ ÒÓ ÒÔÓÍÓÈÌ˚ÏË ËÚ-
Ï‡ÏË.
ãéçÑéç ê.äÓ˜ÂÚÍÓ‚

ëÓÁ‰‡ÚÂÎË «äËÌÓÚ‡‚‡»
— å‡Í êÛ‰ËÌ¯ÚÂÈÌ Ë
éÎÂ„ üÌÍÓ‚ÒÍËÈ — ·ÎËÁÍË
Í ÚÓÏÛ, ˜ÚÓ·˚ ÔÓÔÓ˘‡Ú¸-
Òfl ÒÓ Ò‚ÓËÏ Î˛·ËÏ˚Ï ‰Â-
ÚË˘ÂÏ. çÂ ËÒÍÎ˛˜ÂÌÓ, ˜ÚÓ
ÔÂ‰ÒÚÓfl˘ËÈ, 15-È ÔÓ Ò˜Â-
ÚÛ, ÍËÌÓÒÏÓÚ, ÍÓÚÓ˚È
ÒÓÒÚÓËÚÒfl ‚ ëÓ˜Ë 1—15
Ë˛Ìfl, ÒÚ‡ÌÂÚ ÌÂ ÚÓÎ¸ÍÓ
˛·ËÎÂÈÌ˚Ï, ÌÓ Ë ÔÓÒÎÂ‰-
ÌËÏ ÙÂÒÚË‚‡ÎÂÏ, ÍÓÚÓ˚È
ÓÌË ÔÓ‚Â‰ÛÚ.

äÓÏÏÂÌÚËÛfl ÒÚÓÎ¸ ÌÂ-
ÓÊË‰‡ÌÌÓÂ Ò‚ÓÂ Â¯ÂÌËÂ,
„ÂÌÂ‡Î¸Ì˚È ÔÓ‰˛ÒÂ
«äËÌÓÚ‡‚‡» å‡Í êÛ‰ËÌ-
¯ÚÂÈÌ ÒÍ‡Á‡Î, ˜ÚÓ ÔÓÈÚË
Ì‡ ˝ÚÓÚ ¯‡„ «Á‡ÒÚ‡‚ÎflÂÚ

˜Û‚ÒÚ‚Ó ‚˚ÔÓÎÌÂÌÌÓ„Ó ‰Â-
Î‡». «é„‡ÌËÁÓ‚‡‚ ÙÂÒÚË-
‚‡Î¸ ‚ ÒÎÓÊÌÓÂ ‰Îfl ÓÚÂ˜Â-
ÒÚ‚ÂÌÌÓ„Ó ÍËÌÂÏ‡ÚÓ„‡Ù‡
‚ÂÏfl, Ï˚ ÔËÎÓÊËÎË ‚ÒÂ
ÛÒËÎËfl, ˜ÚÓ·˚ «äËÌÓÚ‡‚»
ÔÓ˜ÌÓ ‚ÒÚ‡Î Ì‡ ÌÓ„Ë».

å.êÛ‰ËÌ¯ÚÂÈÌ ÌÂ
ÒÍ˚Î, ˜ÚÓ «ÔÓ·ÎÂÏ, Ò‚fl-
Á‡ÌÌ˚ı Ò ÛÒÚÓÈÒÚ‚ÓÏ Ú‡-
ÍÓ„Ó ÍÛÔÌÓ„Ó ÍËÌÓÙÓÛ-
Ï‡, ‚ÒÂ„‰‡ ı‚‡Ú‡ÎÓ, ÌÓ Ëı
Û‰‡‚‡ÎÓÒ¸ ·ÓÎÂÂ ËÎË ÏÂ-
ÌÂÂ ÛÒÔÂ¯ÌÓ Â¯‡Ú¸».

ë ÌËÏ ÒÓÎË‰‡ÂÌ Ë ÔÂ-
ÁË‰ÂÌÚ ÙÂÒÚË‚‡Îfl éÎÂ„
üÌÍÓ‚ÒÍËÈ. éÌ Ì‡ÔÓÏÌËÎ,
˜ÚÓ ÌÂÒÍÓÎ¸ÍÓ ÎÂÚ Ì‡Á‡‰
·˚Î‡ ÔÂ‰ÔËÌflÚ‡ ÔÓÔ˚Ú-

Í‡ ÔÂÂ‰‡Ú¸ «äËÌÓÚ‡‚»
Ó‰ÌÓÏÛ ËÁ ËÌ‚ÂÒÚÓÓ‚, ÌÓ
ÂÁÛÎ¸Ú‡Ú ÌÂ ÓÔ‡‚‰‡Î
ÓÊË‰‡ÌËÈ. «å˚ „ÓÚÓ‚˚ ÓÚ-
‰‡Ú¸ Ò‚ÓÈ ÔÓÂÍÚ ‚ ÛÍË
Î˛‰ÂÈ, ËÒÍÂÌÌÂ Á‡ËÌÚÂ-
ÂÒÓ‚‡ÌÌ˚ı ‚ ÒÛ‰¸·Â ÓÒ-
ÒËÈÒÍÓ„Ó ÍËÌÂÏ‡ÚÓ„‡Ù‡»,
— Á‡fl‚ËÎ é.üÌÍÓ‚ÒÍËÈ.

é.ë‚ËÒÚÛÌÓ‚‡

É‡ÎÒÚÛÍ
Ò ·ËÎÎË‡ÌÚ‡ÏË

ìÌËÍ‡Î¸Ì˚È „‡ÎÒÚÛÍ, ÛÍ-
‡¯ÂÌÌ˚È 261 ·ËÎÎË‡Ì-
ÚÓÏ ‚ÂÒÓÏ 77 Í‡‡Ú, ·˚Î
‚˚ÒÚ‡‚ÎÂÌ Ì‡ ‚ÒÂÓ·˘ÂÂ
Ó·ÓÁÂÌËÂ ‚ Ï‡„‡ÁËÌÂ
«ã‡ÈÙÒÚ‡ÈÎ ÒÚÓ» ËÌ‰ËÈ-
ÒÍÓ„Ó „ÓÓ‰‡ óÂÌÌ‡Ë (·˚‚-
¯ËÈ å‡‰‡Ò) — ÒÚÓÎËˆÂ
˛ÊÌÓ„Ó ¯Ú‡Ú‡ í‡ÏËÎÌ‡‰.
èÓ ÓˆÂÌÍÂ ˝ÍÒÔÂÚÓ‚, ÒÚÓË-
ÏÓÒÚ¸ ˝ÚÓ„Ó ÔÓËÁ‚Â‰ÂÌËfl
ËÒÍÛÒÒÚ‚‡ ÒÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ 200
Ú˚Ò. ‰ÓÎÎ‡Ó‚.

«ÖÒÎË ÏÛÊ˜ËÌ˚ Ú‡ÚflÚ
Ó„ÓÏÌ˚Â ‰ÂÌ¸„Ë Ì‡ ËÒÍÎ˛-
˜ËÚÂÎ¸ÌÓ ‰ÓÓ„ËÂ ÍÓÒÚ˛Ï˚,
ÚÓ ËÏ ÒÎÂ‰ÛÂÚ ÔÓÁ‡·ÓÚËÚ¸Òfl
Ë Ó ÔËÓ·ÂÚÂÌËË ÔÓ‰ıÓ‰fl-
˘Ëı „‡ÎÒÚÛÍÓ‚», — Ò˜ËÚ‡ÂÚ
ÏÂÌÂ‰ÊÂ ÍÓÏÔ‡ÌËË «ëÛ‡-
¯ËÌ ‰‡ÈÏÓÌ‰Ò», ÒÓÁ‰‡‚¯ÂÈ
˝ÚÓÚ ¯Â‰Â‚.

äÓÌÂ˜ÌÓ, ‰Ó·‡‚ËÎ ÓÌ, ÌÂ
Í‡Ê‰˚È ÒÔÓÒÓ·ÂÌ ‚˚ÎÓ-
ÊËÚ¸ Ú‡ÍÛ˛ ·ÓÎ¸¯Û˛ ÒÛÏ-
ÏÛ. èÓ˝ÚÓÏÛ ÙËÏ‡ ‡Á‡-
·ÓÚ‡Î‡ ÌÂÒÍÓÎ¸ÍÓ ‰Û„Ëı
ÏÓ‰ÂÎÂÈ „‡ÎÒÚÛÍÓ‚ ÔÓ‰Â-
¯Â‚ÎÂ Ë ÔÓÔÓ˘Â. çÓ Ëı
Ì‡˜‡Î¸Ì‡fl ˆÂÌ‡ ÒÓÒÚ‡‚ËÚ
ÌÂ ÏÂÌÂÂ 300 ‰ÓÎÎ‡Ó‚ Á‡
¯ÚÛÍÛ.

çúû-ÑÖãà û.ëË‰ÓÓ‚

ãÓÒÓÒ¸
ÓÔ‡ÒÂÌ

á‡‡ÊÂÌÌÓÒÚ¸ ·‡ÎÚËÈ-

ÒÍÓ„Ó ÎÓÒÓÒfl ÓÔ‡ÒÌ˚Ï ‰Îfl

Á‰ÓÓ‚¸fl ˜ÂÎÓ‚ÂÍ‡ ıËÏË-

˜ÂÒÍËÏ ‚Â˘ÂÒÚ‚ÓÏ ‰ËÓÍÒË-

ÌÓÏ ‚˚¯Â, ˜ÂÏ ‡ÌÂÂ ÔÂ‰-

ÔÓÎ‡„‡ÎÓÒ¸. èÓ˝ÚÓÏÛ ÏË-

ÌËÒÚ ÔÓ‰Ó‚ÓÎ¸ÒÚ‚Ëfl Ñ‡-

ÌËË îË¯Â ÅÓ˝Î¸ ÔÓ‰ÎËÎ‡

ÔÓ‰ÓÎÊ‡‚¯ËÈÒfl „Ó‰ Á‡-

ÔÂÚ Ì‡ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌ˚È ÎÓ‚

˝ÚÓ„Ó ‚Ë‰‡ ˚·˚ ‚ Å‡ÎÚËÈ-

ÒÍÓÏ ÏÓÂ.

çÂÒÓ„Î‡ÒÌ˚Â Ò ˝ÚËÏ ‰‚Â

˚·Ì˚Â Ù‡·ËÍË Ì‡ ‰‡Ú-

ÒÍÓÏ ÓÒÚÓ‚Â ÅÓÌıÓÎ¸Ï ‚

Å‡ÎÚËÈÒÍÓÏ ÏÓÂ Â¯ËÎË

ÔÓ‚ÂÒÚË ÒÓ·ÒÚ‚ÂÌÌÓÂ ‡Ò-

ÒÎÂ‰Ó‚‡ÌËÂ ÒËÚÛ‡ˆËË Ò ‰Ë-

ÓÍÒËÌÓÏ, Ì‡ÌÓÒfl˘ÂÈ ËÏ

ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸Ì˚È ˝ÍÓÌÓÏË˜ÂÒ-

ÍËÈ Û˘Â·. é‰Ì‡ÍÓ ÔÓ‚ÚÓ-

Ì˚È ‡Ì‡ÎËÁ ÔÓÍ‡Á‡Î Á‡‡-

ÊÂÌÌÓÒÚ¸ ÌÂ ÚÓÎ¸ÍÓ ÍÛÔ-

Ì˚ı, ÌÓ Ë ÌÂ·ÓÎ¸¯Ëı ÔÓ

‡ÁÏÂ‡Ï ˚· ˝ÚËÏ ıËÏË-

˜ÂÒÍËÏ ‚Â˘ÂÒÚ‚ÓÏ.

äéèÖçÉÄÉÖç É.äÛÎ¸·ËˆÍËÈ

ã˛·fl˘ËÏ
ÒÍÓÓÒÚ¸

Ç ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË Ò ÔËÌfl-
ÚÓÈ Ô‡‚ËÚÂÎ¸ÒÚ‚ÓÏ êî
í‡ÌÒÔÓÚÌÓÈ ÒÚ‡ÚÂ„ËÂÈ
êÓÒÒËË ‰Ó 2020 „Ó‰‡ ‚˚ÒÓ-
ÍÓÍ‡˜ÂÒÚ‚ÂÌÌ˚Â ÒÍÓÓÒÚ-
Ì˚Â ‡‚ÚÓÏ‡„ËÒÚ‡ÎË ÔÓ-
fl‚flÚÒfl ‚ êÓÒÒËË ‚ ·ÎËÊ‡È-
¯ËÂ „Ó‰˚ ‚ ıÓ‰Â ÂÍÓÌÒÚ-
ÛÍˆËË Ë ÏÓ‰ÂÌËÁ‡ˆËË
ÒÚ‡˚ı ‰ÓÓ„, ‡ Ú‡ÍÊÂ
ÒÚÓËÚÂÎ¸ÒÚ‚‡ ÌÓ‚˚ı, ÒÓ-
Ó·˘ËÎË ÒÔÂˆË‡ÎËÒÚ˚ åË-
ÌËÒÚÂÒÚ‚‡ Ú‡ÌÒÔÓÚ‡ Ë
Ò‚flÁË êî.

èÓ Ëı ÒÎÓ‚‡Ï, ÒÂÈ˜‡Ò ‚
‰ÓÓÊÌÓÏ ıÓÁflÈÒÚ‚Â ÒÚ‡-
Ì˚ ÒÎÓÊËÎ‡Ò¸ Í‡ÈÌÂ Úfl-
ÊÂÎ‡fl ÒËÚÛ‡ˆËfl ËÁ-Á‡ ‚˚-
ÒÓÍÓÈ ÒÚÂÔÂÌË ËÁÌÓÒ‡ Ë ÌÂ-
Û‰Ó‚ÎÂÚ‚ÓËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ÒÓ-
ÒÚÓflÌËfl ·ÓÎ¸¯ËÌÒÚ‚‡
‰ÓÓ„. ÇÒÂ ˝ÚÓ — ÒÎÂ‰ÒÚ‚ËÂ
‚˚ÒÓÍÓ„Ó ÓÒÚ‡ ‡‚ÚÓÏÓ-
·ËÎ¸ÌÓ„Ó Ô‡Í‡ ÒÚ‡Ì˚ Ë
ÌÂÒÓËÁÏÂËÏÓ ÌËÁÍËı ÚÂÏ-
ÔÓ‚ ÒÚÓËÚÂÎ¸ÒÚ‚‡ Ï‡„ËÒÚ-
‡ÎÂÈ: ÂÒÎË ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ‡‚-
ÚÓÏÓ·ËÎÂÈ Á‡ „Ó‰ Û‚ÂÎË˜Ë-
‚‡ÂÚÒfl, Í‡Í Ô‡‚ËÎÓ, Ì‡ 7-
10%, ÚÓ ÔÓÚflÊÂÌÌÓÒÚ¸
‰ÓÓ„ Ó·˘Â„Ó ÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl
‚ ÔÓ¯ÎÓÏ „Ó‰Û, Ì‡ÔËÏÂ,
‚ÓÁÓÒÎ‡ ‚ÒÂ„Ó ÎË¯¸ Ì‡ 1%.

Ä.îËÎ‡ÚÓ‚

«ÑÓÏÓ‰Â‰Ó‚Ó» —
ÎË‰Â

Ä˝ÓÔÓÚ «ÑÓÏÓ‰Â‰Ó‚Ó»
Á‡ÌflÎ ÔÂ‚ÓÂ ÏÂÒÚÓ ‚ ÏËÂ
ÔÓ ÚÂÏÔ‡Ï ÓÒÚ‡ Ô‡ÒÒ‡ÊË-
ÓÔÓÚÓÍ‡, ÒÓÓ·˘ËÎË ÒÓ-
ÚÛ‰ÌËÍË „ÛÔÔ˚ «àÒÚ
ã‡ÈÌ», ‚ ÒÓÒÚ‡‚ ÍÓÚÓÓÈ
‚ıÓ‰ËÚ ˝Ú‡ ‚ÓÁ‰Û¯Ì‡fl „‡-
‚‡Ì¸.
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ÍÛÔÌÂÈ¯Ëı ‡˝ÓÔÓÚÓ‚
ÏË‡ ‰ËÌ‡ÏËÍ‡ ÓÒÚ‡ «ÑÓ-
ÏÓ‰Â‰Ó‚‡» ÒÓÒÚ‡‚ËÎ‡ ‚
2003 „Ó‰Û Ò‚˚¯Â 40%. ÇÚÓ-
ÓÂ ÏÂÒÚÓ ÔÓ ˝ÚÓÏÛ ÔÓÍ‡Á‡-
ÚÂÎ˛ (34,2%) Á‡ÌflÎ ¯‡Ì-
ı‡ÈÒÍËÈ ‡˝ÓÔÓÚ «èÛ-
‰ÓÌ„«, ÚÂÚ¸Â (33%) — ‡˝-
ÓÔÓÚ ÑÊ‡Í‡Ú˚ «ëÛÍ‡-
ÌÓ-ï‡ÚÚ‡». ëÓ„Î‡ÒÌÓ ‰‡Ì-
Ì˚Ï åÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰ÌÓ„Ó ÒÓ-
‚ÂÚ‡ ‡˝ÓÔÓÚÓ‚, ÍÓÚÓ˚È
ÔÓ‰‚ÂÎ ËÚÓ„Ë ÔÓ¯ÎÓ„Ó „Ó-
‰‡, ÏÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰Ì˚È ‡˝Ó-
ÔÓÚ «ÑÓÏÓ‰Â‰Ó‚Ó» ‚Ó¯ÂÎ
‚ ˜ËÒÎÓ ‰ÂÒflÚË ÍÛÔÌÂÈ¯Ëı
‡˝ÓÔÓÚÓ‚ ñÂÌÚ‡Î¸ÌÓÈ Ë
ÇÓÒÚÓ˜ÌÓÈ Ö‚ÓÔ˚.

Ç ÔÓ¯ÎÓÏ „Ó‰Û ÛÒÎÛ„‡-
ÏË ˝ÚÓÈ ‚ÓÁ‰Û¯ÌÓÈ „‡‚‡ÌË
ÒÚÓÎËˆ˚ êÓÒÒËË ‚ÓÒÔÓÎ¸-
ÁÓ‚‡ÎËÒ¸ ÓÍÓÎÓ 9,4 ÏÎÌ
Ô‡ÒÒ‡ÊËÓ‚.

Ö.çËÍËÚËÌ

ç‡ ÔÓÒÚ‡ÏÂÌÚÂ — «í‡Ï·Ó‚ÒÍËÈ ‚ÓÎÍ»
ëÍÛÎ¸ÔÚÛÌÛ˛ ÍÓÏÔÓÁËˆË˛ «í‡Ï·Ó‚ÒÍËÈ ‚ÓÎÍ», ÒÓÁ‰‡ÌÌÛ˛

„ÛÔÔÓÈ ÏÂÒÚÌ˚ı ‚‡flÚÂÎÂÈ, Â¯ÂÌÓ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ËÚ¸ ‚ Ô‡ÍÂ Ó·Î‡ÒÚÌÓ„Ó
ˆÂÌÚ‡ Ì‡ ·ÂÂ„Û ÂÍË ñÌ˚.

«ëÍÛÎ¸ÔÚÛ‡ Ú‡Ï·Ó‚ÒÍÓ„Ó ‚ÓÎÍ‡ ÏÓÊÂÚ ÒÚ‡Ú¸ ÛÁÌ‡‚‡ÂÏÓÈ Ï‡ÍÓÈ
„ÓÓ‰‡»,—  „Ó‚ÓËÚ Ï˝ í‡Ï·Ó‚‡ ÄÎÂÍÒÂÈ àÎ¸ËÌ. èÓ Â„Ó ÒÎÓ‚‡Ï,
«Ë‰Â˛ Û‚ÂÍÓ‚Â˜ËÚ¸ „ÂÓfl Ì‡Ó‰ÌÓ„Ó ÙÓÎ¸ÍÎÓ‡ ‚ Í‡ÏÌÂ ËÎË ·ÓÌÁÂ
ÔÓ‰‰ÂÊ‡ÎË ·ËÁÌÂÒÏÂÌ˚, Á‡ËÌÚÂÂÒÓ‚‡ÌÌ˚Â ‚ ÒÓÁ‰‡ÌËË flÍÓ„Ó ÚÓ-
‚‡ÌÓ„Ó ÁÌ‡Í‡». éÌË „ÓÚÓ‚˚ ‚˚‰ÂÎËÚ¸ ÒÂ‰ÒÚ‚‡ Ì‡ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÛ «‚ÓÎ-
Í‡» ‚ ÔÓÒÂ˘‡ÂÏÓÏ ÏÂÒÚÂ í‡Ï·Ó‚‡ — Ì‡ÔÓ‰Ó·ËÂ ÒÍÛÎ¸ÔÚÛ˚ ‚ÓÎ˜Ëˆ˚,
ÍÓÚÓÓÈ „Ó‰flÚÒfl ÊËÚÂÎË «‚Â˜ÌÓ„Ó êËÏ‡».

åÌÓ„ËÂ ÊËÚÂÎË í‡Ï·Ó‚‡ Ò˜ËÚ‡˛Ú ÌÂÓÔ‡‚‰‡ÌÌ˚Ï ÌÂ„‡ÚË‚Ì˚È
ÒÏ˚ÒÎ ÔÓ„Ó‚ÓÍË «Ú‡Ï·Ó‚ÒÍËÈ ‚ÓÎÍ ÚÂ·Â ÚÓ‚‡Ë˘». Ç ÒÍÛÎ¸ÔÚÛÌÓÈ
ÍÓÏÔÓÁËˆËË ÔÓ‰˜ÂÍÌÛÚ˚ ÒËÎ‡, Í‡ÒÓÚ‡, ·Î‡„ÓÓ‰ÒÚ‚Ó ÎÂÒÌÓ„Ó Á‚Âfl.

ëÓ„Î‡ÒÌÓ ÔÂ‰‡ÌËflÏ, «Ú‡Ï·Ó‚ÒÍËÏË ‚ÓÎÍ‡ÏË» Ì‡Á˚‚‡ÎË ı‚‡ÚÍËı,
ÛÏÂÎ˚ı ÏÂÒÚÌ˚ı ÍÂÒÚ¸flÌ, ÍÓÚÓ˚Â, ÛıÓ‰fl Ì‡ Á‡‡·ÓÚÍË, ÓÚ·Ë‚‡ÎË
‚˚„Ó‰Ì˚Â ÔÓ‰fl‰˚ Ì‡ ÒÚÓËÚÂÎ¸ÒÚ‚Ó ‰ÓÏÓ‚ ‚ ÍÛÔÌ˚ı „ÓÓ‰‡ı Û Ú‡-
ÏÓ¯ÌËı ÔÎÓÚÌËÍÓ‚.

íÄåÅéÇ                                                       Ä.êÛÒÒÍËÈ

Ï ‡ È - 2 0 0 4

è‡Á‰ÌËÍË
1 — åÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰Ì˚È ‰ÂÌ¸ Á‡˘ËÚ˚ ‰ÂÚÂÈ.
5 — ÇÒÂÏËÌ˚È ‰ÂÌ¸ ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚ (ÑÂÌ¸ ˝ÍÓÎÓ„‡).
8 — ÑÂÌ¸ ÒÓˆË‡Î¸ÌÓ„Ó ‡·ÓÚÌËÍ‡.
12 — ÉÓÒÛ‰‡ÒÚ‚ÂÌÌ˚È Ô‡Á‰ÌËÍ êÓÒÒËÈÒÍÓÈ îÂ‰Â‡ˆËË – ÑÂÌ¸

êÓÒÒËË.
13 — ÑÂÌ¸ ‡·ÓÚÌËÍÓ‚ ÚÂÍÒÚËÎ¸ÌÓÈ Ë ÎÂ„ÍÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË.
20 — ÑÂÌ¸ ÏÂ‰ËˆËÌÒÍÓ„Ó ‡·ÓÚÌËÍ‡.
22 — ÑÂÌ¸ Ô‡ÏflÚË Ë ÒÍÓ·Ë ‚ êÓÒÒËË.
23 — ÑÂÌ¸ „ÓÒÛ‰‡ÒÚ‚ÂÌÌÓÈ ÒÎÛÊ·˚ ééç.
26 — ÑÂÌ¸ ËÁÓ·ÂÚ‡ÚÂÎfl Ë ‡ˆËÓÌ‡ÎËÁ‡ÚÓ‡.
27 — ÑÂÌ¸ ÏÓÎÓ‰ÂÊË ‚ êÓÒÒËË.

è‡ÏflÚÌ˚Â ‰‡Ú˚
1 — 70 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ (1934) ·˚Î ‚‚Â‰ÂÌ ‚ ÒÚÓÈ èÂÏÒÍËÈ ÏÓÚÓÓÒÚ-

ÓËÚÂÎ¸Ì˚È Á‡‚Ó‰ ‹ 9 (Ì˚ÌÂ – ıÓÎ‰ËÌ„Ó‚‡fl ÍÓÏÔ‡ÌËfl éÄé «èÂÏ-
ÒÍËÂ ÏÓÚÓ˚»).

1 — 70 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ (1934) ÔÛ˘ÂÌ ‚ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆË˛ ìÎ‡Ì-ì‰˝ÌÒÍËÈ ÎÓ-
ÍÓÏÓÚË‚ÌÓ-‚‡„ÓÌÓÂÏÓÌÚÌ˚È Á‡‚Ó‰ – ÔÂ‚ÂÌÂˆ ÚflÊÂÎÓÈ ËÌ‰ÛÒÚËË
ÅÛflÚËË (Ì˚ÌÂ – ‡ÍˆËÓÌÂÌÓÂ Ó·˘ÂÒÚ‚Ó).

2 — 65 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ (1939) ‚ „. èÂÚÓÁ‡‚Ó‰ÒÍÂ ‚ÒÚÛÔËÎ ‚ ÒÚÓÈ ÒÛ‰Ó-
ÒÚÓËÚÂÎ¸Ì˚È Ó‰ÂÌ‡ «áÌ‡Í èÓ˜ÂÚ‡» Á‡‚Ó‰ «Ä‚‡Ì„‡‰» (Ì˚ÌÂ — éÄé)
— ÍÛÔÌÂÈ¯ÂÂ Ó·ÓÓÌÌÓÂ ÔÂ‰ÔËflÚËÂ ä‡ÂÎËË.

2 — 40 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ (1964) Ì‡ ÇÓÎÊÒÍÓÏ ¯ËÌÌÓÏ Á‡‚Ó‰Â (Ì˚ÌÂ —
éÄé «ÇÓÎÚ‡È», „. ÇÓÎ„Ó„‡‰) ·˚Î‡ ‚˚ÔÛ˘ÂÌ‡ ÔÂ‚‡fl ÔÓÍ˚¯Í‡.

3 — 70 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ (1934) Ì‡ ·‡ÁÂ ÉÓÒ˚·ÔÓÏÚÂÒÚ‡ «åÛÏ‡Ì˚·‡»
ÒÓÁ‰‡Ì åÛÏ‡ÌÒÍËÈ ÏÓÒÍÓÈ ˚·Ì˚È ÔÓÚ (Ì˚ÌÂ — îÉìè).

4 — 45 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ (1959) ‚ ä‡ÒÌÓflÒÍÂ-26 ·˚Î Ó„‡ÌËÁÓ‚‡Ì ÙËÎË-
‡Î éäÅ-1 (Ì˚ÌÂ — îÉìè «çèé ÔËÍÎ‡‰ÌÓÈ ÏÂı‡ÌËÍË ËÏ. ‡Í‡‰ÂÏËÍ‡
å.î.êÂ¯ÂÚÌÂ‚‡», „. ÜÂÎÂÁÌÓ„ÓÒÍ ä‡ÒÌÓflÒÍÓ„Ó Í‡fl) — „ÓÎÓ‚ÌÓÂ
ÔÂ‰ÔËflÚËÂ ÔÓ ÒÓÁ‰‡ÌË˛ ÍÓÒÏË˜ÂÒÍËı ÍÓÏÔÎÂÍÒÓ‚, ÒËÒÚÂÏ Ë ‡ÔÔ‡‡-
ÚÓ‚ Ò‚flÁË, ÚÂÎÂ‚Â˘‡ÌËfl, ÂÚ‡ÌÒÎflˆËË ËÌÙÓÏ‡ˆËË, Ì‡‚Ë„‡ˆËË Ë „ÂÓ-
‰ÂÁËË.

7 — 30 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ (1974) ÔËÍ‡ÁÓÏ ÉÎ‡‚ÌÓÍÓÏ‡Ì‰Û˛˘Â„Ó ÇÇë ëëëê
·˚Î‡ ÒÓÁ‰‡Ì‡ ÔËÎÓÚ‡ÊÌ‡fl ˝ÒÍ‡‰ËÎ¸fl ‰Îfl ‚˚ÔÓÎÌÂÌËfl ÔÓÍ‡Á‡ÚÂÎ¸Ì˚ı
ÔÓÎÂÚÓ‚ Ì‡ Ò‡ÏÓÎÂÚ‡ı ëÛ-25 «çÂ·ÂÒÌ˚Â „ÛÒ‡˚».

12 — 25 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ (1979) Ì‡ Ò‡ÏÓÎÂÚÂ «ÉÓÒÒ‡ÏÂ ÄÎ¸·‡ÚÓÒ» Ò ÏÛ-
ÒÍÛÎ¸Ì˚Ï ÔÂ‰‡Î¸Ì˚Ï ÔË‚Ó‰ÓÏ, ÔÓÒÚÓÂÌÌÓÏ èÓÎÓÏ å‡Í äÂ‰Ë, ‡ÏÂ-
ËÍ‡ÌÒÍËÈ ‚ÂÎÓ„ÓÌ˘ËÍ Å‡È‡Ì ÄÎÎÂÌ ÔÂÂÎÂÚÂÎ ˜ÂÂÁ ÔÓÎË‚ è‡-‰Â-
ä‡ÎÂ ÒÓ ÒÍÓÓÒÚ¸˛ 29 ÍÏ ‚ ˜‡Ò. á‡ ÒÓÁ‰‡ÌËÂ Ò‡ÏÓÎÂÚ‡ Ë Ó„‡ÌËÁ‡ˆË˛
ÔÂÂÎÂÚ‡ ÒÓÁ‰‡ÚÂÎ¸ ÏÛÒÍÛÎÓÎÂÚ‡ ÔÓÎÛ˜ËÎ ÔËÁ Collier Trophy.

14 — 65 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ (1939) ÔËÍ‡ÁÓÏ Ì‡ÍÓÏ‡ ·ÓÂÔËÔ‡ÒÓ‚ ÒÓÁ‰‡Ì
ÉÓÒÛ‰‡ÒÚ‚ÂÌÌ˚È ÒÓ˛ÁÌ˚È Á‡‚Ó‰ ‹ 260 (ÚÂÔÂ¸ — éÄé «ÇÂÎÚ‡», „.
èÂÏ¸). èÓËÁ‚Ó‰ËÚ ‚Á˚‚‡ÚÂÎË Ë ‚Á˚‚‡ÚÂÎ¸Ì˚Â ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡ ‰Îfl ·ÓÂ-
ÔËÔ‡ÒÓ‚ Ô‡ÍÚË˜ÂÒÍË ‚ÒÂı ‚Ë‰Ó‚ ‚ÓÓÛÊÂÌËÈ.

14 — 110 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ (1894) ‚ äËÒÎÓ‚Ó‰ÒÍÂ ·˚Î ÔÛ˘ÂÌ ÔÂ‚˚È Á‡‚Ó‰
ÔÓ ÓÁÎË‚Û ÏËÌÂ‡Î¸ÌÓÈ ‚Ó‰˚ ËÁ ÅÓ„‡Ú˚ÒÍÓ„Ó ËÒÚÓ˜ÌËÍ‡, ËÎË äÎ˛˜‡
Ì‡ÚÓ‚ (Ì˚ÌÂ — ËÁ‚ÂÒÚÌ‡fl Ï‡Í‡ ÓÒÒËÈÒÍÓÈ ÏËÌÂ‡Î¸ÌÓÈ ‚Ó‰˚ «ç‡-
Á‡Ì»).

16 — 55 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ (1949) ‚ÔÂ‚˚Â ·˚Î‡ ÔÓËÁ‚Â‰ÂÌ‡ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒ-
Í‡fl ‰ÓÁ‡Ô‡‚Í‡ ‚ ‚ÓÁ‰ÛıÂ Ò‡ÏÓÎÂÚ‡ íÛ-4.

18 — 55 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ (1949) ÔÓÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌËÂÏ ñä äèëë Ë ëå ëëëê Ì‡
‚ÓÓÛÊÂÌËÂ ëÄ Ë Çåî ·˚ÎË ÔËÌflÚ˚ 7,62-ÏÏ ‡‚ÚÓÏ‡Ú ä‡Î‡¯ÌËÍÓ‚‡
Ää-47 Ë ÓÚÂ˜ÂÒÚ‚ÂÌÌ˚È Û˜ÌÓÈ ÔÓÚË‚ÓÚ‡ÌÍÓ‚˚È „‡Ì‡ÚÓÏÂÚ êèÉ-2 —
ÔÂ‚˚È ÒÂËÈÌ˚È ÔÓÚË‚ÓÚ‡ÌÍÓ‚˚È „‡Ì‡ÚÓÏÂÚ, ÒÓÁ‰‡ÌÌ˚È ÉëäÅ-30.

20 — 65 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ (1939) ÔÓ‰ÌflÎÒfl ‚ ‚ÓÁ‰Ûı ÔÂ‚˚È ‚ ÏËÂ Â‡Í-
ÚË‚Ì˚È Ò‡ÏÓÎÂÚ «ïÂÈÌÍÂÎ¸» çÂ-176, ÓÒÌ‡˘ÂÌÌ˚È ÊË‰ÍÓÒÚÌ˚Ï Â‡ÍÚË‚-
Ì˚Ï ‰‚Ë„‡ÚÂÎÂÏ.

21 — 60 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ (1944) ·˚ÎÓ ÔËÌflÚÓ ÔÓÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌËÂ ëçä ëëëê
Ó ÒÓÁ‰‡ÌËË Ì‡ıËÏÓ‚ÒÍËı ‚ÓÂÌÌÓ-ÏÓÒÍËı Û˜ËÎË˘.

21 — 60 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ (1944) ÔÓÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌËÂÏ Éäé ‚ ÑÌÂÔÓÔÂÚÓ‚ÒÍÂ
(ìÍ‡ËÌ‡) ÓÒÌÓ‚‡Ì ûÊÌ˚È Ï‡¯ËÌÓÒÚÓËÚÂÎ¸Ì˚È Á‡‚Ó‰ (ûåá), ÒÚ‡‚-
¯ËÈ Ó‰ÌËÏ ËÁ ÍÛÔÌÂÈ¯Ëı ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎÂÈ ‡ÍÂÚÌÓ-ÍÓÒÏË˜ÂÒÍÓÈ ÚÂı-
ÌËÍË (Ì˚ÌÂ — èé «ûåá»).

25 — 75 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ (1929) ÓÒÌÓ‚‡Ì‡ ÇÒÂÒÓ˛ÁÌ‡fl ‡Í‡‰ÂÏËfl ÒÂÎ¸ÒÍÓ-
ıÓÁflÈÒÚ‚ÂÌÌ˚ı Ì‡ÛÍ ËÏ. Ç.à.ãÂÌËÌ‡ (ÇÄëïçàã; Ì˚ÌÂ – êÓÒÒËÈÒÍ‡fl
‡Í‡‰ÂÏËfl ÒÂÎ¸ÒÍÓıÓÁflÈÒÚ‚ÂÌÌ˚ı Ì‡ÛÍ).

27 — 75 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ (1929) ‚‚Â‰ÂÌ‡ ‚ ÒÚÓÈ äÓÌ‰ÓÔÓÊÒÍ‡fl ·ÛÏ‡ÊÌ‡fl
Ù‡·ËÍ‡ ‹ 1 (Ì˚ÌÂ Äé — «äÓÌ‰ÓÔÓ„‡»).

27 — 50 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ (1954) ‚ „. é·ÌËÌÒÍÂ (ä‡ÎÛÊÒÍ‡fl Ó·Î‡ÒÚ¸) ‰‡Î‡
ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌ˚È ÚÓÍ ÔÂ‚‡fl ‚ ÏËÂ ‡ÚÓÏÌ‡fl ˝ÎÂÍÚÓÒÚ‡ÌˆËfl ÏÓ˘ÌÓÒ-
Ú¸˛ 5 åÇÚ (‡‚ÚÓ Ë‰ÂË ÒÓÁ‰‡ÌËfl Äùë Ë Á‡˜ËÌ‡ÚÂÎ¸ ÌÓ‚Ó„Ó Ì‡Ô‡‚ÎÂ-
ÌËfl ˝ÌÂ„ÂÚËÍË — à.Ç.äÛ˜‡ÚÓ‚, „Î‡‚Ì˚È ÍÓÌÒÚÛÍÚÓ ‡ÚÓÏÌÓ„Ó Â‡Í-
ÚÓ‡ — ç.Ä.ÑÓÎÎÂÊ‡Î¸). 30 ‡ÔÂÎfl 2002 „. Â‡ÍÚÓ ÒÚ‡ÌˆËË ·˚Î ÓÒÚ‡-
ÌÓ‚ÎÂÌ.

28 — 45 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ (1959) ÒÓÒÚÓflÎÒfl ÔÂ‚˚È ·ÂÒÔÓÒ‡‰Ó˜Ì˚È Ú‡ÌÒ-
‡ÚÎ‡ÌÚË˜ÂÒÍËÈ Ô‡ÒÒ‡ÊËÒÍËÈ ÔÂÂÎÂÚ åÓÒÍ‚‡ — ç¸˛-âÓÍ Ì‡ ÚÛ·Ó-
‚ËÌÚÓ‚ÓÏ Ò‡ÏÓÎÂÚÂ íÛ-114 (˝ÍËÔ‡Ê Ä.ç.üÍËÏÓ‚‡).

30 — 60 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ (1944) ‚˚¯ÎÓ ÔÓÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌËÂ Ó· Û˜ÂÊ‰ÂÌËË ÔË
ç‡ÍÓÏ‡ÚÂ Á‰‡‚ÓÓı‡ÌÂÌËfl ëëëê ÄÍ‡‰ÂÏËË ÏÂ‰ËˆËÌÒÍËı Ì‡ÛÍ ëëëê;
‚ 1992 „. ÔÂÓ·‡ÁÓ‚‡Ì‡ ‚ êÓÒÒËÈÒÍÛ˛ ‡Í‡‰ÂÏË˛ ÏÂ‰ËˆËÌÒÍËı Ì‡ÛÍ
(êÄåç).

û·ËÎÂË
1 — 110 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ Ó‰ËÎÒfl (1894—1975) Ä.Ä.ÅÎ‡„ÓÌ‡‚Ó‚, ÒÓ‚ÂÚ-

ÒÍËÈ Û˜ÂÌ˚È ‚ Ó·Î‡ÒÚË ·‡ÎÎËÒÚËÍË, ‡Í‡‰ÂÏËÍ Äç ëëëê, ‰‚‡Ê‰˚ ÉÂÓÈ
ëÓˆË‡ÎËÒÚË˜ÂÒÍÓ„Ó íÛ‰‡, „ÂÌÂ‡Î-ÎÂÈÚÂÌ‡ÌÚ ‡ÚËÎÎÂËË.

4 — 100 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ Ó‰ËÎÒfl (1904—1993) à.Ç.í‡Ì‡Ì‡Â‚, ÓÒÒËÈÒÍËÈ
Û˜ÂÌ˚È ‚ Ó·Î‡ÒÚË ÌÂÓ„‡ÌË˜ÂÒÍÓÈ Ë ‡Ì‡ÎËÚË˜ÂÒÍÓÈ ıËÏËË, ‡Í‡‰ÂÏËÍ
êÄç, ÉÂÓÈ ëÓˆË‡ÎËÒÚË˜ÂÒÍÓ„Ó íÛ‰‡.

9 — 70 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ Ó‰ËÎÒfl (1934) é.ç.óÛÔ‡ıËÌ, ÓÒÒËÈÒÍËÈ Û˜ÂÌ˚È ‚
Ó·Î‡ÒÚË Ó„‡ÌË˜ÂÒÍÓÈ ıËÏËË, ‰ËÂÍÚÓ àÌÒÚËÚÛÚ‡ Ó„‡ÌË˜ÂÒÍÓ„Ó ÒËÌÚÂ-
Á‡ ì‡Î¸ÒÍÓ„Ó ÓÚ‰ÂÎÂÌËfl êÄç, ‡Í‡‰ÂÏËÍ êÄç.

10 — 75 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ Ó‰ËÎÒfl (1929) Ö.à.ó‡ÁÓ‚, ÓÒÒËÈÒÍËÈ Û˜ÂÌ˚È-
Í‡‰ËÓÎÓ„, ‰ËÂÍÚÓ êÓÒÒËÈÒÍÓ„Ó Í‡‰ËÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó Ì‡Û˜ÌÓ-ÔÓËÁ-
‚Ó‰ÒÚ‚ÂÌÌÓ„Ó ÍÓÏÔÎÂÍÒ‡ åËÌÁ‰‡‚‡ êî, ‡Í‡‰ÂÏËÍ êÄç Ë êÄåç, ÉÂÓÈ
ëÓˆË‡ÎËÒÚË˜ÂÒÍÓ„Ó íÛ‰‡.

10 — 55 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ Ó‰ËÎÒfl (1949) Ä.Ç.ÑÓÎ„ÓÎ‡ÔÚÂ‚, ÔÂ‰ÒÂ‰‡ÚÂÎ¸
ãË„Ë ÒÓ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl Ó·ÓÓÌÌ˚Ï ÔÂ‰ÔËflÚËflÏ ( Ò 1997 „.), ÔÂÁË‰ÂÌÚ ëÓ-
˛Á‡ ‡Á‚ËÚËfl Ì‡ÛÍÓ„‡‰Ó‚ êÓÒÒËË.

16 — 115 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ Ó‰ËÎÒfl (1889—1970) ã.Ä.áÂÌÍÂ‚Ë˜, ÓÒÒËÈÒÍËÈ
Û˜ÂÌ˚È-„Ë‰Ó·ËÓÎÓ„, ‡Í‡‰ÂÏËÍ Äç ëëëê.

18 — 130 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ Ó‰ËÎÒfl (1874—1949) Ç.ç.é·‡ÁˆÓ‚, ÒÓÁ‰‡ÚÂÎ¸
ÒÓ‚ÂÏÂÌÌÓÈ ¯ÍÓÎ˚ ÍÓÏÔÎÂÍÒÌÓ„Ó ËÁÛ˜ÂÌËfl ÔÓ·ÎÂÏ Ú‡ÌÒÔÓÚ‡, ‡Í‡-
‰ÂÏËÍ Äç ëëëê.

18 — 90 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ Ó‰ËÎÒfl (1914—1995) Ç.Ç.ä‡Ù‡Ó‚, ÓÒÒËÈÒÍËÈ
Û˜ÂÌ˚È ‚ Ó·Î‡ÒÚË ÚÂÓÂÚË˜ÂÒÍËı ÓÒÌÓ‚ ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË, ‡Í‡‰Â-
ÏËÍ êÄç.

20 — 70 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ Ó‰ËÎÒfl (1934) Ä.Ä.ãÂÓÌÚÂÌÍÓ‚, „ÂÌÂ‡Î¸Ì˚È ‰Ë-
ÂÍÚÓ Ë „ÂÌÂ‡Î¸Ì˚È ÍÓÌÒÚÛÍÚÓ îÉìè «ñÂÌÚ‡Î¸ÌÓÂ ÍÓÌÒÚÛÍÚÓ-
ÒÍÓÂ ·˛Ó ÚflÊÂÎÓ„Ó Ï‡¯ËÌÓÒÚÓÂÌËfl» (ñäÅ íå), ‡Í‡‰ÂÏËÍ ÄÍ‡‰ÂÏËË
‚ÓÂÌÌ˚ı Ì‡ÛÍ êÓÒÒËË.

23 — 55 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ Ó‰ËÎÒfl (1949) Ç.è.äÓÁÎÓ‚, ÓÒÒËÈÒÍËÈ Û˜ÂÌ˚È-
ËÒÚÓËÍ, ÛÍÓ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ îÂ‰Â‡Î¸ÌÓ„Ó ‡ıË‚ÌÓ„Ó ‡„ÂÌÚÒÚ‚‡, ˜ÎÂÌ-ÍÓ-
ÂÒÔÓÌ‰ÂÌÚ êÄç.

24 — 65 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ Ó‰ËÎÒfl (1939) ç.Ç.äÛÁÌÂˆÓ‚, ‰ËÂÍÚÓ àÌÒÚËÚÛ-
Ú‡ ÔËÍÎ‡‰ÌÓÈ Ï‡ÚÂÏ‡ÚËÍË Ñ‡Î¸ÌÂ‚ÓÒÚÓ˜ÌÓ„Ó ÓÚ‰ÂÎÂÌËfl êÄç, ˜ÎÂÌ-
ÍÓÂÒÔÓÌ‰ÂÌÚ êÄç.

25 — 65 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ Ó‰ËÎÒfl (1939) û.å.ëÓÎÓÏÂÌˆÂ‚, ÂÍÚÓ åÓÒ-
ÍÓ‚ÒÍÓ„Ó „ÓÒÛ‰‡ÒÚ‚ÂÌÌÓ„Ó ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó ÛÌË‚ÂÒËÚÂÚ‡ «ëÚ‡ÌÍËÌ»,
˜ÎÂÌ-ÍÓÂÒÔÓÌ‰ÂÌÚ êÄç.

25 — 110 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ Ó‰ËÎÒfl (1894—1989) ïÂÏ‡Ì é·ÂÚ, ÌÂÏÂˆÍËÈ
Û˜ÂÌ˚È, Ó‰ËÌ ËÁ ÓÒÌÓ‚ÓÔÓÎÓÊÌËÍÓ‚ ‡ÍÂÚÌÓÈ ÚÂıÌËÍË.

25 — 110 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ Ó‰ËÎÒfl (1904—1985) Ç.ä.äÓÍÍËÌ‡ÍË, Á‡ÒÎÛÊÂÌ-
Ì˚È ÎÂÚ˜ËÍ-ËÒÔ˚Ú‡ÚÂÎ¸ ëëëê, ‰‚‡Ê‰˚ ÉÂÓÈ ëÓ‚ÂÚÒÍÓ„Ó ëÓ˛Á‡ (1938,
1957), „ÂÌÂ‡Î-Ï‡ÈÓ ‡‚Ë‡ˆËË.

26 — 125 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ Ó‰ËÎÒfl (1879—1951) ã.ë.ãÂÈ·ÂÌÁÓÌ, ÓÒÌÓ‚Ó-
ÔÓÎÓÊÌËÍ ÚÂÓËË ÙËÎ¸Ú‡ˆËË ÌÂÙÚË Ë „‡Á‡, ÔÓ‰ÁÂÏÌÓÈ „Ë‰‡‚ÎËÍË,
‡Í‡‰ÂÏËÍ Äç ëëëê.

27 — 75 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ Ó‰ËÎÒfl (1929) É.Ç.éÒËÔÓ‚, Ì‡Û˜Ì˚È ÛÍÓ‚Ó‰Ë-
ÚÂÎ¸ (‚ 1991—2003 „„. — ‰ËÂÍÚÓ) àÌÒÚËÚÛÚ‡ ÒÓˆË‡Î¸ÌÓ-ÔÓÎËÚË˜ÂÒÍËı
ËÒÒÎÂ‰Ó‚‡ÌËÈ êÄç, ‡Í‡‰ÂÏËÍ êÄç.

30 — 90 ÎÂÚ Ì‡Á‡‰ Ó‰ËÎÒfl (1914—1984) Ç.ç.óÂÎÓÏÂÈ, ÒÓ‚ÂÚÒÍËÈ
Û˜ÂÌ˚È ‚ Ó·Î‡ÒÚË ÏÂı‡ÌËÍË, ÍÓÌÒÚÛÍÚÓ ‡ÍÂÚÌÓÈ ÚÂıÌËÍË, ‡Í‡‰ÂÏËÍ
Äç ëëëê, ‰‚‡Ê‰˚ ÉÂÓÈ ëÓˆË‡ÎËÒÚË˜ÂÒÍÓ„Ó íÛ‰‡.

Ç˚ÒÚ‡‚ÍË, flÏ‡ÍË,
ÍÓÌÙÂÂÌˆËË

3 — ‚ åÓÒÍ‚Â ÔÓÈ‰ÂÚ ÇÒÂÓÒÒËÈÒÍ‡fl Ì‡Û˜ÌÓ-Ô‡ÍÚË˜ÂÒÍ‡fl ÍÓÌÙÂ-
ÂÌˆËfl «èÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÂ ‡Á‚ËÚËÂ êÓÒÒËË: ÍÎ˛˜Â‚˚Â ÔÓ·ÎÂÏ˚ Ë Â-
¯ÂÌËfl», Ó„‡ÌËÁÓ‚‡ÌÌ‡fl íÓ„Ó‚Ó-ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÈ Ô‡Î‡ÚÓÈ êÓÒÒËË Ë
àçàéç êÄç.

7—9 — ‚ åÓÒÍ‚Â ‚ ‡ÏÍ‡ı ÙÓÛÏ‡ Äíùë ÔÓÈ‰ÂÚ åÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰Ì‡fl
ÍÓÌÙÂÂÌˆËfl «ÇÁ‡ËÏÓ‰ÂÈÒÚ‚ËÂ Ï‡ÎÓ„Ó Ë ÍÛÔÌÓ„Ó ·ËÁÌÂÒ‡».

7—11 — ‚ åÓÒÍ‚Â, ‚ Äé «ùÍÒÔÓˆÂÌÚ» Ì‡ ä‡ÒÌÓÈ èÂÒÌÂ, ÔÓÈ-
‰ÛÚ 13-fl åÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰Ì‡fl ‚˚ÒÚ‡‚Í‡ ˝ÎÂÍÚÓÓ·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl ‰Îfl ˝ÌÂ„Â-
ÚËÍË, ˝ÎÂÍÚÓÚÂıÌËÍË Ë ˝ÎÂÍÚÓÌËÍË — «ùÎÂÍÚÓ—2004», 8-fl åÂÊ‰Û-
Ì‡Ó‰Ì‡fl ‚˚ÒÚ‡‚Í‡ «ç‡ÛÍ‡, Ì‡Û˜Ì˚Â ÔË·Ó˚—2004».

8—11 — ‚ ë‡ÌÍÚ-èÂÚÂ·Û„Â ÔÓÈ‰ÂÚ «çÂ‰ÂÎfl ‚˚ÒÓÍËı ÚÂıÌÓÎÓ-
„ËÈ», Ó„‡ÌËÁÓ‚‡ÌÌ‡fl åËÌÔÓÏ˝ÌÂ„Ó Ë Ô‡‚ËÚÂÎ¸ÒÚ‚ÓÏ ë‡ÌÍÚ-èÂÚÂ-
·Û„‡, ‚ ıÓ‰Â ÍÓÚÓÓÈ ÒÓÒÚÓflÚÒfl ÔÎÂÌ‡ÌÓÂ Á‡ÒÂ‰‡ÌËÂ ÍÓÌ„ÂÒÒ‡ Hi-
Tech, 5-fl ÍÓÌÙÂÂÌˆËfl «Ä˝ÓÍÓÒÏË˜ÂÒÍËÂ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË», 2-fl ÍÓÌÙÂÂÌ-
ˆËfl «Ç˚ÒÓÍËÂ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË Ì‡ Ú‡ÌÒÔÓÚÂ».

14—18 — ‚ åÓÒÍ‚Â, ‚ äÛÎ¸ÚÛÌÓ-‚˚ÒÚ‡‚Ó˜ÌÓÏ ˆÂÌÚÂ «ëÓÍÓÎ¸ÌË-
ÍË», ÔÓÈ‰ÂÚ 9-fl åÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰Ì‡fl ÒÔÂˆË‡ÎËÁËÓ‚‡ÌÌ‡fl ‚˚ÒÚ‡‚Í‡ Ï‡ÚÂ-
Ë‡ÎÓ‚ Ë ÚÂıÌÓÎÓ„ËÈ, Ï‡¯ËÌ Ë Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl ‰Îfl ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËfl ÛÔ‡ÍÓ‚-
ÍË — «êÓÒÛÔ‡Í—2004».

15—18 — ‚ çËÊÌÂÏ çÓ‚„ÓÓ‰Â ÔÓÈ‰ÂÚ 3-fl ÒÔÂˆË‡ÎËÁËÓ‚‡ÌÌ‡fl
‚˚ÒÚ‡‚Í‡ Ò ÏÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰Ì˚Ï Û˜‡ÒÚËÂÏ «å‡¯ËÌÓÒÚÓÂÌËÂ. ëÚ‡ÌÍË. àÌÒÚ-
ÛÏÂÌÚ˚».

21—25 — ‚ åÓÒÍ‚Â, ‚ Äé «ùÍÒÔÓˆÂÌÚ» Ì‡ ä‡ÒÌÓÈ èÂÒÌÂ, ÔÓÈ-
‰ÛÚ 9-fl åÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰Ì‡fl ‚˚ÒÚ‡‚Í‡ «é·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ Ë ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÂ
ÔÓˆÂÒÒ˚ ‚ ÎÂ„ÍÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË» — «àÌÎÂ„Ï‡¯—2004» Ë 10-fl
åÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰Ì‡fl ‚˚ÒÚ‡‚Í‡ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl ‰Îfl ÌÂÙÚflÌÓÈ Ë „‡ÁÓ‚ÓÈ ÔÓ-
Ï˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË — «çÂÙÚÂ„‡Á—2004».

22 — éÚÍ˚ÚËÂ ‚ åÓÒÍ‚Â, ‚ Äé «ùÍÒÔÓˆÂÌÚ» Ì‡ ä‡ÒÌÓÈ èÂÒÌÂ,
2-„Ó êÓÒÒËÈÒÍÓ„Ó ÌÂÙÚÂ„‡ÁÓ‚Ó„Ó ÍÓÌ„ÂÒÒ‡.

23—26 — ‚ íÓÏÒÍÂ ÔÓÈ‰ÂÚ XI åÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰Ì˚È ÒËÏÔÓÁËÛÏ «éÔÚË-
Í‡ ‡ÚÏÓÒÙÂ˚ Ë ÓÍÂ‡Ì‡. îËÁËÍ‡ ‡ÚÏÓÒÙÂ˚».

äÄãÖçÑÄêú

ç‡‰ ÄÏÂËÍÓÈ Ì‡‚ËÒÎ‡ Û„ÓÁ‡
«éÍÛÊ‡˛˘‡fl ÒÂ‰‡ ‚ ÛÊ‡ÒÌÓÏ
ÒÓÒÚÓflÌËË! å˚ ÊË‚ÂÏ ‚ „ÓÓ‰‡ı 
Ò ÛÓ‚ÌÂÏ Á‡„flÁÌÂÌËfl, ÓÔ‡ÒÌ˚Ï 
‰Îfl Á‰ÓÓ‚¸fl!» — èÓ‰ Ú‡ÍËÏË
ÎÓÁÛÌ„‡ÏË ÏÓ„ÎË ·˚ ÔÓÈÚË Ï‡¯ÂÏ
ÏÌÓ„ËÂ ÊËÚÂÎË ëòÄ.

Ë˛Ì¸
èÓˆÂÎÛÈ ‚˚‰‡ÒÚ... ‰Ë‡·ÂÚ

ÅÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚ¸ Ì‡ ÂÎ¸Ò‡ı
èÓ‚˚ÒËÚ¸ ·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚ¸ ‰‚ËÊÂÌËfl ÔÓÂÁ-
‰Ó‚ Ë ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓ ÒÓÍ‡ÚËÚ¸ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡-
ˆËÓÌÌ˚Â ‡ÒıÓ‰˚ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ˆËÙÓ‚‡fl
ÒËÒÚÂÏ‡ ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl ‰‚ËÊÂÌËÂÏ, Í ‚ÌÂ‰-
ÂÌË˛ ÍÓÚÓÓÈ ÔËÒÚÛÔËÎË ÒÔÂˆË‡ÎËÒÚ˚
ÍÓÏÔ‡ÌËË «êÓÒÒËÈÒÍËÂ ÊÂÎÂÁÌ˚Â ‰ÓÓ„Ë».

Ç èÓ‰ÏÓÒÍÓ‚¸Â ÔË¯Î‡ „Ë·Ì‡fl ÔÓ‡

«äËÌÓÚ‡‚» ·ÂÁ å‡Í‡ êÛ‰ËÌ¯ÚÂÈÌ‡?

ÉÓÏÍ‡fl ÏÛÁ˚Í‡ — ÔË˜ËÌ‡ ‡‚‡ËÈ

î‡ÌˆÛÁ˚ ÔÂ‰ÔÓ˜ËÚ‡˛Ú ÊËÎ¸Â Ì‡ ‚Ó‰Â
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Недавние исследования
Ассоциации врачей —
специалистов по ле-

гочным проблемам пока-
зали, что 159 миллионов
американцев — 55% от
всего населения страны
— проживают в районах,
воздух которых содер-
жит угрожающее для
здоровья количество
мельчайших частиц са-
жи, а также других вред-
ных загрязнителей. А
Лос-Анджелес с приго-
родами пятый год подряд
оказался на «первом ме-
сте» среди городов США
по уровню загрязнения
окружающей среды.

Экологическая ситуа-
ция давно беспокоит

ученых, так как защит-
ный озоновый слой ат-
мосферы над некоторы-
ми регионами страны
быстро истончается. Это
происходит тогда, когда
углеводороды и оксиды
азота, возникающие в
результате сжигания ор-
ганических остатков и
испарения химикатов,
подвергаются воздейст-
вию солнечного света.

Вместе с тем вредные
частицы-загрязнители
оседают в легких челове-
ка, что может привести к
заболеваниям сердца. А
иногда — и к смертель-
ным случаям.

ãéë-ÄçÑÜÖãÖë

Ö¯¸ÚÂ fl·ÎÓÍË – ÔÓıÛ‰ÂÂÚÂ
üÔÓÌÒÍËÂ Û˜ÂÌ˚Â ÛÒÚ‡ÌÓ‚ËÎË, ˜ÚÓ fl·ÎÓÍË fl‚Îfl˛ÚÒfl ÔÂ-

Í‡ÒÌ˚Ï ÒÂ‰ÒÚ‚ÓÏ ‰Îfl ÔÓıÛ‰ÂÌËfl. ëÓ‰ÂÊ‡˘‡flÒfl ‚ ÒÓ˜Ì˚ı
ÔÎÓ‰‡ı ·ËÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍË ‡ÍÚË‚Ì‡fl „ÛÔÔ‡ ÔÓÎËÙÂÌÓÎÓ‚ ÌÂ ‰‡ÂÚ
ÊËÛ ÒÍ‡ÔÎË‚‡Ú¸Òfl ‚ Ó„‡ÌËÁÏÂ Ë ÒÔÓÒÓ·ÒÚ‚ÛÂÚ Â„Ó ‚˚‚Â‰Â-
ÌË˛. àÒÒÎÂ‰Ó‚‡ÌËfl ÔÓ‚Ó‰ËÎ‡ „ÛÔÔ‡ ˝ÍÒÔÂÚÓ‚ flÔÓÌÒÍÓÈ
ÔË‚Ó‚‡ÂÌÌÓÈ ÍÓÏÔ‡ÌËË «ÄÒ‡ıË» ‚ ÒÓ‰ÛÊÂÒÚ‚Â Ò Û˜ÂÌ˚ÏË
ÛÌË‚ÂÒËÚÂÚ‡ ïËÓÒ‡ÍË.

íéäàé Ä.ÄÌÚÓÌÓ‚

ç‡¯Ë ÍÛ˚ — «Ò‡Ï˚Â-Ò‡Ï˚Â»
ä 2010 „Ó‰Û ËÏÔÓÚ ÏflÒ‡ ÔÚËˆ˚ 
‚ êÓÒÒË˛ ÌÂ ·Û‰ÂÚ ÔÂ‚˚¯‡Ú¸ 20%,
ÚÓ„‰‡ Í‡Í ÒÂÈ˜‡Ò ‚‚ÓÁ ÔÚËˆÂ‚Ó‰˜ÂÒÍÓÈ
ÔÓ‰ÛÍˆËË ‚ ÒÚ‡ÌÛ ÒÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÓÍÓÎÓ
50%, Á‡fl‚ËÎ „Î‡‚‡ åflÒÌÓ„Ó ÒÓ˛Á‡ êî
å‡Û¯Â„ å‡ÏËÍÓflÌ..

По его словам, сокращение
доли импорта обусловле-
но ростом производства

птицеводческой продукции
на российских предприяти-
ях. Уже сейчас российский
рынок полностью обеспечен
куриными яйцами, произве-
денными на отечественных
птицефабриках, добавил он.

«Ежегодно растет и про-
изводство мяса птицы, кото-
рое к 2010 году будет доведе-
но до 4,5 миллиона тонн, —
продолжил М.Мамикоян. —
Уже в нынешнем году его
объем на предприятиях
страны будет увеличен по
сравнению с прошлым го-
дом на 200 тысяч тонн и со-
ставит 1,2 миллиона тонн. А
импорт не превысит уста-
новленной квоты в 1055 ты-
сяч тонн».

По словам заместителя
руководителя департамента

животноводства Минсель-
хоза РФ Николая Нестерова,
«мясо птицы отечественного
производства по качеству
значительно превосходит
импортную продукцию».
Это объясняется тем, что «в
России более жесткие тре-
бования к производству
мясной продукции и его ка-
честву».

Кроме того, на птицевод-
ческих предприятиях стра-
ны внедрена строгая систе-
ма санитарного и ветери-
нарного контроля, которая
позволяет избежать зараже-
ния птицы различными за-
болеваниями. В том числе
«птичьим гриппом». От него
только в странах Юго-Вос-
точной Азии погибло более
20 человек. А птицеводству
нанесен ущерб в миллиарды
долларов.


